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El presente protocolo establece el procedimiento de certificacion para las secadoras de
tambor rotativo de uso doméstico de calentamiento directo que utilizan combustibles
gaseosos, de los tipos B22D y B23D, con consumo calorifico nominal no superior a 6 kW,
desde el punto de vista de uso eficiente de la energia, de acuerdo al alcance y campo de
aplicacion de la norma UNE-EN 1458-2:2012.

- El presente Protocolo de Ensayos no aplica a:

e Aparatos de combustion catalitica.

e Aparatos diseflados exclusivamente con fines industriales.

e Aparatos destinados a uso en lugares en los que existen condiciones especiales,
tales como la presencia de atmosfera corrosiva o explosiva.

e Aparatos del tipo de condensacion, en el interior de los cuales el aire caliente y los
productos de combustién utilizados para el secado son deshumificados por

enfriamiento con agua o aire.

e Aparatos destinados al uso en el interior de vehiculos o a bordo de navios o

aviones.
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ANALISIS Y/O ENSAYOS.

TABLA A
N° Denominacion Norma Clausula Clasificacion Notas
de los defectos
1 Consumo de Energia UNE-EN 1458-2:2012 4 1)
11 Requisitos UNE-EN 1458-2:2012 4.1 Mayor
1.2 Métodos de ensayos UNE-EN 1458-2:2012 4.2 Mayor 2
1.3 Marcado e instrucciones PROTOCOLO PC N° 83/1 Mayor
Nota:

(1) Para la ejecucion de los ensayos sefialados en la TABLA A precedente, se utilizaran los gases estipulados en la

norma NCh 953 vigente, segun corresponda.

(2) El consumo de energia eléctrica se debe medir de acuerdo a lo establecido en la norma UNE-EN 61121:2009.
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Cualquiera sea el sistema de certificacién utilizado, y adicionalmente a lo definido en
el punto 4.15, del articulo 4°, del Decreto Supremo N° 298, de 2005, se debra
considerar como familia, los mas representativos del conjunto, que su procedencia y
lugar de fabricacion sea el mismo, y que tengan idénticas caracteristicas o valores
de la totalidad de los siguientes parametros:

Construccion y diagrama eléctrico.
Potencia.

Programa de secado.

Carga (.kg)

SISTEMA DE CERTIFICACION

ENSAYO DE TIPO SEGUIDO DEL CONTROL REGULAR DE LOS PRODUCTOS.

Aprobacién de Tipo

Para la aprobacion de tipo, se deberan efectuar todos los Andlisis y/o Ensayos
establecidos en la TABLA A, del Capitulo II, del presente Protocolo.

1.1.1 NUmero de unidades.

1.2

Se debera ensayar a lo menos una (1) unidad del producto.

Control Reqular de los Productos.

1.2.1 Aprobacion de Fabricacion (en Chile o en el extranjero)

1.2.1.1 Para la aprobacion de fabricacion se deberan efectuar una vez al afio los Analisis

y/o Ensayos indicados en las clausulas 4.1 y 4.2 de la norma UNE-EN 1458-
2:2012, segun la TABLA A del Capitulo Il, del presente Protocolo.

1.2.1.2 Tamafio de la muestra y nivel de aceptacion.

El tamafio de la muestra y el nivel de aceptacion del producto estaran dados por
la TABLA B.
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TABLA B

Tamafio de la Tamaiio de la Nivel de aceptacion Periodicidad de la
produccidn @) . -
idades) muestra inspeccion
(unida Acepta Rechaza
2a25 2 0 1 Anual
26 a 150 3 0 1 Anual
151 a 1200 5 0 1 Anual
1201 a 35000 8 0 1 Anual
35001 o mas 13 0 1 Anual
Notas:

(1) La seleccion de la muestra debera ser efectuada de acuerdo a la norma NCh 43.0f61.

1.2.2 Aprobacion de partidas de importacion en Chile

1.2.2.1 Para aquellos productos extranjeros cuyos ensayos de tipo y de las muestras de
las partidas subsiguientes se realizan en Chile, se deberan efectuar una vez al
afo los Analisis y/o Ensayos establecidos en el punto 1.2.1.1, del Capitulo 1V, del
presente Protocolo.

1.2.2.2

El tamafo de la muestra y el nivel de aceptacién de cada partida del producto

estaran dados por la TABLA C.

Tamarfio de la muestra y nivel de aceptacion.

TABLA C
Tamafo delapartida | a0 46 a Nivel de aceptacion
de importacién
, muestra
(unidades) Acepta Rechaza
2a15 2 0 1
16 a 50 3 0 1
51 a 150 5 0 1
151 a 500 8 0 1
501 a 3200 13 0 1
3201 a 35000 20 0 1
35001 0 més 32 0 1

Nota: La seleccion de la muestra debera ser efectuada de acuerdo a la norma NCh 43.0f61.

2. CERTIFICACION ESPECIAL

Este sistema de certificacion esta basado en el reconocimiento de los certificados de
tipo, aprobacién, sello de calidad y marca de conformidad, emitidos por organismos
de certificaciobn con domicilio en el extranjero, seguido de la extracciébn de una
muestra del lote o partida, la cual ser4d sometida a los Analisis y/o Ensayos

establecidos en el punto 1.2.1.1, del Capitulo IV, del presente Protocolo.

2.1 Verificacion del reconocimiento de origen.

2.1.1 Los Organismos de Certificacion deberan asegurarse que el reconocimiento de
origen se encuentre vigente y que haya sido autorizado por la Superintendencia de

Electricidad y Combustibles, mediante una resolucion exenta.

2.1.2 Los Organismos de Certificacion deberan verificar que el producto en cuestion
cumpla con las disposiciones legales sobre la materia (Articulo 22° del Decreto

Supremo N° 298, de 2005).
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2.2 Tamafo de la muestray nivel de aceptacion.

El tamafio de la muestra y el nivel de aceptacion del producto estardn dados por la

TABLA D.
TABLA D
TAMANO TIPO DE CERTIFICACION DE ORIGEN
LOTE CERTIFICADO DE
MARCA DE APROBACION O CERTIFICADO DE
CONFORMIDAD SELLO DE TIPO
N CALIDAD
n A R n A R n A R
2 25 2 0 1 2 0 1 2 0 1
26 50 2 0 1 2 0 1 3 0 1
51 150 2 0 1 2 0 1 5 0 1
151 500 2 0 1 2 0 1 8 0 1
501 3200 2 0 1 2 0 1 13 0 1
3201 35000 2 0 1 3 0 1 20 0 1
35001 o0 mas 3 0 1 5 0 1 32 0 1
n = tamafio de muestra
A = acepta
R = rechaza

Nota: La seleccién de la muestra debera ser efectuada de acuerdo a la norma NCh 43.0f61.

V.- MARCADO NACIONAL

De acuerdo a lo indicado en el Protocolo de Analisis y/o Ensayos PC N° 83/1.

Nota:

El presente protocolo deberé utilizarse en conjunto con el protocolo PC N° 83/1, y antes
de emitir el Certificado de Aprobaciéon de Eficiencia Energética, los Organismos de
Certificacion deberan verificar que el producto cuente con el respectivo Certificado de
Aprobacion de Seguridad.

RHO/IJMG/MCR/mcr.
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