DEPARTAMENTO DE PRODUCTOS

PROYECTO
PROTOCOLO DE ANALISIS Y/O ENSAYOS DE PRODUCTOS DE GAS
PC N° 22 FECHA: 16 de Octubre del 2013
PRODUCTO : LLAVES DE PASO DE BAJA Y MEDIA

PRESION PARA GASES COMBUSTIBLES,
PARA PRESION NOMINAL MENOR O
IGUAL A 5 BARES.

NORMAS DE REFERENCIA : NCh2296.0f2000
UNE EN 331:1998/A1:2010

FUENTE LEGAL : Ley 18.410.

RESOLUCION EXENTA

CAPITULO

l-  ALCANCE Y CAMPO DE APLICACION.

El presente protocolo establece el procedimiento de certificacion para las las llaves
de paso de baja y media presién para gases combustibles, para presién nominal
menor o igual a 500 kPa, de acuerdo al alcance y campo de aplicacion indicado en
la Norma Chilena NCh 2226.0f2000 y lo indicado en la clausula 1 de la norma UNE
EN 331:1998/A1:2011.

.- ANALISIS Y/O ENSAYOS.

TABLA A
. o ) Clasificacion Tipo de
N Denominacion Norma Clausula delos ensayo Notas
defectos

1 Clasificacion 331:1%25/51\:'2010 4.1 Mayor
2 Designacion 2226’\.KO:thOOO 4.2 Mayor

. NCh 1 BOE
3 Materiales 2296.0f2000 5.1 Mayor Destructivo (3()5()4)
4 Dimensiones 2226’\.|8thOOO 5.2 Mayor (6) (7)
5 Caracteristicas generales 2226’\.18:12000 5.3 Mayor (8)
6 | maonamionts. 2228 012000 54 Mayor ©)
7 Torque de maniobra 2226’\.'8]?2000 5.5.1 Critico
8 Hermeticidad 2226’\.18?2000 55.2 Critico
9 Caudal de aire nominal 2226’\.18:12000 5.5.3 Mayor
10 Erae‘i?fn' de ae v perdda de 2226’\.KO:thOOO 554 Mayor
1 | Marcas 2228 012000 ! Mayor (10)

Notas:

(1) Por cada ensayo destructivo, deberd tomarse una unidad del producto, adicionalmente al tamafio de la
muestra establecida para cada Sistema de Certificacién en el presente protocolo, o la cantidad que
establezca la norma respectiva.



@

(©)

©)
®)
(6)
@)
®)
)

Reemplaza el ensayo sefialado en el punto 5.1.4.3 de la norma Chilena NCh2226.0f2000, referido a los
materiales y piezas de elastomero, por cumplir con los requisitos establecidos en los Protocolos Analisis
ylo Ensayos PC N 66/1 y 66/2, actualmente vigente, o del la norma EN 682, segtin corresponda.

A todos los materiales metalicos se les debe aplicar o deben cumplir con el ensayo de niebla salina
indicado en la clausula 7.6.3 de la Norma UNE EN 331:1998/A1:2011, una vez ensayo se debe cumplir con
lo indicado en el segundo parrafo de la clausula 5.1.3 de la misma norma.

Los lubricantes deben cumplir con los requisitos de la norma EN 377.

Los compuestos sellantes anaerébicos deben cumplir con los requisitos de la norma EN 751-1.
Alternativamente, se podran utilizar roscas NPT, las que deberan cumplir con las exigencias de la norma
ANSI B1.20.1.

Para las uniones capilares por soldeo fuerte o soldeo blando, uniones a compresion y uniones de
polietileno, se debe cumplir con las clausulas 5.3.3, 5.3.5, y 5.3.7, de la norma UNE EN 331:1998/A1:2011.
Las llaves, deben cumplir con la clausula 5.6, de la norma UNE EN 331:1998/A1:2011.

Las arandelas de hermeticidad u otras juntas deben cumplir con el PC N° 66/1, vigente.

(10) El producto o su embalaje deben ademéas marcarse con lo siguiente:

a) La palabra “Gas”
b) Para el caso de valvula con rosca tipo NPT, debe sefialar su dimensién en pulgadas.
c) Pais de fabricacion

ll.- SISTEMA DE CERTIFICACION

1 ENSAYO DE TIPO SEGUIDO DEL CONTROL REGULAR DE LOS PRODUCTOS.

1.1 Aprobacion de Tipo

Para la aprobacién de tipo, se deberan efectuar todos los Andlisis y/o Ensayos
establecidos en la TABLA A, del Capitulo Il del presente Protocolo.

1.1.1 NUmero de unidades

Se debera ensayar a lo menos 6 unidades de producto.

1.1.2 Aprobacion o rechazo.

El Tipo no podra tener defectos.

1.2 Control Regular de los Productos.

1.2.1 Aprobacién de Fabricacién (en Chile o en el extranjero)

1.2.1.1Para la aprobacion de fabricacion se deberan efectuar a lo menos los Analisis y/o
Ensayos establecidos en los puntos 3; 4; 7; 8 y 11 de la Tabla A, del Capitulo I,
del presente Protocolo.

1.2.1.2 Tamafio de la muestra y nivel de aceptacion.

El tamafio de la muestra y el nivel de aceptacion del producto estaran dados por la

Tabla B.
TABLA B

Tamafio de la Tamaiio de la Nivel de aceptacion Periodicidad de la

produccién . y
. muestra inspeccion
(unidades) Acepta Rechaza

2a25 2 0 1 mensual
26 a 150 3 0 1 mensual
151 a 1200 5 0 1 mensual
1201 a 35000 8 0 1 mensual
35001 o mas 13 0 1 mensual




Nota: La seleccion de la muestra debera ser efectuada de acuerdo a la Norma Chilena Oficial NCh 43.0f61.

1.2.2 Aprobacion de partidas de importacion en Chile

1.2.2.1 Para aquellos productos extranjeros cuyos ensayos de tipo y de las muestras de

las partidas subsiguientes se realizan en Chile, se deberan efectuar a lo menos los
Andlisis y/o Ensayos establecidos en el punto 1.2.1.1 del Capitulo Ill, del presente
Protocolo.

1.2.2.2 Tamafio de la muestra y nivel de aceptacion.

El tamafio de la muestra y el nivel de aceptacion de cada partida del producto
estara dado por la Tabla C.

TABLA C
Tamafio de la partida | a0 0o Nivel de aceptacion
de importacion
) muestra

(unidades) Acepta Rechaza
2al5 2 0 1
16 a 50 3 0 1
51 a 150 5 0 1
151a 500 8 0 1
501 a 3200 13 0 1
3201 a 35000 20 0 1
35001 o mas 32 0 1

Nota: La seleccion de la muestra debera ser efectuada de acuerdo a la Norma Chilena Oficial NCh 43.0f61.

1.2.3 Rechazo de la muestratomada en fabrica o de la partida de importacién.

2.1

De ser rechazada la muestra obtenida de la partida de fabricacion o de importacion,
por ende la partida amparada por dicha muestra, y si el fabricante o importador
requirieran volver a certificar dicha partida, el fabricante o importador debera
acogerse a lo establecido en el punto 7.6 de la norma NCh44.0f2007, sus
modificaciones o la disposiciébn que la reemplace; para ello, el Organismo de
Certificacién extraera en una segunda inspeccion una muestra igual al doble de la
extraida en la primera inspeccién, que considere el total de la partida de fabricacion
o de importacién, de acuerdo a los niveles de aceptaciéon sefialados en el punto
1.2.1.2 6 1.2.2.2, segun corresponda, del Capitulo Il del presente Protocolo.

En el Certificado (de Aprobacion o Seguimiento), en el item “Otros Antecedentes”,
se indicard que fue aprobado en SEGUNDA INSPECCION, sefalando entre otras
cosas: las causas y cantidades del producto amparadas en el rechazo inicial.

ENSAYO DE TIPO Y EVALUACION DEL CONTROL DE CALIDAD DE FABRICA
Y SU ACEPTACION SEGUIDOS DE VIGILANCIA QUE TOMA EN
CONSIDERACION LA AUDITORIA DEL CONTROL DE CALIDAD DE LA
FABRICA Y EL ENSAYO DE MUESTRAS DE FABRICA Y DEL MERCADO

Aprobacion de tipo

Para la aprobacién de tipo, se deberan efectuar todos los Andlisis y/o Ensayos
establecidos en la TABLA A, del Capitulo Il del presente Protocolo.
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2.1.2

Numero de unidades
Se debera ensayar a lo menos 6 unidades de producto.

Aprobacion o rechazo.

El Tipo no podra tener defectos.

2.2 Verificacion de Muestras Tomadas en fabrica, en Chile o en el extranjero.

221

2.2.2

Aprobacion de Fabricacion

Para la aprobacion de fabricacion se deberan efectuar a lo menos los Analisis y/o
Ensayos establecidos en el punto 1.2.1.1 del Capitulo Ill, del presente Protocolo.

Tamafio de la muestray nivel de aceptacién.

El tamafio de la muestra y el nivel de aceptacién del producto estara dado por la
Tabla D.

TABLA D
Targ:r;c;c;jdeulgc?éa;uda Tarr:jsgtrdae la Nivel de aceptacion Periir?ggf;igf}gfe la
(unidades) Acepta Rechaza
2a1200 2 0 1 semestral
1201 a 35000 3 0 1 semestral
35001 o0 mas 5 0 1 semestral

Nota: La seleccion de la muestra debera ser efectuada de acuerdo a la Norma Chilena Oficial NCh 43.0f61.

2.2.3

2.3

2.4

Rechazo de la muestra tomada en fabrica, en Chile o en el extranjero.

De ser rechazada la muestra obtenida de la partida de fabricacion o de importacion,
por ende la partida amparada por dicha muestra, y si el fabricante o importador
requirieran volver a certificar dicha partida, el fabricante o importador debera
acogerse a lo establecido en el punto 7.6 de la norma NCh44.0f2007, sus
modificaciones o la disposicibn que la reemplace; para ello, el Organismo de
Certificacion extraera en una segunda inspeccién una muestra igual al doble de la
extraida en la primera inspeccién, que considere el total de la partida de fabricacion
o de importacion, de acuerdo a los niveles de aceptacion sefialados en el punto
1.2.1.2 6 1.2.2.2, segun corresponda, del Capitulo Il del presente Protocolo.

En el Certificado (de Aprobacion o Seguimiento), en el item “Otros Antecedentes”,
se indicard que fue aprobado en SEGUNDA INSPECCION, sefialando entre otras
cosas: las causas y cantidades del producto amparadas en el rechazo inicial.

Verificacion de Muestras Tomadas en Comercio

Se debera verificar en el comercio, a lo menos, una unidad del producto certificado
cada seis meses, efectudndole a lo menos los Andlisis y/o Ensayos establecidos en
el punto 1.2.1.1 del Capitulo 1ll, del presente Protocolo. En caso de rechazo de la
muestra, se debera informar a la Superintendencia en un plazo no superior a cinco
dias habiles, a contar de la fecha de producido el rechazo.

Inspeccion del Control de Calidad

Se efectuara a lo menos una auditoria anual al fabricante, segun lo establecido para
el Sistema 2 en el articulo 5° del Decreto N° 298, de 2005, del Ministerio de



3.1

Economia, Fomento y Reconstruccion. El resultado de la auditoria deberd ser
informado por escrito a la Superintendencia, en un plazo no superior a treinta dias,
desde la fecha de su realizacion.

ENSAYO POR LOTES.

Aprobacion de Lotes.

Para la aprobacion de lote se deberan efectuar todos los Analisis y/o Ensayos
establecidos en la Tabla A, del Capitulo II, del presente Protocolo.

3.1.1 Clasificacion de los defectos.

La clasificacion de los defectos se debera efectuar de acuerdo a la Tabla A, indicada
en el Capitulo II, del presente Protocolo.

3.1.2 Planes de muestreo.

Los planes de muestreo especificados a continuacion, se basan en la Norma
Chilena Oficial NCh44.0f2007, de acuerdo a lo siguiente:

3.1.2.1 Para defectos criticos.

Nivel de Inspeccién |

Tamarno de la Muestra : Tabla 1I-A

Nivel de Aceptacién : Acepta con cero (0)
Rechaza con uno (1)

3.1.2.2 Para defectos mayores.

Nivel de Inspeccién il
Tamafio de la Muestra : Tabla 1I-A
Nivel de Aceptacion tAQL =25

3.1.2.3 Para defectos menores

Nivel de Inspeccion o
Tamarfio de la Muestra : Tabla II-A
Nivel de Aceptacion tAQL =4

3.1.3 Seleccién de la muestra.

Se debe efectuar de acuerdo a la Norma Chilena Oficial NCh 43.0f61.

3.1.4 Rechazo del lote.

De ser rechazada la muestra obtenida de la partida de fabricacion o de importacion,
por ende la partida amparada por dicha muestra, y si el fabricante o importador
requirieran volver a certificar dicha partida, el fabricante o importador debera
acogerse a lo establecido en el punto 7.6 de la norma NCh44.0f2007, sus
modificaciones o la disposicidn que la reemplace; para ello, el Organismo de
Certificacion extraera en una segunda inspeccion una muestra igual al doble de la
extraida en la primera inspeccién, que considere el total de la partida de fabricaciéon
o de importacién, de acuerdo a los niveles de aceptacion sefialados en el punto
1.2.1.2 6 1.2.2.2, segun corresponda, del Capitulo Il del presente Protocolo.



4.1

En el Certificado (de Aprobacion o Seguimiento), en el item “Otros Antecedentes”,
se indicard que fue aprobado en SEGUNDA INSPECCION, sefialando entre otras
cosas: las causas y cantidades del producto amparadas en el rechazo inicial

ENSAYO DE TIPO, SEGUIDO DE AUDITORIAS DEL SISTEMA DE CALIDAD DEL

FABRICANTE

Este sistema solo podra ser utilizado por aquellos fabricantes que cumplan los
requisitos establecidos para el sistema 5 en el articulo 5° del Decreto N° 298, de
2005, del Ministerio de Economia, Fomento y Reconstruccion.

Aprobacion de tipo

Para la aprobacién de tipo, se deberan efectuar todos los Andlisis y/o Ensayos
establecidos en la TABLA A, del Capitulo Il del presente Protocolo.

4.1.1 Nimero de unidades

Se debera ensayar a lo menos 6 unidades de producto.

4.1.2 Aprobacion o rechazo.

4.2

5.1

5.2

El Tipo no podra tener defectos.
Inspeccidn del Control de Calidad

Se efectuaran a lo menos dos auditorias anuales al fabricante, segun lo establecido
para el Sistema 5 en el articulo 5° del Decreto N° 298, de 2005, del Ministerio de
Economia, Fomento y Reconstruccion. El resultado de las auditorias deberéa ser
informado por escrito a la Superintendencia, en un plazo no superior a treinta dias,
desde la fecha de su realizacion.

CERTIFICACION ESPECIAL

Para aplicar este sistema de certificacién, los Organismos de Certificacion deberan
cumplir con lo sefialado en el articulo 22° del DS N° 298/2005, del Ministerio de
Economia, Fomento y Reconstruccion, y asegurarse que dicho reconocimiento sea
otorgado por la Superintendencia de Electricidad y Combustibles mediante
resolucion exenta, y que el certificado se encuentre vigente.

Extraccion de la muestra.

Los Organismos de Certificacion deberan extraer una muestra de cada lote o
partida, la cual ser4 sometida a lo menos a los Andlisis y/o Ensayos establecidos en
el punto 1.2.1.1 del Capitulo Ill, del presente Protocolo.

Tamafio de la muestray nivel de aceptacion.

El tamafio de la muestra y el nivel de aceptacion del producto estara dado por la
Tabla E.

TABLA E
TAMARO TIPO DE CERTIFICACION DE ORIGEN
LOTE MARCA DE CERTIFICADO DE
CONFORMIDAD APROBACION O CERT'E'I%DO DE
N SELLO DE CALIDAD

n A R n A R n A R
2 25 2 0 1 2 0 1 2 0 1
26 50 2 0 1 2 0 1 3 0 1
51 150 2 0 1 2 0 1 5 0 1
151 500 2 0 1 2 0 1 8 0 1




501 3200 2 0 1 2 0 1 13 0 1
3201 35000 2 0 1 3 0 1 20 0 1
35001 0 mas 3 0 1 5 0 1 32 0 1
n = tamafio de muestra
A = acepta
R = rechaza

Nota: La seleccion de la muestra debera ser efectuada de acuerdo a la Norma Chilena Oficial NCh
43.0f61.

5.3 Rechazo de la muestra.

De ser rechazada la muestra, y por ende el lote o partida amparados por dicha
muestra, y si el importador requiriera volver a certificar dicho lote o partida, el
fabricante o importador debera acogerse a lo establecido en el punto 7.6 de la
norma NCh44.0f2007, sus modificaciones o la disposicion que la reemplace; para
ello, el Organismo de Certificacion extraera en una segunda inspeccion una muestra
igual al doble de la extraida en la primera inspeccién, de acuerdo a los niveles de
aceptacion sefialados en el punto 5.2 del Capitulo Il del presente Protocolo.

En el Certificado (de Aprobacion o Seguimiento), en el item “Otros Antecedentes”,
se indicard que fue aprobado en SEGUNDA INSPECCION, sefialando entre otras
cosas: las causas y cantidades del producto amparadas en el rechazo inicial.

V.- MARCADO NACIONAL

1. Cualquiera sea el sistema de Certificacién aplicado para la obtencién del Certificado
de Aprobacion para este producto, el Organismo de Certificacion debera cumplir con
lo siguiente:

1.1 Comprobar lo dispuesto en el punto 9 de la TABLA A, del Capitulo Il del presente
Protocolo

1.2 Verificar que el producto cuente con lo siguiente:

a) Mes/afio de fabricacién del producto y/o numero de serie, u otro medio de
trazabilidad, el que deberd marcarse en el cuerpo del producto, y cuya constancia
se debe registrar en el certificado de aprobacién y/o seguimiento, segun el
sistema de certificacion utilizado.

b) Numero de Certificado de aprobaciéon del producto en cuestion, cuando
corresponda.

c) Marcado de certificacién (Sello SEC) de acuerdo a R.E. N° 2142, de fecha
31.10.2012, emitida por esta Superintendencia.

2. El incumplimiento con lo anterior, obliga a los Organismos de Certificacion a no
otorgar el certificado de aprobacion respectivo.

Nota: El presente protocolo anula y reemplaza al Protocolo PC N° 22 de fecha 08/01/2007,
oficializado mediante la Resolucion Exenta N° 74, del 2007, de la Superintendencia de
Electricidad y Combustibles.
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