DEPARTAMENTO TECNICO DE PRODUCTOS

PROYECTO DE
PROTOCOLO DE ANALISIS Y/O ENSAYOS DE SEGURIDAD DE PRODUCTO DE
COMBUSTIBLES GASEOSOS

PC N° 115/2 : Fecha, 28 de Marzo de 2013.

PRODUCTO : GENERADORES A GAS
SEGURIDAD.

NORMAS DE REFERENCIA : Norma Espafiola UNE-EN 12601:2011

FUENTE LEGAL : Ley 18.410

D.S. N° 298, del afio 2005, del
Ministerio de Economia, Fomento y
Reconstruccion.

APROBADO POR : RE N° de fecha

CAPITULO

l-  ALCANCE Y CAMPO DE APLICACION.

El presente protocolo establece el procedimiento de certificacion para generadores a gas,
de no méas de 1000 V o 500 kWatt, de acuerdo al alcance y campo de aplicacion de la
norma espafola UNE-EN 12601:2011.

.- ANALISIS Y/O ENSAYOS.

TABLA A
Clasificacion
N° Denominacién Norma Clausula delos Notas
defectos

1 Dispositivo de arranque UNE-EN 12601:2011 6.2 Critico

2 Parada UNE-EN 12601:2011 6.3 Critico

3 Parada de Emergencia UNE-EN 12601:2011 6.4 Critico

4 Dispositivo de Mando UNE-EN 12601:2011 6.5 Critico
41 | Diseo, seguridad y resistencia UNE-EN 12601:2011 6.5.1 Critico

mecanica

4.2 Identificacién UNE-EN 12601:2011 6.5.2 Critico
4.3 Accesibilidad UNE-EN 12601:2011 6.5.3 Critico

5 Dispositivo de Control UNE-EN 12601:2011 6.6 Critico

6 Dispositivo de Alarma UNE-EN 12601:2011 6.7 Mayor

7 Protecciones UNE-EN 12601:2011 6.8 Critico
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7.1 Generalidades UNE-EN 12601:2011 6.8.1 Critico

7. | Proteccion contralos peligros UNE-EN 12601:2011 6.8.2 Critico
mecanicos

7.3 Proteccion contra superficies calientes UNE-EN 12601:2011 6.8.3 Critico

7.4 | Proteccion conura las descargas UNE-EN 12601:2011 6.8.4 Critico
eléctricas mediante resguardos

8 Estab_llldad de !os grupos electrégenos UNE-EN 12601:2011 6.9 Critico
de baja potencia
9 lluminacién UNE-EN 12601:2011 6.10 Mayor

10 Manipulacion UNE-EN 12601:2011 6.11 Critico

11 Proteccion contra incendio UNE-EN 12601:2011 6.12 Critico
Tuberias, tubos flexibles y conductos de

12 cables eléctricos del motor alternativo de UNE-EN 12601:2011 6.13 Critico
combustién interna

13 Equipo Eléctrico UNE-EN 12601:2011 6.14 Critico

13.1 Generadores UNE-EN 12601:2011 6.14.1 Critico

13.2 Otro equipamiento eléctrico UNE-EN 12601:2011 6.14.2 Critico

14 Ruido UNE-EN 12601:2011 6.15 Mayor

15 Dispositivos de Acceso UNE-EN 12601:2011 6.16 Mayor

16 Acceso a los puntos de Mantenimiento UNE-EN 12601:2011 6.17 Mayor

17 Emisiones de Gases y de particulas de UNE-EN 12601:2011 6.18 Critico
escape

18 Vaciado UNE-EN 12601:2011 6.19 Mayor

19 Instrucc_lor_les de Funcionamiento y UNE-EN 12601:2011 7 Mayor
Mantenimiento

20 Etiquetas de Seguridad UNE-EN 12601:2011 8 Mayor

21 Marcado UNE-EN 12601:2011 9 Mayor

lll.- SISTEMA DE CERTIFICACION

ENSAYO DE TIPO SEGUIDO DEL CONTROL REGULAR DE LOS PRODUCTOS.

1.1 Aprobacion de Tipo

1.1.1 Numero de unidades.

Se debera ensayar a lo menos una (1) unidad del producto.

1.1.2 Aprobacién o rechazo.

El Tipo no podra tener defectos.

1.2 Control Reqgular de los Productos.

Para la aprobacion de tipo, se deberan efectuar todos los Andlisis y/o Ensayos
establecidos en la TABLA A, del Capitulo I, del presente Protocolo.

1.2.1 Aprobacion de Fabricacion (en Chile o en el extranjero)

1.2.1.1 Para la aprobacion de fabricacion se deberan efectuar a lo menos los Andlisis y/o

Ensayos indicados en las clausulas 6.2, 6.3, 6.4, 6.5, 6.5.1, 6.5.2, 6.5.3, 6.6, 6.8,
6.8.1,6.8.2,6.8.3,6.84,6.9,6.11, 6.12, 6.13, 6.14, 6.14.1, 6.14.2, 6.18, 8 y 9 de
la norma espafiola UNE-EN12601:2011, segun la TABLA A, del Capitulo II, del
presente Protocolo.
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El tamafio de la muestra y el nivel de aceptacion del producto estaran dados por

1.2.1.2 Tamafio de la muestra y nivel de aceptacion.

la TABLA B.
TABLA B
Tamafio de la Tamafio de la Nivel de aceptacion | perjodicidad de
produccion muestra @ lainspeccion @
(unidades) Acepta Rechaza P
2a25 2 0 1 mensual
26 a 150 3 0 1 mensual
151 a 1200 5 0 1 mensual
1201 a 35000 8 0 1 mensual
35001 o mas 13 0 1 mensual

Notas:

(1) Laseleccion de la muestra deberé ser efectuada de acuerdo a la norma NCh43.0f61.
(2) Si no hay produccién durante uno 0 mas meses, se continuara con las inspecciones mensuales a partir de la
primera produccién del siguiente periodo.

1.2.2 Aprobacién de partidas de importacion en Chile

1.2.2.1 Para la aprobacion de partidas de importacion, se deberan efectuar a lo menos
los Andlisis y/o Ensayos establecidos en el punto 1.2.1.1, del Capitulo I, del
presente Protocolo.

1.2.2.2 Tamafio de la muestra y nivel de aceptacion.

El tamafio de la muestra y el nivel de aceptacion de cada partida del producto
estardn dados por la TABLA C.

TABLA C
Tamafo de la . L,
partida de Tamafio de la Nivel de aceptacion
importacion muestra
(upnidades) Acepta Rechaza
2als 2 0 1
16 a50 3 0 1
51 a 150 5 0 1
151 a 500 8 0 1
501 a 3200 13 0 1
3201 a 35000 20 0 1
35001 o mas 32 0 1

Nota: La seleccién de la muestra deberé ser efectuada de acuerdo a la norma NCh43.0f61.
1.2.3 Rechazo de la muestra tomada en fabrica o de la partida de importacién.

De ser rechazada la muestra obtenida de la partida de fabricacién o de importacién,
por ende la partida amparada por dicha muestra, y si el fabricante o importador
requirieran volver a certificar dicha partida, el fabricante o importador deberda
acogerse a lo establecido en el punto 7.6 de la norma NCh 44.0f2007, sus
modificaciones o la disposicion que la reemplace; para ello, el Organismo de
Certificacion, extraerd en una segunda inspeccion una muestra igual al doble de la
extraida en la primera inspeccion, que considere el total de la partida de fabricacion
o de importacién, de acuerdo a los niveles de aceptacion sefialados en el punto
1.2.1.2 6 1.2.2.2, segun corresponda, del Capitulo Ill, del presente Protocolo.
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En el Certificado (de Aprobacion o Seguimiento), en el item “Otros Antecedentes”,
se indicara que fue aprobado en SEGUNDA INSPECCION, sefalando entre otras
cosas: las causas y cantidades del producto amparadas en el rechazo inicial.

2. ENSAYO DE TIPO Y EVALUACION DEL CONTROL DE CALIDAD DE FABRICA
Y SU ACEPTACION SEGUIDOS DE__VIGILANCIA QUE TOMA EN
CONSIDERACION LA AUDITORIA DEL CONTROL DE _CALIDAD DE LA
FABRICA Y EL ENSAYO DE MUESTRAS DE FABRICA Y DEL MERCADO

2.1 Aprobacion de tipo

Para la aprobacion de tipo, se deberan efectuar todos los Andlisis y/o Ensayos
establecidos en la TABLA A, del Capitulo I, del presente Protocolo.

2.1.1 Nimero de unidades.

Se debera ensayar a lo menos una (1) unidad del producto.

2.1.2 Aprobacion o rechazo.

El Tipo no podra tener defectos.
2.2 Verificacion de Muestras Tomadas en Fabrica, en Chile o en el extranjero.

2.2.1 Aprobacion de Fabricacion

Para la aprobacion de fabricacion se deberan efectuar a lo menos los Andlisis y/o
Ensayos establecidos en el punto 1.2.1.1, del Capitulo IIl, del presente Protocolo.

2.2.2 Tamafo de la muestra y nivel de aceptacion.

El tamafio de la muestra y el nivel de aceptacion del producto estardn dados por la

TABLA D.
TABLA D
Tamafio de la partida Tamafio de la Nivel de aceptacion Periodicidad de la
de Produccién a) : (2
(unidades) muestra Acepta Rechaza inspeccion
2a 1200 2 0 1 semestral
1201 a 35000 3 0 1 semestral
35001 o mas 5 0 1 semestral

Notas:

(1) Laseleccion de la muestra debera ser efectuada de acuerdo a la norma NCh 43.0f61.
(2) Semestral o en su defecto la primera produccion siguiente.

2.2.3 Rechazo de la muestra tomada en fabrica, en Chile o en el extranjero.

De ser rechazada la muestra obtenida en fabrica, por ende la partida amparada por
dicha muestra, y si el fabricante requiriera volver a certificar dicha produccion,
debera acogerse a lo establecido en el punto 7.6 de la norma NCh 44.0f2007, sus
modificaciones o la disposicion que la reemplace; para ello, el Organismo de
Certificacion, extraerd en una segunda inspeccion una muestra igual al doble de la
extraida en la primera inspeccion, de acuerdo a los niveles de aceptacion sefialados
en el punto 2.2.2, del Capitulo Ill, del presente Protocolo.

En el Certificado (de Aprobacion o Seguimiento), en el item “Otros Antecedentes”,
se indicara que fue aprobado en SEGUNDA INSPECCION, sefalando entre otras
cosas: las causas y cantidades del producto amparadas en el rechazo inicial.
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2.3

24

3

3.1

Verificacion de Muestras Tomadas en Comercio

Se deberd verificar en el comercio, a lo menos, una unidad del producto certificado
cada seis meses, efectuandole a lo menos los Analisis y/o Ensayos establecidos en
el punto 1.2.1.1, del Capitulo I, del presente Protocolo.

Inspeccion del Control de Calidad

Se efectuara a lo menos una auditoria anual al fabricante, segun lo establecido para

el Sistema 2 en el articulo 5° del Decreto Supremo N° 298, de 2005, del Ministerio
de Economia, Fomento y Reconstruccion.

ENSAYO POR LOTES.

Aprobacion de Lotes.

Para la aprobacion de lote se deberan efectuar todos los Andlisis y/o Ensayos
establecidos en la TABLA A, del Capitulo I, del presente Protocolo.

3.1.1 Clasificacién de los defectos.

La clasificacion de los defectos se deberd efectuar de acuerdo a la TABLA A,
indicada en el Capitulo Il, del presente Protocolo.

3.1.2 Planes de muestreo.

Los planes de muestreo especificados a continuacion, se basan en la norma NCh
44.0f2007, de acuerdo a lo siguiente:

3.1.2.1 Para defectos criticos.

Nivel de Inspeccién |

Tamarfio de la Muestra : Tabla 2-A

Nivel de Aceptacién : Acepta con cero (0)
Rechaza con uno (1)

3.1.2.2 Para defectos mayores.

Nivel de Inspeccién o
Tamafio de la Muestra : Tabla 2-A
Nivel de Aceptacion :AQL =25

3.1.2.3 Para defectos menores

Nivel de Inspeccién o
Tamafio de la Muestra : Tabla 2-A
Nivel de Aceptacién :AQL =4

3.1.3 Seleccién de la muestra.

Se debe efectuar de acuerdo a la norma NCh 43.0f61.

3.1.4 Rechazo del lote.

De ser rechazada la muestra obtenida del lote, por ende el lote representado por
dicha muestra, y si el fabricante o importador requiriera volver a certificar dicho lote,
debera acogerse a lo establecido en el punto 7.6 de la norma NCh 44.0f2007, sus
modificaciones o la disposicion que la reemplace; para ello, el Organismo de
Certificacion, extraerd en una segunda inspeccion una muestra igual al doble de la
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4.1

4.2

51

extraida en la primera inspeccion, que considere el total del lote, de acuerdo a los
niveles de aceptacion sefialados en el punto 3.1.2, del Capitulo I, del presente
Protocolo.

En el Certificado (de Aprobacién o Seguimiento), en el item “Otros Antecedentes”,

se indicara que fue aprobado en SEGUNDA INSPECCION, sefialando entre otras
cosas: las causas y cantidades del producto amparadas en el rechazo inicial.

ENSAYO AL 100%

Este sistema se basa en lo indicado para el sistema 4, letras a) y c), del articulo 5°
de Decreto Supremo N° 298, del afio 2005, del Ministerio de Economia, Fomento y
Reconstruccion, y lo dispuesto en la Resolucién Exenta N° 1658, del afio 2007, de la
Superintendencia de Electricidad y Combustibles.

Para la aprobacion del producto se deberan efectuar todos los Analisis y/o Ensayos
establecidos en la Tabla A, del Capitulo I, del presente Protocolo.

ENSAYO DE TIPO, SEGUIDO DE AUDITORIAS DEL SISTEMA DE CALIDAD DEL
FABRICANTE

Aprobacion de tipo

Para la aprobacion de tipo, se deberan efectuar todos los Andlisis y/o Ensayos
establecidos en la TABLA A, del Capitulo IlI, del presente Protocolo.

5.1.1 Nimero de unidades.

Se debera ensayar a lo menos una (1) unidad del producto.

5.1.2 Aprobacion o rechazo.

52

6.1

El Tipo no podra tener defectos.
Inspeccion del Control de Calidad
Las auditorias al sistema de calidad del fabricante, se realizardn segun lo

establecido para el Sistema 5 en el articulo 5° del Decreto Supremo N° 298, de
2005, del Ministerio de Economia, Fomento y Reconstruccion.

CERTIFICACION ESPECIAL

Para aplicar este sistema de certificacion, los Organismos de Certificacion deberan
cumplir con lo sefialado en el articulo 22° del Decreto Supremo N° 298, de 2005, del
Ministerio de Economia, Fomento y Reconstruccion, y asegurarse que dicho
reconocimiento sea otorgado por la Superintendencia de Electricidad vy
Combustibles mediante Resolucién Exenta, y que el certificado se encuentre
vigente.

Extraccion de la muestra.
Los Organismos de Certificacion deberdn extraer una muestra de cada lote o

partida, la cual sera sometida a lo menos a los Analisis y/o Ensayos establecidos en
el punto 1.2.1.1 del Capitulo lll, del presente Protocolo.
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6.2

Tamafo de la muestra y nivel de aceptacion.

El tamafio de la muestra y el nivel de aceptacion del producto estaran dados por la
TABLAE.

TABLA E
TAMANO TIPO DE CERTIFICACION DE ORIGEN
LOTE CERTIFICADO DE
MARCA DE APROBACION O | CERTIFICADO DE
CONFORMIDAD SELLO DE TIPO
N CALIDAD
n A R n A R n A R
2 25 2 0 1 2 0 1 2 0 1
26 50 2 0 1 2 0 1 3 0 1
51 150 2 0 1 2 0 1 5 0 1
151 500 2 0 1 2 0 1 8 0 1
501 3200 2 0 1 2 0 1 13 0 1
3201 35000 2 0 1 3 0 1 20 0 1
35001 0 mas 3 0 1 5 0 1 32 0 1
n = tamafio de muestra
A = acepta
R = rechaza

Nota: La seleccién de la muestra deberé ser efectuada de acuerdo a la norma NCh 43.0f61.

5.3

11

1.2

Rechazo de la muestra.

De ser rechazada la muestra, y por ende el lote o partida amparados por dicha
muestra, y si el importador requiriera volver a certificar dicho lote o partida, el
fabricante o importador debera acogerse a lo establecido en el punto 7.6 de la
norma NCh 44.0f2007, sus modificaciones o la disposicion que la reemplace; para
ello, el Organismo de Certificacion, extraerd en una segunda inspeccion una
muestra igual al doble de la extraida en la primera inspeccién, de acuerdo a los
niveles de aceptacion sefialados en el punto 5.2, del Capitulo I, del presente
Protocolo.

En el Certificado (de Aprobacion o Seguimiento), en el item “Otros Antecedentes”,
se indicara que fue aprobado en SEGUNDA INSPECCION, sefalando entre otras
cosas: las causas y cantidades del producto amparadas en el rechazo inicial.

MARCADO NACIONAL

Cualquiera sea el sistema de Certificacion aplicado para la obtencion del Certificado
de Aprobacién para este producto, el Organismo de Certificacion deberd cumplir con
lo siguiente:

Comprobar lo dispuesto en la clausula 8 de norma UNE EN 12601:2011 de la
TABLA A, del Capitulo Il, del presente Protocolo.

Verificar que el producto cuente con lo siguiente:

a) Mes/afio de fabricacion del producto y/o ndmero de serie, u otro medio de
trazabilidad, el que debera marcarse en el cuerpo del producto, y cuya constancia
se debe registrar en el certificado de aprobacion.

b) Pais de fabricacién del producto.

c) Numero de Certificado de aprobacion del producto en cuestion, cuando
corresponda.

d) Advertencia de seguridad de acuerdo a lo dispuesto en el Anexo 1 del presente
Protocolo.
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e)

2.  Ante el incumplimiento de las instrucciones anteriores, el Organismo de Certificacion
debera rechazar el producto.

RHO/IJMG/VRL/vrl
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ANEXO 1

La presente Advertencia de Seguridad, deberd ser confeccionada de acuerdo a lo
dispuesto en la Resolucién Exenta N° 1495, de 2001, de SEC.

GENERADORES A GAS

f ADVERTENCIAS DE SEGURIDAD \

DE ACUERDO CON RESOLUCION EX. N° 1.495,
DEL ANO 2001, DE LA SEC

¢ La instalacién, mantencion y reparacion del generador debe ser efectuada
por los Servicios Técnicos autorizados de la marca o por un instalador de
Gas autorizado por la Superintendencia de Electricidad y Combustibles
(SEC).

e Antes de poner en servicio el generador el operador debe leer el manual
de instrucciones.

e Utilice el generador en lugares bien ventilados. No lo utilice en cocheras,
sétanos, espacios reducidos, cobertizos cerrados ni en ninguna otra area
que no posea una ventilacion adecuada. No utilice el generador cerca de
conductos de ventilacion o ventanas.

¢ El uso e instalacion que no sea la especificada por el fabricante, puede
causar lesiones y dafios a las personas y cosas.

e En caso de detectar fuga de gas, no accionar interruptores eléctricos,
teléfonos u otros objetos que puedan provocar chispas, abrir de inmediato
puertas y ventanas, cerrar la llave de gas y solicitar la intervencion del
Servicio Técnico o Instalador autorizado por SEC.

e En caso de averia y/o mal funcionamiento del artefacto, suspenda
inmediatamente su uso, cierre la llave de gas y absténgase de efectuar
intervenciones no autorizadas, hasta que sea revisado por personal
técnico autorizado.

o Este artefacto debe estar permanentemente ensamblado a un conducto
de evacuacion de los gases producto de la combustién conectado al
exterior.

¢ No recargar combustible mientras el generador esté en funcionamiento.

¢ Este generador debe ser sometido a mantencion al menos una vez al afio.

\ NOMBRE Y DIRECCION DE EMPRESA )

Dimensiones. Ancho 12,0 cm. + 0,1 cm. y largo 11,5 cm. + 0,2 cm.
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