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ALCANCE Y CAMPO DE APLICACION

El presente protocolo establece el procedimiento de certificacién para las “Estufas a
kerosene tipo A, con sistema de mecha”, de acuerdo al alcance y campo de aplicacion de
la Norma NCh1907/1.0f2010.

CAPITULO I
ANALISIS Y/O ENSAYOS
TABLA A
v
Ne Denominacion Norma Clausula Tabla Clasificacion de
los defectos
1 | Clasificacion NCh1907/1.0f2010 3 Menor
2 | Funcionamiento durante el uso NCh1907/1.0f2010 4.1 Mayor
3 | Combustién NCh1907/1.0f2010 4.2 1 Critico
4 |Combustion — @  maxima| \-pq907/1.012010 4.2 1 Critico
regulacion de la mecha
5 Inclinacion NCh1907/1.0f2010 4.2 1 Critico
6 | Volcamiento NCh1907/1.0f2010 4.2 1 Critico
7 Hermeticidad NCh1907/1.0f2010 4.2 1 Critico
8 | Tunel de viento NCh1907/1.0f2010 4.2 1 Critico
9 | Encendido eléctrico NCh1907/1.0f2010 4.2 1 Critico
10 | Aislamiento NCh1907/1.0f2010 4.2 1 Critico
11 | Vibracién NCh1907/1.0f2010 4.2 1 Critico
12 | Resistencia a la presion NCh1907/1.0f2010 4.2 1 Critico
13 | Baja temperatura NCh1907/1.0f2010 4.2 1 Critico
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14 | Resistencia al combustible NCh1907/1.0f2010 4.2 1 Critico
15 | Corrosién NCh1907/1.0f2010 4.2 1 Critico
16 |Caida NCh1907/1.0f2010 4.2 1 Critico
17 | Operacién repetitiva NCh1907/1.0f2010 4.2 1 Critico
18 | Eficiencia de la radiacion NCh1907/1.0f2010 4.2 1 Mayor
19 | Generalidades Constructivas NCh1907/1.0f2010 5.1 Mayor
Construccion de las estufas
20 |con diferentes sistemas de| NCh1907/1.0f2010 52 Mayor
combustién
Construccién de las estufas
21 |con diferentes sistemas de| NCh1907/1.0f2010 5.3 Mayor
evacuacion
Construccion de las estufas
22 |segun el sistema de| NCh1907/1.0f2010 54 Mayor
calefaccion
23 Eons"ucc'on del estanque de |\ p1907/1.0f2010 5.5 Critico
erosene
24 | Construccion del dispositivo de |\ -1 907/1.0f2010 5.6 Critico
seguridad
25 | Materiales NCh1907/1.0f2010 6 2y3 Mayor
26 | Fabricacion NCh1907/1.0f2010 7 Mayor
27 | Terminaciones NCh1907/1.0f2010 8 Mayor
28 | Marcado NCh1907/1.0f2010 10 Mayor
29 | Manual de instrucciones NCh1907/1.0f2010 11 Menor

CAPITULO Il

SISTEMAS DE CERTIFICACION

1 ENSAYO DE TIPO SEGUIDO DEL CONTROL REGULAR DE LOS PRODUCTOS

11

Aprobacion de Tipo

Para la aprobacion de tipo, se deberan efectuar todos los Andlisis y/o Ensayos
establecidos en la TABLA A, del Capitulo Il del presente Protocolo.

1.1.1 Ndmero de unidades

Las necesarias para efectuar el Tipo, en el caso de que el ensayo sea destructivo se
debera extraer una nueva muestra del producto para asi continuar con los ensayos,
y sucesivamente cada vez que aparezca un nuevo ensayo destructivo para
continuar con la secuencia de los ensayos a realizar en el producto que

corresponda.

1.1.2 Aprobacién o rechazo

El Tipo no podré tener defectos.

1.2 Control Reqular de los Productos

1.2.1 Aprobacion de Fabricacion (en Chile o en el extranjero)

1.2.1.1 Para la aprobacion de fabricacion se deberan efectuar los Andlisis y/o Ensayos
establecidos en los puntos 3, 5, 6, 7, 8, 9,11, 16, 28 y 29, de la TABLA A, del

1.2.1.2 Tamafio de la muestra y nivel de aceptacion.

Capitulo Il, del presente Protocolo.

El tamafio de la muestra y el nivel de aceptacion del producto estardn dados por la

Tabla B.
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TABLA B
Tamafio de la Tamaiio de la Nivel de aceptacion Periodicidad de la
produccion ; A,
idades) muestra inspeccion (*)
(unida Acepta Rechaza
2a25 2 0 1 Mensual
26 a 150 3 0 1 Mensual
151 a 1200 5 0 1 Mensual
1201 a 35000 8 0 1 Mensual
35001 0 mas 13 0 1 Mensual

Notas:

- Laseleccion de la muestra debera ser efectuada de acuerdo a la norma NCh43.0f61.

(*)Si no hay produccion durante algin periodo, se continuara con las inspecciones mensuales a partir de la

primera produccion siguiente, a dicho periodo.

1.2.2 Aprobacidn de partidas de importaciéon en Chile

1.2.2.1 Para la aprobacion de importacién se deberan efectuar los Andlisis y/o Ensayos

indicados en el punto 1.2.1.1 del Capitulo Ill, del presente Protocolo.

1.2.2.2Tamafio de la muestray nivel de aceptacién

El tamafio de la muestra y el nivel de aceptacion de cada partida del producto

estaran dados por la Tabla C.

TABLA C
Tamafio de la partida T = Nivel d tacio
. 9 amafio de la el de aceptacion
de importacién
X muestra

(unidades) Acepta Rechaza

2al5 2 0 1

16 a 50 3 0 1

51 a 150 5 0 1

151a 500 8 0 1

501 a 3200 13 0 1

3201 a 35000 20 0 1

35001 o més 32 0 1

La seleccién de la muestra debera ser efectuada de acuerdo a la norma NCh43.0f61.

| del presente Protocolo.

1.2.3 Rechazo de la muestratomada en fabrica o de la partida de importacion

De ser rechazada la muestra obtenida de la partida de fabricacion o de importacion,
por ende la partida representada por dicha muestra, y si el fabricante o importador
requieren volver a certificar dicho lote, el fabricante o importador debera acogerse a
lo establecido en el punto 7.6 de la norma NCh44.0f2007, sus modificaciones o la
disposicion que la reemplace; para ello, el Organismo de Certificacion extraera en
una segunda inspeccion una muestra igual al doble de la extraida en la primera
inspeccion, que considere el total de la partida de fabricacion o importacion, de
acuerdo a los niveles de aceptacion sefialados en el punto 1.2.1.2 6 1.2.2.2, seguin
corresponda, del Capitulo Il
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2.1

En el Certificado de Aprobacion o Seguimiento, en el item Otros Antecedentes, se
indicard que el producto fue aprobado en SEGUNDA INSPECCION, sefialando las
causas del rechazo inicial.

ENSAYO DE TIPO Y EVALUACION DEL CONTROL DE CALIDAD DE FABRICA
Y SU ACEPTACION SEGUIDOS DE VIGILANCIA QUE TOMA EN
CONSIDERACION LA AUDITORIA DEL CONTROL DE CALIDAD DE LA
FABRICA Y EL ENSAYO DE MUESTRAS DE FABRICA Y DEL MERCADO

Aprobacion de tipo

Para la aprobacién de tipo, se deberan efectuar todos los Andlisis y/o Ensayos
establecidos en la TABLA A, del Capitulo Il del presente Protocolo.

2.1.1 Nimero de unidades

Las necesarias para efectuar el Tipo, en el caso de que el ensayo sea destructivo se
debera extraer una nueva muestra del producto para asi continuar con los ensayos,
y sucesivamente cada vez que aparezca un nuevo ensayo destructivo para
continuar con la secuencia de los ensayos a realizar en el producto que
corresponda.

2.1.2 Aprobacién o rechazo

2.2

El Tipo no podra tener defectos.

Verificacién de muestras tomadas en Fabrica, en Chile o en el extranjero

2.2.1 Aprobacién de Fabricacion

Para la aprobacion de fabricacion se deberan efectuar los Andlisis y/o Ensayos
establecidos en el punto 1.2.1.1 del Capitulo Ill, del presente Protocolo.

2.2.2 Tamairio de la muestray nivel de aceptacion

Notas:

El tamafio de la muestra y el nivel de aceptacion del producto estaran dados por la
Tabla D.

TABLA D
Tamafio delapartida | ;055 geja Nivel de aceptacién | periodicidad de la
de Produccion - .
) muestra inspeccion (¥)

(unidades) Acepta Rechaza

2a 1200 2 0 1 semestral

1201 a 35000 3 0 1 semestral

35001 y superiores 5 0 1 semestral

La seleccién de la muestra debera ser efectuada de acuerdo a la norma NCh43.0f61.
Semestral, 0 en su defecto la primera produccién siguiente.

2.2.3 Rechazo de la muestra tomada en fabrica

De ser rechazada la muestra obtenida de la partida de fabricacion o de importacion,
por ende la partida representada por dicha muestra, y si el fabricante o importador
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2.3

2.4

3.1

requieren volver a certificar dicho lote, el fabricante o importador debera acogerse a
lo establecido en el punto 7.6 de la norma NCh44. Of2007, sus modificaciones o la
disposicién que la reemplace; para ello, el Organismo de Certificacibn extraera en
una segunda inspeccion una muestra igual al doble de la extraida en la primera
inspeccion, que considere el total de la partida de fabricacion o importacion, de
acuerdo a los niveles de aceptaciéon sefialados en el punto 2.2.2, del Capitulo Il del
presente Protocolo.

En el Certificado de Aprobacién o Seguimiento, en el item Otros Antecedentes, se
indicara que el producto fue aprobado en SEGUNDA INSPECCION, sefialando las
causas del rechazo inicial.

Verificacion de muestras tomadas en Comercio

Se debera verificar en el comercio una muestra del producto certificado cada seis
meses, efectuandole los Analisis y/o Ensayos establecidos en el punto 1.2.1.1 del
Capitulo Ill, del presente Protocolo.

Inspeccidn del Control de Calidad

Se efectuara una evaluacion y aprobacién anual del sistema del control de calidad
del fabricante, segun lo establecido para el Sistema 2 en el Articulo 5 del Decreto N°
298, de 2005, del Ministerio de Economia, Fomento y Reconstruccion.

ENSAYO POR LOTES

Aprobacion de Lotes

Para la aprobacion de cada lote se deberan efectuar todos los Analisis y/o Ensayos
establecidos en la TABLA A, del Capitulo Il, del presente Protocolo.

3.1.1 Clasificacion de los defectos

La clasificacién de los defectos se deberd efectuar de acuerdo a la TABLA A,
indicada en el Capitulo Il, del presente Protocolo.

3.1.2 Planes de muestreo

Los planes de muestreo especificados a continuacién, se basan en la norma
NCh44.0f2007, de acuerdo a lo siguiente:

3.1.2.1 Para defectos criticos

Nivel de Inspeccién |

Tamarfio de la Muestra : Tabla 2-A

Nivel de Aceptacién : Acepta con cero (0)
Rechaza con uno (1)

3.1.2.2 Para defectos mayores.

Nivel de Inspeccién o
Tamarfio de la Muestra : Tabla 2-A
Nivel de Aceptacion tAQL =25

3.1.2.3 Para defectos menores

Nivel de Inspeccién o
Tamarno de la Muestra : Tabla 2-A
Nivel de Aceptacion :AQL =4
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3.1.3 Selecciéon de la muestra

Se debe efectuar de acuerdo a la norma NCh43.0f61.

3.1.4 Rechazo del lote

4.1

De ser rechazada la muestra obtenida de la partida de fabricacién o de importacion,
por ende la partida representada por dicha muestra, y si el fabricante o importador
requieren volver a certificar dicho lote, el fabricante o importador debera acogerse a
lo establecido en el punto 7.6 de la norma NCh44. Of2007, sus modificaciones o la
disposicién que la reemplace; para ello, el Organismo de Certificacion extraerd en
una segunda inspeccion una muestra igual al doble de la extraida en la primera
inspeccion, que considere el total de la partida de fabricacion o importacién, de
acuerdo a los niveles de aceptacién sefialados en el punto 3.1.2, del Capitulo Il del
presente Protocolo.

En el Certificado de Aprobacion o Seguimiento, en el item Otros Antecedentes, se
indicara que el producto fue aprobado en SEGUNDA INSPECCION, sefialando las
causas del rechazo inicial.

ENSAYO DE TIPO, SEGUIDO DE AUDITORIAS DEL SISTEMA DE CALIDAD DEL
FABRICANTE

Aprobacion de tipo

Para la aprobacion de tipo, se deberan efectuar todos los Andlisis y/o Ensayos
establecidos en la TABLA A, del Capitulo Il del presente Protocolo.

4.1.1 Numero de unidades

Las necesarias para efectuar el Tipo, en el caso de que el ensayo sea destructivo se
debera extraer una nueva muestra del producto para asi continuar con los ensayos,
y sucesivamente cada vez que aparezca un nuevo ensayo destructivo para
continuar con la secuencia de los ensayos a realizar en el producto que
corresponda.

4.1.2 Aprobacion o rechazo

4.2

El Tipo no podré tener defectos.

Inspeccion del Control de Calidad

Se efectuara una evaluacion y aprobacion anual del sistema del control de calidad
del fabricante, segun lo establecido para el Sistema 5 en el Articulo 5 del Decreto N°©
298, de 2005, del Ministerio de Economia, Fomento y Reconstruccion.

CERTIFICACION ESPECIAL

Para aplicar este sistema de certificacion, los Organismos de Certificacion deberan
cumplir con lo sefialado en el articulo 22° del Decreto N° 298, del afio 2005 y
asegurarse que dicho reconocimiento, sea otorgado por la Superintendencia de
Electricidad y Combustibles mediante resolucion exenta y que el certificado se
encuentre vigente.
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5.1 Extraccion de la muestra

Los Organismos de Certificacion deberan extraer una muestra de cada lote o
partida, la cual ser4 sometida a los andlisis y/o ensayos establecidos en el punto
1.2.1.1 del Capitulo I, del presente Protocolo.

5.2 Tamairio de la muestray nivel de aceptacion

El tamafio de la muestra y el nivel de aceptacion del producto estardn dados por la

Tabla E.
TABLA E
TAMANO TIPO DE CERTIFICACION DE ORIGEN
LOTE MARCA DE CERTIFICADO DE
CONFORMIDAD APROBACION O CERTIFICADO DE
SELLO DE TIPO
N CALIDAD
n A R n A R n A R
2 25 2 0 1 2 0 1 2 0 1
26 50 2 0 1 2 0 1 3 0 1
51 150 2 0 1 2 0 1 5 0 1
151 500 2 0 1 2 0 1 8 0 1
501 3200 2 0 1 2 0 1 13 0 1
3201 35000 2 0 1 3 0 1 20 0 1
35001 0 més 3 0 1 5 0 1 32 0 1
n = tamafio de muestra
A = acepta
R = rechaza
Nota: La seleccion de la muestra debera ser efectuada de acuerdo a la norma NCh43.0f61.

5.3 Rechazo de la muestra

De ser rechazada la muestra obtenida de la partida de fabricacion o de importacion,
por ende la partida representada por dicha muestra, y si el fabricante o importador
requieren volver a certificar dicho lote, el fabricante o importador debera acogerse a
lo establecido en el punto 7.6 de la norma NCh44.0f2007, sus modificaciones o la
disposicion que la reemplace; para ello, el Organismo de Certificacion extraera en
una segunda inspeccion una muestra igual al doble de la extraida en la primera
inspeccion, que considere el total de la partida de fabricacion o importacion, de
acuerdo a los niveles de aceptacién sefialados en el punto 5.2, del Capitulo Il del
presente Protocolo.

En el Certificado de Aprobacion o Seguimiento, en el ftem Otros,Antecedentes, se
indicara que el producto fue aprobado en SEGUNDA INSPECCION, sefialando las
causas del rechazo inicial.
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CAPITULO IV

MARCADO NACIONAL

1. Cualquiera sea el sistema de Certificacion utilizado por el Organismo de
Certificacion debera verificar que los productos cuenten con lo siguiente:

a) Mes/afio de fabricacion del producto y/o nimero de serie u otro medio de
trazabilidad, el que debera marcarse en el cuerpo del producto.

b) Pais de fabricacién del producto.

c) Numero de Certificado de aprobacién del producto en cuestién, cuando
corresponda.

2. Ante el incumplimiento de las instrucciones anteriores, el Organismo de Certificacion
debera rechazar el producto.

El presente protocolo anula y reemplaza a los PC N° 107, oficializado mediante la Resolucién
Exenta N° 74, del afio 2007, de la Superintendencia de Electricidad y Combustibles

JMG/jmg



