
ANEXOS

ANEXO 1

RESPUESTA DE EMPRESAS SELECCIONADAS

ENCUESTA

NOMINA DE EMPRESAS ENCUE5TADAS

1. IMSEC S.A.

2. EISA Estructuras Ingeniería S.A.

3. FERPAR,  Ferrotecnia Paraguaya S.A.

4. EQUITEC  SAIC

5. GH INGENIERIA SRL

6. INDUSTRIAL METALURGICA METALDEN S.A.

7. METALMEC  S.A.

8. SAN CAYETANO

9. TECMETAL  

10. WAL METALURGICA Y CONSTRUCCIONES  SRL

11. IMPACTO SRL

12. 14 DE JULIO

13. METALURGICAS WILCO

___________

CUESTIONARIO PARA EMPRESAS METALÚRGICAS

1.
Nombre de la empresa:  IMSEC S.A.I.C.
2.
Dirección Postal:

3.
Correo electrónico:  imsec@conexión.com.py
4.
Años de existencia de la empresa:  5 años
5.
Representante:  

6.
Actividades más representativas de la empresa:

· Prestadores de Servicios

· Fabricantes de Bienes

· Ambos                                     X

Tipo de bienes que elabora:

· Aberturas metálicas 

7.
Número de empleados por grado de cualificación

Cualificación del Personal
Número de empleados

Ingenieros
2

Mandos Medios
2

Oficiales
30

Ayudantes
5

Pintores
2

8.
Las máquinas y herramientas disponibles en la empresa están orientadas hacia


SI
NO

Fundición
X


Mecanización
X


Deformación Plástica
X


Calderería
X


Matricería
X


Estructuras metálicas
X


Tratamiento de superficies

(Zincado frío-caliente)
X


9. Cantidad, antigüedad y origen de la maquinaria disponible

MAQUINARIA
CANTIDAD
ANTIGÜEDAD
ORIGEN

Torno Universal
3
5 años
Brasil

Guillotina Mecánica
1
4 años
Brasil

Prensa Plegadora 10T
1
4 años
Brasil

Compresor 70 PCM
1
3 años
Brasil

Soldadoras Rectificadoras
           10
5 años
Brasil

Soldadoras TIG
2
2 años
Brasil

Soldadoras MIG
2
2 años
Brasil

Equipo arenador
2
1 año
Nacional

Rombos para chapas
3
4 años
Nacional

Dobladora de caños
9
3 años
Brasil

Rapuleadora 2mm
1
5 años
Brasil

Cilindradora ½”
1
5 años
Nacional

10. Sistemas de tecnología avanzada de que dispone la empresa (inteligencia artificial)

TECNOLOGÍA
SI
NO

Control Numérico Computarizado

X

Computer Aid Design CAD

X

Computer Aid Manufacturing CAM

X

Otro (especificar)



11.
Existencia de un Departamento de Proyecto y Diseño

SI         X

NO       

12.
Origen de las patentes que está utilizando la empresa

NACIONAL
EXTRANJERA

· Identificar: Aberturas Metálicas

· Indicar país de origen

· Contiene alguna limitación para exportar

13.
Principales tipos de materia prima utilizada en la empresa

MATERIA PRIMA
Importada

Directamente
Adquirida

en plaza

Chapa acero inoxidable

X

Chapas acero  corriente

X

Perfiles laminados y tubos

X

Pinturas  varias 

X

Materiales de soldadura

X

14. Sistema para el aseguramiento de la calidad que la empresa ha utilizado o se encuentra en vías de hacerlo

                                              SI        NO

ISO 9001                                       
X

ISO 9002                                         
X

ISO 9003                            
X 

Otros  (especificar)       

15. Exportaciones realizadas

AÑO
PRODUCTO
DESTINO
MONTO EN US$






16. Participación en ferias en el extranjero

AÑO
PAÍS
PRODUCTO EXPUESTO

1996
Bolivia
Aberturas Metálicas





17. Asistencia técnica recibida en últimos tres años  

No ha recibido 

                 CUESTIONARIO PARA EMPRESAS METALÚRGICAS

1.
Nombre de la empresa:  E.I.S.A  Estructuras Ingeniería  S.A.
2.   
Dirección Postal:   Avda.  Santísima Trinidad 2951, esq. Santísimo Sacramento y Quito
3.  Correo electrónico:  eisa@conexión.com.py
4. Años de existencia de la empresa: 30 años
5. Representante:  César Ramírez Reichert
6. Actividades más representativas de la empresa:

· Prestadores de Servicios   

· Fabricantes de Bienes         

· Ambos                                   X

     
Tipo de bienes que elabora:

· Silos, polideportivos, locales industriales

· Estructuras metálicas, torres antenas

· Herrajes para tendidos eléctricos

· Tendidos de cables de fibra óptica

· Prefabricados de hormigón 

· Fabricación de torres autosoportantes

· Corte y plegado de chapas

7. Número de empleados por grado de cualificación

Cualificación del Personal
Número de empleados

Ingenieros
5

Mandos Medios
4

Oficiales
         10

Ayudantes
         20

Otros (especificar)
5

Otros (especificar)
5

8.
Las máquinas y herramientas disponibles en la empresa están orientadas  hacia

        
  SI
NO

Fundición

X

Mecanización

X

Deformación Plástica
X


Calderería
X


Matricería

X

Estructuras metálicas
X


Tratamiento de superficies

(Zincado frío-caliente)

X

9.
Cantidad, antigüedad y origen de la maquinaria disponible

MAQUINARIA
CANTIDAD
ANTIGÜEDAD
ORIGEN

Guillotina
1
10
Argentina

Prensa Plegadiza
1
10
Argentina

Puente Grúa
1
10
Brasil

Máquina Soldadora
1
10
Brasil

Pantógrafo 

Oxiacetilénico
1
10
Brasil

Punzonadora
1
 5
Brasil

Cortadora de Perfiles
1
 5
Brasil

10. Sistemas de tecnología avanzada de que dispone la empresa (inteligencia artificial)

TECNOLOGÍA


SI
NO

Control Numérico Computarizado

X

Computer Aid Design    AUTOCAD
X


Computer Aid Manufacturing  CAM
 
   X 

Otro   (especificar)



11.  Existencia de un Departamento de Proyecto y Diseño

      SI         X     (3 autocadistas)

      NO     

12. Origen de las patentes que está utilizando la empresa

NACIONAL        
EXTRANJERA


-
Identificar  

· Indicar país de origen

· Contiene alguna limitación para exportar

13. Principales tipos de materia prima utilizada en la empresa

MATERIA PRIMA
Importada

Directamente
Adquirida en plaza

Chapas de acero
X
X

Perfilería metálica

Laminada en caliente
X
X

Chapas Galvanizadas onduladas  y lisas
X
X

Electrodos, pintura antioxidante     y de terminación

X





14. Sistema para el aseguramiento  de la calidad que la empresa ha utilizado o se encuentra en vías de hacerlo

                                             SI            NO

ISO 9001                             X              

ISO 9002                                              X

ISO 9003                             X 

Otros  (especificar)       

15. Exportaciones realizadas

AÑO
PRODUCTO
DESTINO
MONTO EN US$

1990
Estructuras  de varilla
Angola
30.000






16. Participación en ferias en el extranjero

AÑO
PAÍS
PRODUCTO EXPUESTO


Argentina
Estructuras





17. Asistencia técnica recibida en últimos tres años  

No ha recibido

                  CUESTIONARIO PARA EMPRESAS METALÚRGICAS

1. Nombre de la empresa:  FERPAR S.A.,  FERROTECNIA PARAGUAY  S.A.

2.
Dirección Postal: Avenida Dr. Eusebio Ayala  2100

3.
Correo electrónico: rember@ferpar.com.Py

4.
Años de existencia de la empresa: 37 años
5.
Representante: Carlos Estepa Báez

6.
Actividades más representativas de la empresa:

· Prestadores de Servicios   

· Fabricantes de Bienes       

· Ambos                                  X

     
Tipo de bienes que elabora:

· Ballestas para camiones Mercedes Benz y accesorios

· Tambores y discos de frenos

· Tratamientos térmicos (servicios)

7.
Número de empleados por grado de cualificación

Cualificación del Personal
Número de empleados

Ingenieros
  1

Mandos Medios
14

Oficiales
20

Ayudantes
        100

Administrativos
30

Mantención y servicios generales
12

8.
Las máquinas y herramientas disponibles en la empresa están orientadas  hacia


  SI
NO

Fundición
X


Mecanización
X


Deformación Plástica

X

Calderería

X

Matricería
X


Estructuras metálicas

X

Tratamiento de superficies

(Zincado frío-caliente)

X

9.
Cantidad, antigüedad y origen de la maquinaria disponible

MAQUINARIA
CANTIDAD
ANTIGÜEDAD
ORIGEN






Torno automático
7
20 años
Alemania

Brasil

Torno CNC
1
6 años
Brasil

Torno paralelo
         12
20 años
Brasil

Fresadoras
3
20 años
Alemania

Perforadora Radial
1
25 años
Checa

Perforadora Columna
8
10 años
Brasil

Alemania

Prensa Hidráulica
3
15 años
Alemania

Prensa a Tracción
2
20 años
Alemania

Prensa Excéntrica
4
20 años
Brasil

Alemania

Horno de Fundición
2
10 años
Paraguay

Horno Tratamiento Térmico
1
10 años
Paraguay

Máquina de Soldar
5
10 años
Brasil

Esmeril de pié
8
15 años
Brasil

Cepillo Mecánico
1
20 años
Alemania

Horno Eléctrico
1
20 años
Alemania

Sierra Automática
1
20 años
Alemania



10. Sistemas de tecnología avanzada  de que dispone la empresa (inteligencia artificial)

TECNOLOGÍA
SI
NO

Control Numérico Computarizado
X


Computer Aid Design    CAD

X

Computer Aid Manufacturing  CAM

X

Otro   (especificar)



Otro   (especificar)



11. Existencia de un Departamento de Proyecto y Diseño

SI     X

NO       

12. Origen de las patentes que está utilizando la empresa

NACIONAL

EXTRANJERA


-
Identificar

· Indicar país de origen

· Contiene alguna limitación para exportar

13. Principales tipos de materia prima utilizada en la empresa

MATERIA PRIMA
Importada

Directamente
Adquirida en plaza



Barras de Acero
Brasil


Chapas de Acero
Brasil










14. Sistema para el aseguramiento  de la calidad que la empresa ha utilizado o se encuentra en vías de hacerlo

                      

SI

NO

ISO 9001                  

             X

ISO 9002                     

 X

ISO 9003                       

 X

Otros  (especificar)       

15. Exportaciones realizadas

AÑO
PRODUCTO
DESTINO
MONTO EN US$

1992 en adelante
Ballestas y Accesorios
Bolivia
300.000

1994
Ballestas y Accesorios
Argentina
 20.000

1998
Ballestas y Accesorios
Chile
   5.000

16. Participación en ferias en el extranjero.

AÑO
PAÍS
PRODUCTO EXPUESTO









17. Asistencia técnica recibida en últimos tres años  

No ha recibido

                       CUESTIONARIO PARA EMPRESAS METALÚRGICAS

1.
Nombre de la empresa:  EQUITEC  SAIC
2.
Dirección Postal: Capitán Martínez 2750 c/ Avda. del Chaco
3.
Correo electrónico:  equitec@multi.net..py
4.
Años de existencia de la empresa: 15 años
5.
Representante:  Ing. Federico Bentlez Colnago
6.
Actividades más representativas de la empresa:

· Prestadores de Servicios   

· Fabricantes de Bienes         X

· Ambos                               

     
Tipo de bienes que elabora:

-
Muebles para fisioterapia y rehabilitación (200 tipos)

· Muebles médicos (220 diferentes tipos)

7.
Número de empleados por grado de cualificación

Cualificación del Personal
Número de empleados

Ingenieros
3

Mandos Medios
4

Oficiales
5

Ayudantes
3

Administrativos
3

Choferes
2

Vendedores
3

8.
Las máquinas y herramientas disponibles en la empresa están orientadas  hacia


SI
NO

Fundición

X

Mecanización
X


Deformación Plástica

X

Calderería

X

Matricería
X


Estructuras metálicas
X


Tratamiento de superficies

(Zincado frío )
X


 9.
Cantidad, antigüedad y origen de la maquinaria disponible

MAQUINARIA
CANTIDAD
ANTIGUEDAD
ORIGEN

Balancín
2



Cortadora de chapa
1



Dobladora de chapa
1



Piletas para baño zincado
        12



Pileta con rectificador zincado 3800 lt.
1



Rotativa para

 Zincado
1



Máquina de soldar 
6



Máquina pulir y cromar
1



Dobladoras de caño
3



Perforadoras verticales
3



Policortes 
3



Descarnadoras de  ángulos
2



Sala  de pintura
1



Máquina coser  para tapicería
2



Máquina de carpintería  
Varias



Roscadoras
2



Fragua
1



Nota:  La antigüedad promedio se estima en 15 años y el origen  de las máquinas es Brasil y Argentina.           


10. Sistemas de tecnología avanzada  de que dispone la empresa (inteligencia artificial)

TECNOLOGÍA
SI
NO

Control Numérico Computarizado

X

Computer Aid Design    CAD

X

Computer Aid Manufacturing  CAM

X

Otro   (especificar)



11. Existencia de un Departamento de Proyecto y Diseño

SI     X

 NO       

12. Origen de las patentes que está utilizando la empresa


NACIONAL            

EXTRANJERA   

- 
Identificar

· Indicar país de origen

· Contiene alguna limitación para exportar

13. Principales tipos de materia prima utilizada en la empresa

MATERIA PRIMA
Importada

Directamente
Adquirida en plaza

Productos químicos

X

Caños planos y varillados

X

Pintura  cuerina y madera

X

Ruedas, tornillos

X

Acero Inoxidable
X
X

14. Sistema para el aseguramiento de la calidad que la empresa ha utilizado o se encuentra en vías de hacerlo

SI          NO

ISO 9001                              X

ISO 9002                                            X

ISO 9003                              X

Otros  (especificar)       

15.  Exportaciones realizadas

AÑO
PRODUCTO
DESTINO
MONTO EN US$






16.  Participación en ferias en el extranjero

AÑO
PAÍS
PRODUCTO EXPUESTO









 17.  Asistencia técnica recibida en últimos tres años  


No ha recibido

CUESTIONARIO PARA EMPRESAS METALÚRGICAS

1. Nombre de la empresa:  GH INGENIERIA S.R.L.
2. Dirección Postal: J.A. GELLY  972 – CP 1144   
3. Correo electrónico:  ghing@pla.net.py
4. Años de existencia de la empresa: 10 años
5. Representante:  Ing. Hernando Raúl Basili Cina
6. Actividades más representativas de la empresa:

· Prestadores de Servicios   

· Fabricantes de Bienes         

· Ambos                                X

Tipo de bienes que ofrece:

· Transportadores a cadena  redlers con paletas plásticas 

· Silos almacenadores  de 200 toneladas máximo

· Máquinas limpiadoras de granos

· Secadores de granos

· Elevadores de cangilones

· Roscas transportadoras

· Servicios  de montaje industrial

· Servicios de construcción civil e industrial

· Propuestas llave en mano 

· Balanza de flujo (450 ton/hora)

· Plataforma volcadora  

7. Número de empleados por grado de cualificación

Cualificación del Personal
Número de empleados

Ingenieros
2

Mandos Medios
1

Oficiales
3

Ayudantes
         12

Jefe. Administrativo
1

Auxiliar  Administrativo
1

8.    Las máquinas y herramientas disponibles en la empresa están orientadas  hacia


SI
NO

Fundición

X

Mecanización
X


Deformación Plástica
X


Calderería
X


Matricería
X


Estructuras metálicas
X


Tratamiento de superficies

(Zincado frío-caliente)

X

9.
Cantidad, antigüedad y origen de la maquinaria disponible

MAQUINARIA
CANTIDAD
ANTIGUEDAD
ORIGEN

Prensa Plegadora 

Hidráulica
1
6  años
Inglaterra

Guillotina Hidráulica
1
         6 años
Inglaterra

Cilindradora 
1
         6 años
Sudáfrica

Torno
1
         6 años
China

Fresadora vertical
1
         6 años
China

Cortador plasma
1
         6 meses
Italia

Oxicorte
1
         6 meses
Argentina

10. Sistemas de tecnología avanzada  de que dispone la empresa (inteligencia artificial)

TECNOLOGÍA
SI
NO

Control Numérico Computarizado

X

Computer Aid Design    CAD
X


Computer Aid Manufacturing  CAM

X

Otro   (especificar)



11.  Existencia de un Departamento de Proyecto y Diseño

  SI      X

  NO       

12.  Origen de las Patentes que está utilizando la empresa

NACIONAL         X  para matricería

EXTRANJERA

-  Identificar

-  Indicar país de origen

- Contiene alguna limitación para exportar

13. 
Principales tipos de materia prima utilizada en la empresa

MATERIA PRIMA
Importada

Directamente
Adquirida en plaza

Chapas de acero

X

Ejes

X

Rodamientos

X

Plásticos de ingeniería
X






14. 
Sistema para el aseguramiento  de la calidad que la empresa ha utilizado o se  encuentra en vías de hacerlo

SI
  NO

ISO 9001                         X

ISO 9002                         X

ISO 9003               X

Otros  (especificar)       

15. 
Exportaciones realizadas

AÑO
PRODUCTO
DESTINO
MONTO EN US$D











16. 
Participación en ferias en el extranjero

AÑO
PAÍS
PRODUCTO EXPUESTO









17. 
Asistencia técnica recibida en últimos tres años  

No ha recibido

CUESTIONARIO PARA EMPRESAS METALÚRGICAS

1. Nombre de la empresa:  INDUSTRIAL METALURGICA METALDEN  S.A
2. Dirección Postal:  Saturio Ríos  755   (San Lorenzo)
3. Correo electrónico:  Teléfono  584 798/578 662
4. Años de existencia de la empresa: 10  años
5. Representante: Juan Antonio Denis
6. Actividades más representativas de la empresa:

· Prestadores de Servicios   

· Fabricantes de Bienes         

· Ambos                                 X

       Tipo de bienes que elabora:

· Acoplados semiremolques

· Carrocerías metálicas

· Remolques

· Tambores de frenos, soportes accesorios para vehículos

· Servicio de montaje

· Servicio  de tornería mecánica

· Servicio de repuestos

7. Número de empleados por grado de cualificación

Cualificación del Personal
Número de empleados

Ingenieros
2

Mandos Medios
2

Oficiales
         12

Ayudantes
6

Administrativos
4

Mantención
2

8. 
Las máquinas y herramientas disponibles en la empresa están orientadas  hacia


SI
NO

Fundición

X

Mecanización
X


Deformación Plástica

X

Calderería

X

Matricería

X

Estructuras metálicas
X


Tratamiento de superficies

(Zincado frío-caliente)

X

  9. 
Cantidad, antigüedad y origen de la maquinaria disponible

MAQUINARIA
CANTIDAD
ANTIGUEDAD
ORIGEN

Torno Nardini
1
9 años
Importado

Torno 
1
10 años
Importado

Fresadora
1
10 años
Importado

Máquina de soldar
         10
4 años
Nacional

Prensa Hidráulica
1
2 años
Nacional

Guillotina Newton
1
10 años
Brasil

Plegadora Newton
1
10 años
Brasil

Arenadora
1
5 años
Brasil

Cortadora Eléctrica
1
5 años
Brasil

Perforadora
5
1  a  3 años
Brasil

Esmeriladora
4
1  a  3 años
Brasil

Perforadora de mesa grande
1
2 años
Brasil

Banco de Prueba


1
6 meses
Nacional

Gatas Hidráulicas
         10
1,2 y 3 años
Brasil

Lustradoras
2
6 meses
Brasil

Calentador Plástico
1
6 meses
Brasil

Lavadoras
2
6 meses
Brasil

10. Sistemas de tecnología avanzada de que dispone la empresa (inteligencia artificial)

TECNOLOGÍA
SI
NO

Control Numérico Computarizado

X

Computer Aid Design    CAD

X

Computer Aid Manufacturing  CAM

X

Otro   (especificar)



11.
Existencia de un Departamento de Proyecto y Diseño

 SI         
 NO       X

12. Origen de las patentes que está utilizando la empresa

NACIONAL        
EXTRANJERA

-
Identificar  

· Indicar país de origen

· Contiene alguna limitación para exportar

13.
Principales tipos de materia prima utilizada en la empresa

MATERIA PRIMA
Importada

Directamente
Adquirida en plaza

Chapa  negra

X

Caños

X

Planchuela

X

Otros

X

14.
Sistema para el aseguramiento  de la calidad que la empresa ha utilizado o se encuentra en vías de hacerlo

                                      SI            NO

ISO 9001                                          X

ISO 9002                                          X

ISO 9003                 
 X 

Otros  (especificar)       

15.
Exportaciones realizadas

AÑO
PRODUCTO
DESTINO
MONTO EN US$

1996
Chapas negras y otros
Brasil
60.000

1997
Hierros en general
Brasil
50.000

16.
Participación en ferias en el extranjero

AÑO
PAÍS
PRODUCTO EXPUESTO





17.
Asistencia técnica recibida en últimos tres años  


No ha recibido

                        CUESTIONARIO PARA EMPRESAS METALÚRGICAS

1.  Nombre de la empresa:  METALMEC S.A.
2.  Dirección Postal:  Avda. Choferes del Chaco 566 c/Pacheco
3. Correo electrónico:  metalmec@conexión.com.py
4. Años de existencia de la empresa:  6 años
5. Representante:  Manuel Jara


Ingeniero Marcio Schussmuller N.  (dueño)

6. Actividades más representativas de la empresa:

· Prestadores de Servicios   

· Fabricantes de Bienes         X

· Ambos                               

    
Tipo de bienes que elabora:

· Tanques  copa  patentados                  

· Acoplados graneleros       

· Andamios                         

· Correas Transportadoras  

· Tanques subterráneos, verticales, cisternas

· Carritos para bodegas

7. Número de empleados por grado de cualificación

Cualificación del Personal
Número de empleados

Ingenieros
1

Mandos Medios
3

Oficiales
         12

Ayudantes
7

Lic. Administración
1

Oficinista
9

8.    Las máquinas y herramientas disponibles en la empresa están orientadas  hacia


SI
NO

Fundición

X

Mecanización
X


Deformación Plástica

X

Calderería
X


Matricería

X

Estructuras metálicas
X


Tratamiento de superficies

(Zincado frío-caliente)

X

   9.   Cantidad, antigüedad y origen de la maquinaria disponible

MAQUINARIA
CANTIDAD
ANTIGÜEDAD
ORIGEN

Plegadora 3m
1
5 años
Brasil

Guillotina  3m
1
5 años
Brasil

Cilindradora  2,4 m
1
5 años
Brasil

Cilindradora 2,4 
1
10 años
Brasil

Torno Nardini
1
10 años
Argentina

Torno
2
15 y 20 años
Brasil

Máquina de soldar trifásica
         20
5 y 10 años
Brasil

Máquina de soldar monofásica
2
5 años
Brasil

Puente grua  5 T
2
5 años
Metalmec

Grúa Motocar
1
3 años


Camión grúa
1
3 años
Japón

Máquina de soldar MAG MIG
1
2 años
Brasil

Equipo de arenado
1
10 años
Metalmec

Equipo Airless 
1
5 años
Argentina

Perforadora vertical
1
5 años
Brasil

10. Sistemas de tecnología avanzada  de que dispone la empresa (inteligencia artificial)

TECNOLOGÍA
SI
NO

Control Numérico Computarizado

X

Computer Aid Design    CAD
X


Computer Aid Manufacturing  CAM

X

Otro   (especificar)



11.
Existencia de un Departamento de Proyecto y Diseño

 SI       X

 NO       

12.
Origen de las patentes que está utilizando la empresa

NACIONAL         X

EXTRANJERA

- 
Identificar

· Indicar país de origen

· Contiene alguna limitación para exportar

13.
Principales tipos de materia prima utilizada en la empresa

MATERIA PRIMA
Importada

Directamente
Adquirida en plaza

Chapa negra

X

Caños

X

Pintura

X

Electrodos

X

Ruedas
X


14.
Sistema para el aseguramiento  de la calidad que la empresa ha utilizado o se encuentra en vías de hacerlo

                                 SI     NO

ISO 9001                              X

ISO 9002                              X

ISO 9003                              X 

Otros  (especificar)       


Nota: La empresa está en vías de implementarlo

15.
Exportaciones realizadas

AÑO
PRODUCTO
DESTINO
MONTO EN US$

1998
 TK copa
Argentina
20.000

1999
 TK copa
Argentina
30.000

2000
 TK copa 
Argentina
16.000






16.
Participación en ferias en el extranjero

AÑO
PAÍS
PRODUCTO EXPUESTO

1997
Bolivia
Fotografías de productos fabricados por la empresa

1998
Bolivia
Fotografías de productos fabricados por la empresa

17.  Asistencia técnica recibida en últimos tres años  

 No ha recibido
CUESTIONARIO PARA EMPRESAS METALÚRGICAS

1.  Nombre de la empresa:  San Cayetano  SRL 

2.  Dirección Postal:  General Santos 1561
3. Correo electrónico:  larotela@pd.com.py
4. Años de existencia de la empresa:  35 años
5. Representante:                             

6. Actividades más representativas de la empresa:

· Prestadores de Servicios   

· Fabricantes de Bienes         

· Ambos                                X

       Tipo de bienes que ofrece:

· Bombas

· Servicio de mecanizado

7. Número de empleados por grado de cualificación

Cualificación del Personal
Número de empleados

Ingenieros
2

Mandos Medios
         10

Oficiales
8

Ayudantes
2

Personal de compras
5

8. 
Las máquinas y herramientas disponibles en la empresa están orientadas  hacia


SI
NO

Fundición

X

Mecanización
X


Deformación Plástica
X


Calderería
X


Matricería

X

Estructuras metálicas
X


Tratamiento de superficies

(Zincado frío-caliente)

X

9.   Cantidad, antigüedad y origen de la maquinaria disponible

MAQUINARIA
CANTIDAD
ANTIGUEDAD
ORIGEN

Torno Paralelo
5
15  años
Brasil

Torno Paralelo
1
1  año
China

Fresadora Universal
1
15 años
Brasil

Fresadora  N ª4
1
15  años
Alemania

Prensa Hidráulica
1
15  años


Calandra
1
10  años
USA

Máquina de soldar
4
8 y 10 años
Brasil

10. Sistemas de tecnología avanzada de que dispone la empresa (inteligencia artificial)

TECNOLOGÍA
SI
NO

Control Numérico Computarizado

X

Computer Aid Design    CAD
X


Computer Aid Manufacturing  CAM

X

Control de Gestión de Proyectos
X


11. Existencia de un Departamento de Proyecto y Diseño

SI         
NO     X

12. Origen de las patentes que está utilizando la empresa

NACIONAL         
EXTRANJERA

-   Identificar

· Indicar país de origen

· Contiene alguna limitación para exportar

13. Principales tipos de materia prima utilizada en la empresa

MATERIA PRIMA
Importada

Directamente
Adquirida en plaza

Acero al Carbono

X

Aleaciones de Bronce

X

Aluminio

X

Hierro Fundido
   


14. Sistema para el aseguramiento  de la calidad que la empresa ha utilizado o se encuentra en vías de hacerlo.

                  SI
NO

ISO 9001                      
 X

ISO 9002                      
 X

ISO 9003                        
X

Otros  (especificar)       

15. Exportaciones realizadas

AÑO
PRODUCTO
DESTINO
MONTO EN US$

1999
Bombas
Formosa
20.000

16. Participación en ferias en el extranjero

AÑO
PAÍS
PRODUCTO EXPUESTO

1999
Brasil
Maquinados

17. Asistencia técnica recibida en últimos tres años  

No ha recibido 

CUESTIONARIO PARA EMPRESAS METALÚRGICAS

1. Nombre de la empresa:  TECMETAL  (Anterior Engineering)
2. Dirección Postal:  Avenida Madame Lynch 780
3. Correo electrónico:  fipa@rieder.net.py
4. Años de existencia de la empresa:  21 años
5. Representante:     

6. Actividades más representativas de la empresa:

· Prestadores de Servicios  

· Fabricantes de Bienes       

· Ambos                               X

Tipo de bienes que elabora:

· Tanques   para líquidos y gases

· Máquinas para uso industrial

· Equipos de acero inoxidable

· Bombas de pequeño y gran caudal

· Tuberías

· Montajes industriales

· Estructuras de hormigón armado

7. Número de empleados por grado de cualificación

Cualificación del Personal
Número de empleados

Ingenieros
        1

Mandos Medios
        2

Oficiales
        6  

Ayudantes
        4

Otros (especificar)


Otros (especificar)


8. 
Las máquinas y herramientas disponibles en la empresa están orientadas  hacia


SI
NO

Fundición

X

Mecanización
X


Deformación Plástica
X


Calderería
X


Matricería
X


Estructuras metálicas
X


Tratamiento de superficies

(Zincado frío )
X


9.    Cantidad, antigüedad y origen de la maquinaria disponible

MAQUINARIA
CANTIDAD
ANTIGUEDAD
ORIGEN

Torno Universal
          1
       15 años
Brasil

Cepillo Mecánico
          1
       15 años
Brasil

Perforadora Radial
          1
       15 años
Brasil

Cilindradora 2M
          1
       10 años 
Brasil

Prensa Plegadora
          1
       10 años
Argentina

Guillotina de chapas
          1 
       10 años
Argentina

Oxicorte semiautomático
          2
         5 años
Brasil

Oxicorte manual
          2
        5 años  
Brasil 

Prensa Excéntrica

85 T.
          1
        8 años
Brasil

Pensa Excéntrica 

40 T.
          1
        7 años
Brasil

Roscadora  ½ -1 ½
          2  
        7 años
Brasil

Equipo Galvanizado 3000 Amp.
          1
        7 años
Brasil

Puente Grúa  10 T
          1
         8 años
Argentina

Soldadoras  MIG
          3 
         8 años
Argentina

Brasil

Soldadoras Rectificadoras
          9 
          6 años
Argentina 

Brasil

Prensa Hidráulica
          1
          3 años
Brasil 

10.  Sistemas de tecnología avanzada  de que dispone la empresa (inteligencia artificial)

TECNOLOGÍA
SI
NO

Control Numérico Computarizado

X

Computer Aid Design    CAD

X

Computer Aid Manufacturing  CAM

X

Otro   (especificar)

X

Otro   (especificar)

X

11.  Existencia de un Departamento de Proyecto y Diseño

 SI         X

 NO   

12.  Origen de las patentes que está utilizando la empresa

NACIONAL          X

EXTRANJERA

- 
Identificar 

· Indicar país de origen

· Contiene alguna limitación para exportar

13. Principales tipos de materia prima utilizada en la empresa

MATERIA PRIMA
Importada

Directamente
Adquirida en plaza

Chapas acero  al Carbono
X
X

Chapas acero  inoxidable
X
X

Barras y Perfiles acero al carbón
X
X

Electrodos y material para soldar
X
X

Pinturas y solventes
X
X

14. Sistema para el aseguramiento  de la calidad que la empresa ha utilizado o se encuentra en vías de hacerlo

SI                NO

ISO 9001                    


X


ISO 9002           


X

ISO 9003



X

Otros  (especificar)       

15. Exportaciones realizadas

AÑO
PRODUCTO
DESTINO
MONTO EN US$






16. Participación en ferias en el extranjero

AÑO
PAÍS
PRODUCTO EXPUESTO





17. Asistencia técnica recibida en últimos tres años  

No ha recibido

CUESTIONARIO PARA EMPRESAS METALÚRGICAS

1.  Nombre de la empresa:   WAL METALÚRGICA Y CONSTRUCCIONES SRL
2.  Dirección Postal:   Dr. Vasconsellos, casi vía férrea
3. Correo electrónico:  chico@mmail.com.py      

4. Años de existencia de la empresa:  20  años
5. Representante: Ing. Walter Bogarín
6. Actividades más representativas de la empresa :

· Prestadores de Servicios   

· Fabricantes de Bienes         

· Ambos                                 X

Tipo de bienes que elabora:

· Herrajes para líneas de distribución eléctrica y telefonía

· Matrices para corte y doblado de metales

· Laminación  y Trefilación de acero

· Fundición de hierro, acero y aluminio

· Corte y estampado  de piezas metálicas

· Astillero para la reparación de barcazas 

· Fabricación de estructuras metálicas, tanques, galpones, tuberías y piezas metálicas en general

7. Número de empleados por grado de cualificación

Cualificación del Personal
Número de empleados

Ingenieros
2

Mandos Medios
1

Oficiales
5

Ayudantes
         15

Matricero
1

Maestro Laminador
1

8.    Las máquinas y herramientas disponibles en la empresa están orientadas  hacia


  SI
NO

Fundición
X


Mecanización
X


Deformación Plástica
X


Calderería
X


Matricería
X


Estructuras metálicas
X


Tratamiento de superficies

(Zincado frío-caliente)
X


   9.   Cantidad, antigüedad y origen de la maquinaria disponible

MAQUINARIA
CANTIDAD
ANTIGUEDAD
ORIGEN

Prensa excéntrica 65T
1
Antigua
Importado

Prensa excéntrica 30T 
1
Antigua
Importado

Prensa excéntrica 15T
1
Antigua
Importado

Prensa múltiple  40T
        10 
Antigua
Importado

Prensa Hidráulica 40T
1
Antigua
Importado

Martinetes para forja
2
Antigua
Importado

Banco trefilación barras
1
Antigua
Importado

Roscadora 
1

Importado

Máquina soldadora
5
Antigua
Importado

Transformadores de corriente
6
Antigua
Importado

Dobladora de caños
1
Antigua
Importado

Instalación de zincado y cobreado
1
Antigua
Importado

Instalación para laminar planchas de acero
1
Antigua
Importado

Fundición con horno de inducción de media frecuencia
1
Antigua
Importado

Nota:  
No hay indicación del grado de antigüedad y se indica que el origen de las importaciones es Argentina, Brasil y USA

10. Sistemas de tecnología avanzada  de que dispone la empresa (inteligencia artificial)

TECNOLOGÍA
SI
NO

Control Numérico Computarizado

X

Computer Aid Design    CAD

X

Computer Aid Manufacturing  CAM

X

Otro   (especificar)



11. Existencia de un Departamento de Proyecto y Diseño

SI         
NO      X

12. Origen de las patentes que está utilizando la empresa

NACIONAL        
EXTRANJERA

- 
Identificar  

· Indicar país de origen

· Contiene alguna limitación para exportar

13. Principales tipos de materia prima utilizada en la empresa

MATERIA PRIMA
Importada

Directamente
Adquirida en plaza

Chapa  negra

X

Bulones  y tuercas

X

14. Sistema para el aseguramiento  de la calidad que la empresa ha utilizado o se encuentra en vías de hacerlo

                                  SI      NO

ISO 9001                                X

ISO 9002                                X

ISO 9003                      X 

Otros  (especificar)       

15. Exportaciones realizadas

AÑO
PRODUCTO
DESTINO
MONTO EN US$






16. Participación en ferias en el extranjero

AÑO
PAÍS
PRODUCTO EXPUESTO





17.   Asistencia técnica recibida en últimos tres años  

No ha recibido

            CUESTIONARIO PARA EMPRESAS METALÚRGICAS

1. Nombre de la empresa:   IMPACTO SRL
2. Dirección Postal:   Kilómetro 9,5 Ruta 2. Fernando de la Mora
3. Correo electrónico:  impacto@rieder.net..py
4. Años de existencia de la empresa:  18 años
5. Representante:  Ing. Hugo Luis Brítez Airaldi      

6. Actividades más representativas de la empresa:

· Prestadores de Servicios   

· Fabricantes de Bienes       

· Ambos                                 X


Tipo de bienes que elabora
· Productos conformados en flejes de acero, en perfiles de secciones diversas

· Tablillas metálicas para cortinas de acero en negocios que dan a la calle

-
Tanques, cisternas y silos

-
Transportadores de cinta, de caracol, de cadena

-
Elevadores de cangilones

-
Herrajes para líneas de media y alta tensión

-
Montajes de Boyas para puertos

-
Partes de acero para distribución eléctrica

7. Número de empleados por grado de cualificación

Cualificación del Personal
Número de empleados

Ingenieros
2

Mandos Medios
2

Oficiales
8

Ayudantes
         10 

Asistentes de producción
2

Administrativos
2

8.    Las máquinas y herramientas disponibles en la empresa están orientadas  hacia


SI
NO

Fundición

X

Mecanización
X


Deformación Plástica
X


Calderería
X


Matricería

X

Estructuras metálicas
X


Tratamiento de superficies

X

 9.   Cantidad, antigüedad y origen de la maquinaria disponible

MAQUINARIA
CANTIDAD
ANTIGUEDAD
ORIGEN

Plegadora
1
20 años
Argentina

Guillotina
1
20 años
Argentina

Balancín (Pren,exc)
1
18 años
Brasil

Torno Universal
1
20 años
Brasil

Limadora
1
20 años
Brasil

Taladradora Radial
1
18 años
Brasil

Taladradora de  Banco
2
18 años
Brasil

Oxicorte
4



Soldadora eléctrica 
        13



Soldadora de punto
1
15 años
Brasil

Soldadora transformadora  regular
3
  4 años
Brasil

Soldadora MIG 
1
  4 años
Italia

Plasmacorte
1
  5 años
Italia

Cilindradora
1
18 años
Fabric. propia

Laminadora
4
18 años
Fabric. propia

Grúa automotriz
3
10 años


10. Sistemas de tecnología avanzada  de que dispone la empresa (inteligencia artificial)

TECNOLOGÍA
SI
NO

Control Numérico Computarizado

X

Computer Aid Design    CAD

X

Computer Aid Manufacturing  CAM

X

Otro   (especificar)



Otro   (especificar)



11.  Existencia de un Departamento de Proyecto y Diseño

 SI         X

 NO       

12. Origen de las patentes que está utilizando la empresa

NACIONAL

EXTRANJERA

- 
Identificar

· Indicar país de origen

· Contiene alguna limitación para exportar

13. Principales tipos de materia prima utilizada en la empresa

MATERIA PRIMA
Importada

Directamente
Adquirida en plaza

Chapa Acero SAE 1010

X

Fleje AªCª en bobinas

X

Chapa AªGalvanizado
X






14. Sistema para el aseguramiento de la calidad que la empresa ha utilizado o se encuentra en vías de hacerlo

SI       NO

ISO 9001                                  X

ISO 9002                                  X

ISO 9003                                  X

Otros  (especificar)

15. Exportaciones realizadas

AÑO
PRODUCTO
DESTINO
MONTO EN US$











16. Participación en ferias en el extranjero

AÑO
PAÍS
PRODUCTO EXPUESTO









17. Asistencia técnica recibida en últimos tres años  

No ha recibido

CUESTIONARIO PARA EMPRESAS METALÚRGICAS

1. Nombre de la empresa:  14 DE JULIO  SA  

2. Dirección Postal:  Agustín Barrios 617 -  Fernando de la Mora, Zona Norte

3. Correo electrónico:  14Julio@conexión.com.py.

4. Años de existencia de la empresa:  27 años
5. Representante:  Ing. Amado Riveros

6. Actividades más representativas de la empresa:

· Prestadores de Servicios   

· Fabricantes de Bienes       

· Ambos                                  X

      Tipo de bienes que elabora
7. Número de empleados por grado de cualificación

Cualificación del Personal
Número de empleados

Ingenieros
2

Mandos Medios
5

Oficiales
         15

Ayudantes
         15

Otros (especificar)


 Otros (especificar)


8.    Las máquinas y herramientas disponibles en la empresa están orientadas  hacia


SI
NO

Fundición
X


Mecanización
X


Deformación Plástica

X

Calderería

X

Matricería
X


Estructuras metálicas
X


Tratamiento de superficies

(Zincado frío-caliente)

X

 9.   Cantidad, antigüedad y origen de la maquinaria disponible

MAQUINARIA
CANTIDAD
ANTIGUEDAD
ORIGEN

Hornos de Reducción
2
                          
Alemán

Molino Mezclador
1



Quemador
1



Horno  Eléctrico
1



Cilindradora (3/8 esp)
1



Plegadora
1



Fresadora
1



Mortajadora
1



Mondiladora
1



Rectificadora
1



Cepilladora
1



Tornos grandes
3



Nota: La antigüedad oscila entre 10 y 15 años. El origen es principalmente alemán

10. Sistemas de tecnología avanzada  de que dispone la empresa (inteligencia artificial)

TECNOLOGÍA
SI
NO

Control Numérico Computarizado
  
X

Computer Aid Design    CAD

X

Computer Aid Manufacturing  CAM

X

Otro   (especificar)



Otro   (especificar)



11.  Existencia de un Departamento de Proyecto y Diseño

 SI          X

 NO       

12. Origen de las patentes que está utilizando la empresa

NACIONAL

EXTRANJERA

· Indicar país de origen

· Contiene alguna limitación para exportar

13.  Principales tipos de materia prima utilizada en la empresa

MATERIA PRIMA
Importada

directamente
Adquirida en plaza

Arrabio y bentonita

X

Arena

X

Chapas de acero

X

Metales y aleaciones

X

14.  Sistema para el aseguramiento  de la calidad que la empresa ha utilizado o se encuentra en vías de hacerlo

ISO 9001                     

ISO 9002                     

ISO 9003                       


Otros  (especificar)      Certificado de análisis o calidad expedido por el INTN-ACEPAR, en la fundición

15. Exportaciones realizadas

AÑO
PRODUCTO
DESTINO
MONTO EN US$






16. Participación en ferias en el extranjero

AÑO
PAÍS
PRODUCTO EXPUESTO





17. Asistencia técnica recibida en últimos tres años  

No ha recibido

                       CUESTIONARIO PARA EMPRESAS METALÚRGICAS

1. 
Nombre de la empresa:  Metalúrgica Wilko

2. 
Dirección Postal: Avenida Corrales y 7ª - Pyda 1083  Zona Norte- Fernando              de La Mora

3.
Correo electrónico:  wilko@telesurf..com.Py

4. 
Años de existencia de la Empresa:   
5.
Representante: Ferdinand Willms L

6.   
Actividades más representativas de la empresa:

· Prestadores de Servicios   

· Fabricantes de Bienes       

· Ambos                                 X

Tipo de bienes que elabora

· Tambores de freno, poleas en hierro fundido

· Lingotes, bombas de agua

· Placas para imprenta

· Parrillas para calderas, engranajes fundidos

· Rodillos, pesas, bases para balanzas

· Bujes de bronce

7.  
Número de empleados por grado de cualificación

Cualificación del Personal
Número de empleados

Ingenieros
-

Mandos Medios
6

Oficiales
8

Ayudantes
2

 Administrativos
2

Otros (especificar)


8. 
Las máquinas y herramientas disponibles en la empresa están orientadas  hacia


SI
NO

Fundición
X


Mecanización
X


Deformación Plástica

X

Calderería

X

Matricería
X


Estructuras metálicas

X

Tratamiento de superficies

(Zincado frío-caliente)

X

9. 
Cantidad, antigüedad y origen de la maquinaria disponible

MAQUINARIA
CANTIDAD
ANTIGUEDAD
ORIGEN

Mezclador de arena
2
10 años
Argentina

Horno de inducción
1

Propio

Horno rotatorio
1
15 años
Propio

Cubilote
1
15 años
Propio

Antecrisol
1
15 años
Propio

Tornos paralelos
7
33 años
Alemán

Torno con CN
1
25 años
Alemán

Mandriladora 
1
25 años
Italiana

Fresadora copiadora
1
11 años
Alemana

Fresadora computarizada
1
11 años
Alemana

10.
Sistemas de tecnología avanzada de que dispone la empresa (inteligencia artificial)

TECNOLOGÍA
SI
NO

Control Numérico Computarizado
X


Computer Aid Design    CAD

X

Computer Aid Manufacturing  CAM

X

Otro   (especificar)



Otro   (especificar)



11. 
Existencia de un Departamento de Proyecto y Diseño

 SI          X
 NO       

12. 
Origen de las patentes que está utilizando la empresa

NACIONAL

EXTRANJERA

-
Identificar

· Indicar país de origen

· Contiene alguna limitación para exportar

13.
Principales tipos de materia prima utilizada en la empresa

MATERIA PRIMA
Importada

directamente
Adquirida en plaza

Arrabio

X

Coque

X

Chatarra

X

Arena de fundición

X

Bentonita

X

14. 
Sistema para el aseguramiento  de la calidad que la empresa ha utilizado o se encuentra en vías de hacerlo

                                   SI     NO

ISO 9001                                X

ISO 9002                                X

ISO 9003                                X

Otros  (especificar)

15. 
Exportaciones realizadas

AÑO
PRODUCTO
DESTINO
MONTO EN US$

1989
Piezas mecanizadas y fundidas
Alemania



Discos de embrague
Alemania


16. 
Participación en ferias en el extranjero

AÑO
PAÍS
PRODUCTO EXPUESTO

1994
Argentina
Varios

1995
España
Varios

17.
Asistencia técnica recibida en últimos tres años  

No ha recibido

___________

ANEXO 2

NÓMINA DE EMPRESAS METALMECANICAS ASOCIADAS 

A LA CÁMARA PARAGUAYA DE FABRICANTES DE

AUTOPARTES Y MOTOPARTES (CAPAFAM)

EMPRESA
REPRESENTANTE
PRODUCTO PRINCIPAL



ATL SRL
Carlos Osses B.
Partes y repuestos de navíos



Taller Matricería Industrial SRL
José Luis Gutiérrez Carlos San Martín
Matrices, Cajas UFS, autopiezas



Fundición Castelo
Pedro Yacomín
Fundición de hierro, bronce, aluminio, poleas, bujes

Metal Mecánica Cañete
Ramón Cañete
Engranajes

Metalúrgica Wilco
Ferdinand Willms
Piezas de hierro fundido, bronce y aluminio, tambores de frenos, discos de frenos, bombas de agua, carcasas, bujes, cojinetes de bancada y biela, aros, bomba de aceite



14 de Julio S.A.
Ing. Carlos Segovia Ing. Juan Terashima


Productos de fundición

Dávalos Hnos. S.A.
Antonio   Dávalos 

Domiciano Ibarrola


Estructuras  metálicas

Chispa  S.A.
Lic. Domingo A. López
Baterías y autopartes



Metalúrgica Fernández
Angel Fernández
Piezas metálicas cromadas, galva​niza​das y niqueladas

y niqueladas

Nelschel  ICSA
De los  Santos González


Baterías y repuestos

Casa del Silenciador
Blas Oscar Osnaghi


Silenciadores y caños de  escape

Rogelio  Vezano e Hijos SAIC


Rogelio Vezano
Fundición de hierro gris,  acero  y bronce

Consorcio de Ingeniería Electromecánica CIE S.A.


Lezsek Marek Golabek

Carlos  Rubod
Piezas mecanizadas y soldadas

Resortes Paraguay
César A. Fernández Del Valle
Resortes,  pasadores, seguros Segger, espina  elástica,  arandelas de aluminio y cobre, abrasaderas de alambre

Radiadores Vizconde   SRL
José Ferreira de Morais Filho
Baterías, radiadores,  panales condensadores de aire, componentes, electromecánicos, terminales para                                                                                                                                                             baterías,  agua destilada,  solución       electrolítica,  aditivos para radiadores





EMPRESA
REPRESENTANTE
PRODUCTO PRINCIPAL

Farrés  Acumuladores S.A.


Osvaldo Farrés
Baterías para automotores y sus partres, cables y terminales, líquidos y fluidos, agua destilada y fluido para radiadores, sistema eléctrico del automóvil

Wal Metalúrgica y Construcciones SRL
Walter Bogarín
Bulones, fundición de hierro y acero y mecanizado

IMSEC SAIC
Ing. Víctor H. Luneri
Construcción de accesorios, equipos, máquinas e instalaciones industriales

____________

ANEXO 3

MODELOS DE PALAS
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INSTALLATION
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ANEXO 4

MOLDEO VERTICAL DISAMATIC
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ANEXO 5

COLADA CONTINUA DE BARRA 
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ANEXO   6

 LIMPIEZA POR GRANALLADO DE PIEZAS FUNDIDAS
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ANEXO 7

MECANIZADO A NIVEL SUBMICRÓNICO
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ANEXO 8

USO DEL COMPUTER AIDED MANUFACTURTING
CAM
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ANEXO  9

CANTIDAD DE MÁQUINAS-HERRAMIENTAS DE CONTROL

NUMÉRICO IMPORTADAS POR CHILE
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ANEXO  10

MODOS DE MECANIZADO DE ELECTROEROSIÓN
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ANEXO 11

CASOS DE CORTES DE ELECTROEROSIÓN POR HILO
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ANEXO 12

LA COMPETITIVIDAD

CUADRILÁTERO GENERAL DE PORTER

LOS DETERMINANTES DE LA VENTAJA NACIONAL
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ANEXO 13

LA COMPETITIVIDAD

A. CUADRILÁTERO DE LAS CONDICIONES 


DE LOS FACTORES

B. CUADRILÁTERO DE LAS CONDICIONES


DE LA DEMANDA INTERNA
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ANEXO 14

LA COMPETITIVIDAD

CUADRILÁTERO SOBRE ESTRUCTURA Y RIVALIDAD

DE LAS EMPRESAS
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ANEXO 15

LA COMPETITIVIDAD

RACIMOS DE EMPRESAS
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ANEXO 16

ACTIVIDADES METALMECÁNICAS CON IMPORTANTE

POTENCIAL PARA LA SUBCONTRATACIÓN

ACTIVIDADES METALMECÁNICAS EN LAS CUALES LOS PROCESOS

DE SUBCONTRATACIÓN TIENEN UN POTENCIALDESTACABLE

1. 
FUNDICIÓN

1.1  Fundición de hierro



1.1.1
Fundición gris



1.1.2   
Fundición blanca



1.1.3  
Fundición maleable


  
1.1.4  
Fundición aleada


  
1.1.5 
Fundición nodular


 
1.1.6  
Otras fundiciones


1.2
Fundición de acero

 

1.2.1
Aceros al carbono

 

1.2.2  
Aceros aleados

 

1.2.3 
Aceros inoxidables


1.3
Fundición de aluminio y sus aleaciones



1.3.1
Fundición de aluminio



1.3.2
Fundición de aleaciones de Al y Cu



1.3.3
Fundición. de aleaciones de Al y Si



1.3.4
Fundición. de aleaciones Al al Cu-Si



1.3.5
Fundición. de aleaciones de Al Mg



1.3.6
Fund.de aleaciones Al Cu-Mg-Ti


1.4
Fundición de cobre y sus aleaciones



1.4.1
Fundición  de cobre



1.4.2
Fundición de bronce al estaño 



1.4.3
Fundición de bronce al aluminio



1.4.4
Fundición de bronces especiales



1.4.5
Fundición de latones 



1.4.6
Fundición de latones especiales


1.5
Fundición de zinc y sus aleaciones



1.5.1
Zinc



1.5.2
Zamac


1.6
Fundición de otros metales



1.6.1
Fundición de magnesio



1.6.2
Fundición de titanio



1.6.3
Otras fundiciones


1.7
Moldeo



1.7.1

Moldeo a mano



1.7.2

Moldeo mecánico



1.7.3

Moldeo en coquilla metálica



1.7.4

Moldeo en cáscara



1.7.5

Moldeo a la cera perdida



1.7.6

Moldeo por gravedad



1.7.7
Moldeo por centrifugación

2.
MECANIZADO SIN ARRANQUE DE VIRUTA


2.1
Sinterización



2.1.1

Metales refractarios



2.1.2

Sinterizado 


2.2
Forja en caliente



2.2.1
Forja libre



2.2.2
Forja por estampación en caliente


2.3 
Forja en frío


2.4  
Estampación 



2.4.1
Estampación en frío



2.4.2
Embutición


2.5
Repujado



2.5.1
Manual



2.5.2
Mecánico


2.6
Conformación de tubo



2.6.1
Doblado



2.6.2
Conformado


2.7
Conformación de chapa



2.7.1
Curvado



2.7.2
Laminación en frío


2.8
Extrusión



2.8.1
De perfiles



2.8.2
Barras 


2.9
Trefilado



2.10
Conformado de alambre



2.10.1
Fabricación muelles


2.11
Punzonado



2.11.1
Manual



2.11.2
Programado


2.12
Cizallado



2.12.1
De chapas



2.12.2
De perfiles


2.13
Soldadura



2.13.1
Soldadura al arco



2.13.2
Soldadura oxi-acetilénica



2.13.3
Soldaduras especiales


2.14
Oxicorte



2.14.1
Manual



2.14.2
Seguimiento óptico



2.14.3
Con plasma


2.15
Calderería



2.15.1
Gruesa



2.15.2
Media



2.15.3
Fina

3. 
MECANIZADO DE PIEZAS CON ARRANQUE DE VIRUTAS

3.1
Aserrado tronzado



3.1.1
Sierra alternativa


       
3.1.2
Cinta horizontal



3.1.3
Cinta vertical





3.1.4
Tronzado con sierra circular


       
3.1.5
Tronzado con disco abrasivo


3.2
Cepillado - Limado      


3.3
Torneado



3.3.1
Torneado en torno paralelo



3.3.2
Torneado en torno revólver



3.3.3
Torneado en torno automático de barra



3.3.4
Torneado en automático de plato



3.3.5
Torneado en torno vertical



3.3.6
Torneado en torno C.N.C.


3.4
Fresado



3.4.1
Fresado universal



3.4.2

Fresado horizontal



3.4.3
Fresado vertical



3.4.4
Fresado con C.N.C.


3.5  
Mandrinado



3.5.1
Mandrinado horizontal



3.5.2
Mandrinado vertical



3.5.3
Mandrinado con C.N.C.


3.6
Taladrado



3.6.1
Taladrado en taladro  de sobremesa



3.6.2
Taladrado en taladro de columna



3.6.3
Taladrado en taladro radial



3.6.4
Taladrado en taladro radial con CN


3.7
Tallado en engranajes



3.7.1
Engranajes cilíndricos



3.7.2
Engranajes cónicos



3.7.3
Engranajes helicoidales



3.7.4
Engranajes cilíndricos interiores


3.8
Mortajado


3.9
Roscado



3.9.1
Interior



3.9.2
Exterior



3.9.3
Roscado por laminación


3.10
Rectificado



3.10.1
De superficies planas



3.10.2
De superficies cilíndricas y cónicas



3.10.3
Sin centros



3.10.4
De roscas

     
          3.10.5
De engranajes


3.11
Centros de mecanizado


3.12
Máquinas transfer


3.13
Mecánica de precisión


3.14
Micromecánica


3.15
Electroerosión

4.
TRATAMIENTOS TÉRMICOS

4.1
Recocido


4.2
Revenido


4.3
Temple



4.3.1
Temple en atmósfera controlada



4.3.2
Temple por inducción


4.4
Tratamientos termoquímicos



4.4.1
Cementación



4.4.2
Nitruración


          4.4.3
Carbonitruración

5.
RECUBRIMIENTOS SUPERFICIALES

5.1
Preparaciones de superficies


5.2
Tratamientos electroquímicos


5.3
Recubrimientos metálicos



5.3.1
Cobrizado



5.3.2
Niquelado



5.3.3
Cromado

                 5.3.4
Galvanizado


5.4
Recubrimientos no metálicos



5.4.1
Pintura



5.4.2
Esmaltado 



5.4.3
Plastificado


5.5
Revestimientos por proyección

6.  
MOLDES, MODELOS MATRICES Y TROQUELES


6.1
Moldes




6.1.1
Para inyección de plásticos



6.1.2
Para metales no férricos



6.1.3
Electroformados

6.2 Modelos



6.2.1
De madera



6.2.2
De poliestireno



6.2.3
De otras resinas



6.2.4
Placas modelo metálicas

6.2.5
Originales en resinas epóxicas y otras resinas

6.3 Matrices

           
6.3.1
Convencionales



6.3.2
Transfer



6.3.3
Progresivos

6.3.4 De corte

__________

ANEXO   17

PERSONAS ENTREVISTADAS

EN PARAGUAY

CEPAE

Ing.Gerardo Peyrat -Director Ejecutivo

Sra. Ana María Díaz -Coordinadora Area de Mercado

Dr. Emilio Báez -Secretario Ejecutivo del Consejo Nacional de Maquila

REPRESENTANTES DE EMPRESAS


MASTERLAT

Sr. Julián Flecha B. -Director General

Sr. Luis Daniel Flecha  A. -Gerente de Producción

LEFORT SRL

Ing. Henry Revertegat -Director Gerente

Sr. Philipe Revertegat - Gerente

RADIADORES VIZCONDE

Sr. José Ferreira de Morais Filho - Director Comercial

EISA

Sr. César Félix Ramírez Reichert - Director

Sr. César Luis Ramírez Laloux - Gerente Comercial

Sr. Otoniel Inocencio Bejarano - Director

IMPACTO

Ing. Hugo Luis Britez A. - Socio Gerente

METALMEC SA

Sr. Manuel Jara - Jefe de Producción

14 DE JULIO

Ing. Armando  Riveros L. - Jefe Departamento Electromecánico

Ing Juan Peña - Jefe de Fundición

EQUITEC SAIC 

Ing. Federico Bentlez - Gerente

Ing  Henry W. Stanley - Socio Gerente

METALDEN

Sr. Juan Antonio Denis. - Socio

FERPAR  

Sr. Carlos Estepa B. - Departamento Comercial

Ing. Pedro Silva. - Jefe de Producción

GH INGENIERÍA SRL

Ing Hernando Raúl Basili C. - Socio Gerente

METALÚRGICA WILCO

Sr. Fernando Willms L. - Propietario

WAL METALÚRGICA

Sr. Walter Bogarín - Socio

Sr. Carlos Oses - Socio

FABRICER 

Sr. Angel Chamorro - Coordinador de Ventas

Dr. Antonio Fornera - Director

OTRAS PERSONAS ENTREVISTADAS

Ing. Jorge Achón - Unidad Técnica Ejecutiva del Ministerio de Industria y Comercio

Sr. José Joon Kim - Asesor Gabinete Técnico Ministerio de Industria y Comercio

Ing. Victoria Valdés  -  Gerencia de Proyectos de la Bolsa de Subcontratación del Paraguay. CEDIAL EUROCENTRO

Ing Francisco Gutiérrez -  Ex Director de PROPARAGUAY

Sr. Jorge A. González – PROPARAGUAY, Sector Manufacturas Diversas

Econ. Dionisio Coronel - Banco Central del Paraguay

Ing. Antonio Cano - Consultor ONUD

EN CHILE

Ing. Salvador Lluch - ALABIC

Ing Liborio Bustos - Corporación de Desarrollo Tecnológico de ASIMET

Ing. Juan Arellano G. - JAPAX Electroerosión

Sr. Leonel García P.  - Presidente de  BRONCERÍAS NIBSA SA

Ing Guillermo Vega - Jefe de Fundición de BRONCERÍA NIBSA

____________
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B 3D simultaneously movement.
W Auto jump flushing.
R Tool path graphic display during machining.
W Automatic edge finding and cenler point searching.
W Electrode wear automatic compensation.
W Graphic guided automatic editing.
M Three axes positioning, straight line interpolation movemént,
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W PC based industrial grade CPU for fast processing and high reliability.
B Clear and concise 14" color monitor.
® Intelligent conversational programiming, no complex computer codes 1o learn.
W Operalor adjustment of discharge conditions possible while machining.
W Selectable multilingual programming.
M 14 kinds of orbit motion combination.
M Four kinds of electrode retracting modes (original path, center, 45°, Zp).
M Three kinds of manual modes (continuous, jogging, non-protection).
M Help modes-on screen help for all funtions.
H Inch/metric convertible.
m Computer controlled discharge/current stabilization.
B Inteliectualized operation guide to avoid manual machining coordinate operation
error.
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