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REQUISITOS ESPECIFICOS DE ORIGEN

Este Apéndice contiene los requisitos de origen para los productos efi cuya elabaracion se
tilicen materiales no originarios de los Estados Partes,

NCM 2017
(A)

MERCOSUR _
(B)

Capitulo 1(9)

CP 6 MaxMNO 40%

Capitulo 2(%)

CP o MaxMNO 40%

Capitulo 3(*)

CP 0 MaxMNO 45%

X Capitulo 4" | CPoMaxMND 45% o .
0401.10.10 a 0401 40 10 CP mas MaxMNO 40% R
0401.50.10 _|cPmasMaxmNoO40% ]

0402 10,10 a 0402 21, 20

Daben ser élaborados a pamr de Ieche producida en Ios Estados
Partes

0402,29,10 y 0402.29.20

Deben ser elaborados a partrr de Ieche produclda en Ios Estados
Partes

I————— e

Deben sert eiaborados a partir de leche producnda en los Estados

0405.10.00 Parioe
Capitulo 6() CP 0. MaxMNO 45%

Capitulo 6(*) CP o MaxMNO 45%

Capitulo 7(*) CP 0 MaxMNO 45%

Capitulo §(*) CP 0 MaxMNO 45%

ex Capltulo 9() CP o MaxMNO 45%

0801.21.00y 0901.22.00¢) | CP o MaxMNO 40% ] _ _

ex Capiltulo 10(*) CP_O MaxMNO 45_%_ L N ]
| 1006.10.10 2 1006.40.00() | CP 6 MaxMNQ 40% )

| Capitulo 1()

| CP 0 MaxMNO 45%

Capltislo 12(%)

CP o MaxMNO 45%

Capitulo 13(*) CP b MaxMNO 45%

Capitulo 14(*) | CP o MaxMNO 45%

exCapitulo16() | CP o MaxMNO 40% R o
| 1607.10.00 2 1507.90.19 | CP mas MaxMNO 40% e
| 1508.10.00y 15089000 | CP mis. MaxMNO 40%

1511 1000 o

. _CP mas MaxMNO 40%

1512 11, 10

CP mas MaxMNO 40%
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1512.10.11y 16121819 |CP mas MaxMNO 40% . - ]

15122100y 15122010 | CP mas MaxMNO 40% ] o

?5?3?] H CP méé'ﬁ;xMNO 40_‘\% L } L
1513.21.19 CP més MaxMNO 40% -
15182011 | CP mas MaxMNO 40% i
15182809 CP més MaxMNO 40%

1 §~15.29.90' | CP més MaxMNO 40% . o
15159010 P inés MaxMNO 40% - .
15161000 ~|cPmasmaxvNO 40% e

1517,10.00 y 1617.80.10 | CP mids MaxMNO 40%

Caplitulo 16(*) | P 6 MaxMNO 45%
exCapitulo 17¢) | OPoMaxMNO40% ]
17021100 | GP més MaxNING 40% o .
| 1702.19.00 & 1702.90.00(") | GP o MaxMNO 45%

Capftulo 18(") CP 0 MaxMNO 40%

Capitulo 19(*) CP o MaxMNO 45% _

ex Capltulo 20() CP o MaxMNO 45% i _#__

2008.70.10 a 2008.70, 90 CP mas MaxMNO 40%

‘ex Capitulo 21(*) CP 0 MaxMNO 45% s
001110 | CP més MaxMNO 40%

| ex Capitulo 22(*) } cP o MaxMNO 45% -

22041010 |CPmasMaxtNO40% i
2204.21.00222042920 | CP mas MaxMNO 40% R i
2207.10.10y 2207.10.00 | O mas MaxMNO 40% .
2207.20.11y 2207.20.19 | CF més MaxMNO 45% ~ ]
2208.30.10y 22083020 | GP més MaxMNO40% e _

2208.60.00y 2208.70.00 | CP més Max}NG 40% _

Capituio 23(*) CP o MaxMNO 45%

Capltulo 24(*) GP o MaxMNO 45%
| ax Capitulo 25(") | CP o MaxMNO 45% SOV
2504.10.00y 2504.90.00() | CSP 0 MaxMNG 45% ]
251511002 2516.90.00¢) |CSPoMaxMNOd45% ) ]
2518.10.00 a 2620 2090() [CSPoMaxMNO4s%
__ggga 1000 |CPoMaxMNO45% B .



Fo pronrmania

SECRETARIA DEL MERGOSUR g
FE DE ERRATAS 2.- ORIGINAL - 1412/23 \if GLHLIAL
_ p ) ﬁ*
B. Hug% ?;[{Mf}}@ﬂam x{;,‘ 5 ,”.
NGM 2017 MERGOSUR
{A) (B)
2524.10.00 a 2525.30. m(*) |CSPoMaxMNO45% } .
2530.90.10 2 2580.00.90(" | GSP o MaxMNO 45% o
Capltulo 26(*) |.GP 0 MaxMNO 45%
Capitulo 27(*) CP o MaxMNO 45%
ex ( C_a_pltulo 2B "CSF’ 0 MaxMNO 45% o Reacmén qu[mlca
26080010 CP 0 MaxMNO 45% o Reaccién quimica )
2814.10.00 2814.20.00 | CP 0 MaxMNO 45% o Reacaion quimica '
2_815 11 Q0 y2815 12 OB GPo MaxMNO 45% srempre‘:ht'q;; c:t‘JmpIa con una Reacclmyl@ﬂ
2§g_7 20 ' ‘CP o MaxMNO 45% o Reaccnén quimlca » o
_29?7 _49 o1 CPo MaxMNG. 45% 0 Reaccién qulmlca o ]
2833.22.00 CPo MaxMNO 45% o Reaccu}n qulmlca -
2833.29.60 'GP 0 MaxMNO 45% siempre que cumpla con una Reaccian quim:ca
3;3;35 9_9_13“_ CP o MaxMNO 45% 5|empre que cumpla con una Reaccion quimica
284?{_60166 o i CPo MaxMNO 45% slempre que cumpla con una Readcion qulrmca
ex Capitulo 29 | CSP 0 MaxMNO 45% ¢ Reaccién quimica o Separacion isomérica o
________ Procesg biotecnotdgica - e
2901, 10.00 cp oﬁMaxMND 45% 0 Reaccion qu;mlca o
'?_901 23.00 CP o MaxMND 45% o Reaccién quimica | .
2002.11.00  |cPoMaxMNO 45% o Reaccién quimica |
2902.20.00 2 290241.00 _ | CP 0 MaxMNO 45% o Reaccidn quimica i
2002.5000 CP 0 MaxMNO 45% o Reacalén quimica o
290_2 70.00 CPo Ma;hiﬁo 45% 0 Reacclén quimlca ]
2902?0?6 ) ] CE?II&S(\MND 45% o Reaccién qulm:ca o B o
20041020 | P o MaxMNO 45% o Reaccibn quimica
2905]Eﬁ CP 6 MaxMNO 45% o Reaccion quimica o
| 2005.12.20 CP o MaxMNO 45% o Reaccion quimica R
_2_9_05 14.10 CPo MaxMNO 45% 0 Refcmén qufmlﬁﬂ_ e
__2_9_9_&‘116 00 CPo Ma:_rM_NO 45% Q}T_B_agq!@n quiﬁ:lca — N
2905.19.91 CPo MaxMNO 45% o Reactién quimica
_3905 19,99 " fcPa MaxMNO 45% o Reaceion quimica
3.%05 3t. OU - _-_ . |cp 0 MaxMNO 45% 0 Raaccién quimica -
2?0_5_@?11 El‘ B o CP 0. MaxMNO 45% o Reacc:on quimica _ N o
| 2907.11.¢ 0_0 CPo MaxMNO 45% o Redccion qu[m‘(ca - . o
2_9q9*1_$_3_19_ | _CP o MaxMNO 45% o Reacmén quimica i
29094320y 2909 44 11 CP o MaxMNO 45% o Raaccm&n quimica o
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2909.49.21 | oP 0 MaxMNO 45% o Reaccion quirnica ) B
29094931 CP 0 MaxMNO 45% o Reaccion quimica L
2910 20 00 | CP o MaxMNO 45% o Reacclon quimica

T T S S ——

2914 11, 00 a 2914 13 00

CP o MaxMNO 45% o Reaccion quimica

2014,39.10

| CP 0 MaxMNO 45% 0 Reaccién quimica

2914.40.10 L | ©P 0 MaxMNO 45% o Reaccién quimica

*231_5_@ 00 | __ CPo MaxMNO 45% o Reaccign qulmica . ]
_2_91_? _33 00 i ) CP Q MaxMNO 45% o Reacciﬁn quimlca o I
2915.39.32 ~_|cre MaxMNO 45% o Resccion quimica ) .

2916.14, 10y 2915 14, 20

{cPo MaxMNO 45% o Reaccubn quimica

2917 12.20

CPo MaxMNO 45% o Reaceién quimica

_Qﬂ?l‘} $00 CPo MaxMNO 45% o Reacmén quimica L

291 ? 19.22y 2917 19 30 T CP ) MaxMNO 45% o Reaccién guimica - .
2017.32.0022017.35.00 | CP o MaxMNO 45% o Reaceion quimica ]
2917.39.40 T CPo Male:l.O 46% o Reaceién qulmic;_ ] L
20173990 CP 0 MaxMNO 45% o Reaccién quimica
12918.99.12 h*GEg Ea?lﬁNO 45% o Reaccaon ﬁq;fr_nhl-(':q:an“w .____-_...__.T_J__-...._
_2_9221500 _ CP 0 MaxMNO 45% o Reaccion quimica __ ]
_298_2 19.21 o _ CP 0 MaxMNO 45% o Reacclbn  quimica. |

2924.25.00 CP o MaxMNO 45% o Reacclén quimica

2924.29 T CP o MaxMNO 45% o Reatcién quimica

29§E_i_6am_" CPo MaxMNO 45% o Reacclén quimica

 2630.20.29 CPo MaxMNO 45% o Reaccién qufi{;(:; - o
39-33_‘._59-21 CP o MaxMNO 45% o Reaccion quimica -

ex Capitulo 30(")

CSP o MaxMNO 45% o Reacgion Quimica o Purificacién o Separamdn
isomérica o Cambio de tamano de particula o Produccion de
materizles estandanzados o Progeso b!otecnoléglco L

3004 10 1‘I a 3004 90 99(')

| GP o MaxMNO 45%

3006 10.20 Y 30086.10.90

C8Po MaxMNQ 45% o Reaccion quimica o Purifi cacion o Separacbﬂ

isomérica o Cambio de tamafic de particula o Produccién de
matefiales estandarizados o Proceso blofacnolGgico

Capitulo 31(")

cP, peo s8 puede ulilizar materiales dé la misma partida siempré que
no supere el 20% del valor ex-work: 0 MaxMNQ 45%

ex Capitulo 32(*

CSP 0 MaxMNQ 45% o Reacci6n guimica ¢ Proceso blolecnoléglco
0 Mezcla

| 3204.17.00(7)

CP o MaxMNO 45%
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ex Capitiilo 33(% ' 'CSP o MaxMNO 45% o Reaccion quimica o Procesd biotecnolégico
o d Mezcla _ ) i
3303,00.10 a 3307.80,00(7) CP o MasMNO 45% )

ex Capltulo 34(*)

CSPo MaxMNO 45% 0 Reacclén qulmlca 0 Proceso brotecno!églcq

|3401.11,10'y 5401.11 90(*)_
3401 19 00( ). '

GP o MaxMNO 45%
CP o MaxMNO 45% O Reaccién quimlca

| CP o MaxMND 45%

CPa MaxMNO 45% o Reacmén qu[mlca

|cp & MaxMNO 45%

_34og 90.19(*.) o

‘CP 0 MaxMNO 46%

CP o MaxMNO 45%

 3404.20.10(*)

CPo MaxMND 45%

3{04 80.12(*) CcPo MaxMND 45% o Reacc16n qulmlca _ ]
3405.10.60() | P o MaxMNG 8% o
3405.90.00) P o MaxMNO 45% -

_6x Capltulo 35(‘) _CSP 0 MaxMNO 45% o Reaccuﬁn qu;mica ]
3502.90.90(") | GP o MaxMNG 45% )

3506.10.90(*)

CPo M_a_xMND 45%

Capitulo 36(*)

GSP 6 MaxMNO 45% o Reaccin quimioa

Capltulo 37( CSP o MaxMNQ 45% o Reaccion quimica

| ex Cépitulo 38(*) | €8P 0 MaxMNO 45% 6 Reaccifm qufrmca 0 Proceso biotecnolbglcp
saoa 520009 | CP 6 MaxMNO 46% O
3808 50.10 2 138068.59.23 | GP més MaxMNO 45% )

3303 59.24(") | GP o MaxMNO 45% ] ]
3808 3808.58.29(*) CP 0 MaxMNO 45%

3808_61 002 3808, 69.10 | CP més MaxMNO 45% R
|3808.69.90() GP o MaxMNO 46% o _ .

3808 91.11 8 3808 91, 97

CP méas MaxMNO 45%

3303 )8.91.98 y 3808,91.09(+)

CP-0 MaxMNO 45%

3808 92 11 a 3808,92.95

GP més MaxMNO 45% _

i

3808.92.96 a 3808.92.99(")

CP o MaxMNO 45% %

3808.93.11 a 3808.93.26

CP mas MaxMNO 45%

 3808.93.27 2 3308 99 20(*)"'

CP 0 MaxMNO 45%

—_——— .

3808.90.91 B CP més MaxMNO 45% _
| 3808.99.92 2 3808.69.99(") | CP-o MaxMNQ 45%) ; R
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| (A) @

381220.00(9 | cP o MaxMNO 45% B

3817 09?5?) 7 | oP o MaxMNO 45% ) - ; .
3819.00.00() - CP 0 MaxMNO 45% _ |
3023.70.100) FoMaNO I T
362600009 CP 0 MaxMNO 45% i

ex Capituio 39('}

CSP 0 MaxMND 45% o Reaccion quimrca o Prcoeso b:otecnolégico

| 3901 20 19(*)

CP o MaxMNO 45%

3901 40 OD(*)

3903 18.00()

CP o MaxMNO 45% e
3901.20.20y 3801.30.10() | CP o MaxMNG 46% - ]
CP 0 MaxMNO 45% | |
3901,90,90 & 3002.90. 00() | CP 6 MaxMNO 45% .
L CP .o MaxMNG 45% _

3903.90.90()

|CPo MaxMNO 45%

3904 10.10

lcp mas MaxMNO 45%

3904.10.20 y 3904, 10.90

CP 0 MaxMNO 45% o Reaccith qulmlca o Proceso b[otecnoiéglca

3904_272@0? ****** | GP 0 MaxMNOG 46% e
3906.90.19() CPoMaxMNOd45% e
3907.20.39(") CP o MaxMNO 45% o I
3907.30.18 y 3907.30.21(*) | GP o MaxMNO 45% | o
3907.61.00'y 3907.69. 00() |CPo MaxMNO 45% ——
 3907.99.59() CP 0 MaxMNO 45% -
3908.10.23 y 3908.10.24(") | GP o MaxMNO 45% _ -
39123199 CP 0 MaxMNO 45% - i
'3916.10.00 8 3626. 90, 90(*) CP 6 MaxMNO 45%
Capitulo 40(*) CP o MaxMNO 45%
| Caplitulo 41 | CP o MaxMNO 45%
Caplitilo 42(*) | CP 6 MaxMNO 45%
Capitulo 43(*) CP o MaxMNQ 45%
Capitulo 44(") CP o MaxMNO 45%
Capitulo 45(°) CP o MaxMNQ 45%
Capitulo 46(") CP 6 MaxMNO 45%
| Capitulo 470 CP 0 MaxMNO 45%
ex Capitulo a8(") GP 0 MaxMNO 45% i
4808.10.00 ~ |Maxmno4s% ] R
| 4817.10.00 ~|ep més MaxMNO 45% ______ o
T CRE T4 | 36
) _
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4° del articuio 8.

5105.20.10 y 51062001

TP méas MaxMNO 45%. No se aplma de m.‘nfmfs. conforme numeral

4° dei artlculo 6.

5111.11,10 2 5113.00.12

CP més MaxMNO 45% No 8e apllca de minimis, conforme numerai
4° de! articulo 6.

5113.00.20 CP més MaxMNO 45%, No se aplica de mmimts conforme numeral
4° del articul¢ 6.
 ex Capltulo 52(*) CFo MaxMNO 45% i

5201.00.10 & 5203.00.00

1 CP mas MaxMNO 45% No se aplica de mmrmas conforme numeral

4" del aticulo 6. e S

5205.11.00 2 5205.13.90

| P mas MaxMNO 45%.

XM No se aplica de minimis, conforme numerat
4 del articulo 6,

5205.21.00 a 6206.23.90

CP mas MaxMNC.)"«fiS%. No sé aplica de minimis, conforme numeral

4° del articulo 8.

______ ]

5205. 32 00 y 5205 33.00

CP mas MaxMNO 45%. No se aphca ds mmimf.s. conforme numeral

4* del é_f_tfculi:) 6 _

5205.42.00 y 5205.43.00

| CP mas MaxMNQ 45%.
'} 4° del articulo B.

No se aplica de minimis, conforme numeral

5206.12.00'y 5206.13.00

GP mas MaxMNO 45%. No se aplica de minimis, conforme numetal
4 de anticulo 6. ‘

—

5208.22.00 y 5206.23,00

TGP mas MaxMNG 45%,

No se aplica de mlnfmr‘é. conforme numeral
4° del articulo 6,

5208.32.00 y 5208.33.00

CP més MaxMNO 45%. No se apllca da mmrmfs conforme numeral
4% del articulo 8.

5206.42.00 y 6206.43.00

CP 'més MaxMNO 45%. No-se apli_c_-a. de.mfm'mfs'. “conforme nurmeral

4° del artleulo 6.

5208.11.00 2 5212.25.00

CP mas MaxMNO 45%. No se- apllca de minimis, conforme numera[

4° del artlculo 6,

K Capltulo 53(‘)

1 €150 NEL ORIGIAL
COPIA E1EL DELOR VALE
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NCM 2017 MERCOSUR Secant”
 (A) L (8)
481 §_'_3i 00 GP mas MaxMNO 45%
4819,10.00 a 4319 30. 00 _ MaxMNO 45% )
4&3_@9 20,00 | CP mas MaXMNO 46% . .
48204000 | oP més MaxMNO 45% i ]
4820.90.00 3 4821.90.00 | OP mas MaxMNO 45% j -
48230080 TGP mas MaxMNO 45% | -
ex Capitulo 49(*) | GP b MaxMNO 45% e
4911.10.90 | CP més MaxMNO 45%
Capitulo 60(") CP 0 MaxMNO 45%
| ex Capitulo 61(*) cP 0 MaxMNO 45% ]
5102.11.00 CP més MaxMNO 45%. No se- aplica de minimis, conforme numeral
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5301.21.10 4 5301.30.00

cP més MaxMNO 45%,
4% del artlculo 6.

No se aplica de minimis, canforme numeral

6303.10,10

4% ded articulo 6

CP més MaxMNO 45%. No 58 aphca de mmfmcs. ccnforme numeral

5300.11.00 3 5310.10.90

4° del artictilo 6,

CP més MaxMNQ 45%;

No se -aplica de minimis, conforme numeral

[P més MaxMNG 45%,

No se aplica de minimis, confarte himeral

5311 00 00
4° del articulo 6.
ex capitulo B4(") CP o MaxMNO 45% N P

B A

5402.20.10 2 5402.20.90

4* del articulo 6.

cP més MaxMNO 45%.

No se aplloa de min!mis, conforme numeral

5402.33,10 a 5402 3 90: .

| cP'mas MaxMNO 45%..

4 del ariculo 6,

No 88 aplica de minimis, confofroe numeral

No se aphca de mfmmfs, conforrne numeral

—h

5402 44.00 CP mas MaxMNO 45%,

—_— o 4° dol articulo 8 B | o

5402.46.00 3 5402.47.90 | CP rmids MaxMNO 45%. No se aplica de miniiis, conforme numeral

SR 4° delartloulo 5.

5402.52.00 CP mas MaxMNO 45%. No se aplica de mfnlmfs conforme numeral |

e L 4° del artlculo 6.

5402.62,00 | &P mas MaxmnoO 45%. No se aptica de mr‘nim!s, conforme numeral
o 4* dei articulo 6, __ T

5403 33.00 CP mas MaxMNO 45%. No se aplica de minimis, conforme numeral

o A° de] articulo 6.

.5403.42.00 | &P méas MaxMNO 45%. No se apllca de mmfmfs conforme numeral

4° del artlculo 6

. — )

[N e

5404.11.00 y 5404.12.00

4% del articulo 8,

CcP- mas MaxMNO 45%.‘No sg apl;ca de m!nlmrs conforme numeral

5404.19.90

| CP més MaxMNG 45%,

4° del articulo 6,

No se aplica de minimig, conforme numeral

540? 10 11 a 5408.34.00

CP mas MaxMNO 45%.
] 4’ clel artlcuio 6.

No sé apliCtéi de minimis, conforme numeral

| ex Capftulo 55(’)

CRg MaxMNO 45%__'_

'5501.20.00 y5501.30.00

4° del articylo 6.

CP mas MaxMN© 45%, No se aplica de minimis, conforme numeral

5503 19 10 a 5503.30.00

4° del arﬂculo 6

CP més MaxMNO 45%.

No se aphca de mmfmis conforme numeral

CP mias MaxMNo 45%.

No se apllca de minimis, conforme numeral

5504.10.00

et | 4° dél articulo 6. s o

'5506.20.00 y 5506,30.00 | OP mids MaxMNO 45%. No s aplica de minimis, conforme numeral
e | 4° del artleuio 8, |

5509 32 00 CP més MaxMNO 45%. aphca de miriimis, conforme numeral

.

38

4* del artictilo 6. P
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5512.11.00 a 5512;29.{'30'

I'CP mas MaxMNO 45%.
|47 del articylo 6.

No se aplica de minimis, conforme numeral

No se aplica de minimis, confarme numeral

5512.01.90 CP mas MaxMNO 45%.

o 4"delarticulos.

5512.68. 902 5515 9400 | OP més MaxMNO 45%. No se- aplica de miniris, conforme numeral
4” del articulo 6.

X _(E_plt}llu SB(*) | CP o MaxMNO 45%

5601.22.19 y 5601.22.91

CP mas MaxMNO 45%.

4° del atticulo 6.

No se aplica de minimis, conforme .numeral

6602.10.00 2 5602.90.00

cp més MaxMNQ 45%.
| 4° del artfculo 6.

N'O se aplica de minirmis, conforme numeral

5603 11 204 5603 12, 10

CP més MaxMNQ 45%.

4° del artlculo 6.

No se aphca de minimis, conforrne numeral

CP mas MaxMNO 45%:

4° del-articulo 6.

-

No se aplica de minimis, conforme numeral

R

5603.13.30 a 5603.13.90

CP mias MaxMNO 45%,

4* dsl ar_ﬂt:ulo-sl_.

No se-aplica de minimis, conforme numeral

5603.14.20 2 5603.91.60

CP mas MaxMNO 45%.

4° del artlculo 6.

No se apllca de iinimis, conforme numeral

5603 92 20 a 5603.92.40

CP mas MaxMNO 45%.

4* del articulo 6.

No se apiu:-a de mfmm:s, conforme numeral

5603 93 10 a 5603 94 90

| CP mas MaxMNO 45%!

4° del artfoulo 6

No se aplica ds rivnirmis, canforme numerai

560? 90. 20 y 560? 90:90

|CP mas MaxMNO 45%.

4“ de! artfculo 8.

No se aplica de minimis, conforme numeral

Capitulo 567

CP mas MaxMNO 45%.

4° del articulo 6.

No se aplica de minimis, conforme numeral

Capitulo 58

CP més MaxMNO 45%,

4" del articulo 6.

No se é'_plica do minimis, conforme numeral

ex Capitulo 69() CPoMaxMNO46% e
5902.10.90 2 5603.90.00 | CP mas MaxMNO 45%. No se aplica de minimis, conforme numeral
I |4 delartfoulo 6. , __ I
5911.32.00 CP mas MaxMNO 45%. No se aplica de nilnimis, conforme numeral
__ |4° del articulo B, L |
Capltuio 60 | GP mas MaxMNO 45%; No se. aplica de minimis, Gonforme numeral
4° delartioulo 6.
ex Capitulo 61(*) | CP o MaxMNO 45% ]
61052000 | MaxMNO 45% | i
6106.60.00 MaxMNO 45% S
3&7 1900 | MaxMNO 45% _ ]
6109.90.00 ) MaxMNO 45%

e N
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(A) | (8)_
6112.12.00 | MaxMNO 45% o R B
61151003 | MaNOa8% e
6115.96.00 | MaxMNO45% '
ex Capitulo 62(*) CP @ MaxMNO 45% - ]
6203.11.00 IMaxmnoas% .
620343.00 MaxMINO 46%
62044300 MaxMNO 45% _
6205.20.00 8 6205 90 10 [MaxMNO 45% N _
62064000 | MaxMNO 45% B ]
62111100 MaxMNO 46% |
Capitulo 63(") CP 0 MaxMNO 45%
| ex Capitula 64(¢") P 0 MaxMNO 45% o _
6402.19.00 y 6402.20.00 | MaxMNO 45% | S
6402.91.90 MaxMNO4s% ]
6402.99.90 | MaxMNO 45% o
5;0351-9-6—:“ | o MaxMNO 45%“ | _ e
| 6403.59.90 T MaxNNO 45% ] e
64039190 | MaxMNO 45% - S
6403.98.90 2 6404.19.00 | MaxMNO 45% |
Capitulo 66(*) | GP o MaxMNO 45%
Capitulo 86(*) CP 0 MaxMNO 45%
Capitulo 67(*) | CP o MaxMNO 45%
Capltulo £8(*) | CP o MaxMNQ 45%
Capitilo 69(°) CP 0 MaxMNQ 45% _
Capltulo 70(*) CP 6 MaxMNO 46%
Capitulo 74¢) | CP 0 MaxMNO 46%
ex Capllulo ?2(*) CPo MaxMNO 45% e
}208 10.00 a 7208. 90 00 CP, exceplo de Ias partidas ?206 a ?21 7 ]
7208,16.00 3 72091800 | GP, excepto da las partidas 7206 = 7217 w o
7206.26.00 8 7200.90.00 | G, excapto de las partidas 72067217 e
721012.00 CP, excepto de las partidas 7206 a 7217 ]
7210.30.10 _'CP excepto de Jas partldas 7206a7217
7210. 4110 CP, excepto de las partidas ,7206 a 7217 |
| 721048.10 GP, excapto de las partidas 7208 a 7217 o
| 7210.50.00 a 7210 8s, 9::: CP, excepto de Jas partidas 7206 a 7217 ]
40
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_{A) {B)
| 7210.90.00 | CP, excepto de las partldas 7206 a 7217

7211.14.00 8 7211.29.20

| _ _CP axceplo de las partidas 7208 a 7217 ”

it

7211 1.90.90 & 721220, 10__

CP, extepto de Ias parﬂdas 7206 a 7217

Tcr. €X08pto de las partidas 7206 a 7217

---ﬁm—____._..“__ .

- CP, _excepto de las partldas 7206 a7z21 7

7213 91 90

CP, excepto de lag partldas 7206 & ?217_

7213 99 90 a 7216 33 00

GP, excepto de las partidas 720627217

7216 50 00

| cP. excepto de las partidas 7206 a 7217

7217.10.11 2 7217,9000

'GP, excepto de Ias partldas 7206 a 7217 3

7219 33,00 7219 35. DO

CP, excepto de las parﬂdas 7218 a 7223

?219 90.90

CP , excepto de las part:das 72184 7223

7220.12.20

_CP, excepto delas p_ar_tl_das_ 7218a ?223

72222000y 7222:30.00

| P, excepto de las partidas 7218 a 7223

?223 00.00

| CP, excepto de las partidas 7218 a 7223

7225.11.00 y 722519, 00

CP, excepfo de las partldas 7224 a7229

o e

7225.91.00 y 7225.92.00
7226.99.90 a 7226 19.00

?228 10 10

CP, exr;epto de las partldas 7224 a 7229
CP ex::epto de Ias partidas 7224 a ?229
CF' exceplo de las partldas 722487 ?229 _

7228 20. UU a 7228, 60 00

| GP, excento de las partidas 7224 a 7229

ex Capltulo 73(M

OP 0 MaxMNO 45%

7304.19,00-a 7304. 39 90

| Deben ser producides a partlr de produclos incluidos en la posu:r(m

| Estados Partes _

7206 o 7207 o 7218 o 7224, fundidos y Inoldeados o colades en los

?304 49,00 a ?305 30.00

Deben ser prpducrdos a partlr de productos Inclwdos en la posicién

7206 0' 7207 6 7218 o 7224, fundidos y moldeados o colados en los
Estados Partes o

?306 50. oo 2 7308.90.10

Deben ser produmdos 8 partlr de productns lnclurdos en la posrclén
7208 o 7207 o 7218 o 7224, fundidos y moldeados o colados en los

e i L

| 7306.90,80

| Estados Partes

IEsfados Partes

Deben ser producldos a partir de productos inéluidos en la poslcuén
7206 6 7207 o 7218 o 7224, fundidos y moldeados o colados en los

7308 1000y 7308.20.00 | MaxhING 45% | o
7300.00.1027308.00.90 | MaxMNO 45% - -
7310.101027311.00.00 | GF més MaxVING 45% o

173211100 | CPmasMaxMNO45% -
7321.81, 00 | lep mas MaxMNO 45% o , .

| 7326.90.10 y 7326. 90 w [P més Maxl\u@m / T | B
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Director SM f_\;\\
NCM 2017 MERCOSUR \

| (A) N (B}

Capitulo74(*) | CPoMaxMNO 45%

Capitulo 75(%) | GP o MaxmNO 45% ]
| Capitulo 76(*) CP 0 MaxMNO 45%

Capitula 78(*) CP 0 MaxMNO 45%

Capitulo 79(*) CP 0 MaxMNO 45%

Capitulo 80(") CP 0 MaxMNO 45%

Ca‘p‘it'tiib 81(%) GP o MaxMNO 46%

ex Capitulo 82() CP © MaxMNO 45% _ L

B20719.00 Se  aplica | MaxMNO 60%

exclusivamente 2 los

trépanos PDC con cuerpo de

acero y cabeza de tungsteno |

6207.3000 MaxMNO 45%

éx Capitulo 83(*) B |cPo MaxMNO 45%

8301.10.00 CP mas MaxMNOQ 45%

| ex Capitulo 84() | GP o MaxMNO 45% .

8401.10.00y 84012000 | MaxMNO 45% -
840140.002840200.00  |MaxMNO4s%
8403.10.90 2 8406.90.29 | MaxMNO 46% o N o
8407.10.00 2 8407.20.00 | MaxMNO 45% L

8407.90.00 4 8408.10.90 | MaxMNO 45% e
840890102 84091000 | MaxMNO 45% B e
841011.00284122140 | MaxMNO 46% B
8412.20.00 2 8413.19.00 | MaxMNO 45% - I
8413 40.00 2 8414.10.00 | MaxMNO 45% - ] —
8414.30.19 | MaxMNO 45% .
84114.30.99 5 5414 40 90 ' MaxMNO 45% B o
84125140 " [cPmas MaxMNO 45% T e
8414.59.10 y 8414.59.90 MaxMNO 45% e
8414.8011 a 8414.9040 | MaxMNO 45% e _
8414.90.31 2 8414, 90.39 | MaxMNO 45% i
84151080 | MaxMNO 45% o -
84152080 MaxMNO 45% B S
84158100 | MaxMNO 45% N —
841582002 84169000 | MaxMNO 45% B S
8417.10.104 8417.0000 | MaxMNO 45% ]

9‘*’?3@@” COPIA 151 DEL ORIGRNAL
,,,...._:...h,.:/ VALE
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Director SN
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. _B).
8418.50.10 yB41850.80  |MaxMNO45% i ]
8418,69.10 y B418.69.20 | MaxMNO 45% o . __.ﬂ
8418.60.91y B418. 0999  [MaxMNO45% —
8418.99.00  [MaxMNO 45% —
8419.20.002 6470.89.99 MaxMNO 45% ] -
8419.90.20 2 8421.11.90 | MaxMNO 45% | .
842112, 2904 8421.22.00 | MaxMNO 45% o - .
8421.20.11 4 8421.29.90 | MaxMNO 45% | o
5831 3910 _ [MaxMNO45% o e
8421.39.30y 8421,3600 MaxMNO 45% . |
8421.91.91 284219010 | MaxMNO 45% , .
8421.99.91y 8421.69.99 MexMNO 46% e
8422.19.00 2 8422 4090 | MaxMNO 45% e
84229080 | MaxMNO 45% e
8423.20.00 2 8423.80.00 | MaxMNO 45% B )
(8423.00.20 MaxMNO 45% - N
8424.20.00 3 8424.82.00 | MaxMNO 45% e
842489902 84251100 MaxMNO 45% L B e
8425.19.90 a 8425.41,00 MaxMNO 45% » ]
842540002 B430.60.90 | MaxMNO45% B
8431,109028431.4929  |MaxMNO45%
8432.10.00 8 84320000 | MaxMNO 45% L e
8433.20.10 MaxMNO 45% o
8433 20 90 |MaxMNO 45% ] —
(B433.30.00y 8433.4000 MaxMNO 45% e
'8433.61.00 a 8439 50, 11 [MahNO45% - R .
8433.50.19 | MaxMNO 45% _
éﬁg 59_90 | MexMnD 45% —
T MaxtiNG 45% e
[MaxNO 45% s
agg_q _1 o_z_g 2 8443 19 gn | Maxmno 45% - - .
9@0% COPIAFIEL BEL ORIGINAL
ote Y wl (IR
.
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W ___ B

84433111 a 8443.32.99

IR Montaje y soidadura de todos los componentes en la placa de

gircuito |mp_resq que implements la funcién de procesamiento central
(placa principal);

II- Integracion de la place de circuite imprese montada coriforma al
ftem |, de las demas placas de clrcuito impreso (si las hublera) y de
las demés partes eléctricas, mecanicas y de los subconjuntos en Ia
formacién del producto final; y.

Ill- Configuracién final de! producta, instalaciéh del software (cuando
fuera ef caso) ¥ pruebas de funcionamiento

B443.39.10 a 84439109

_ _MaxMNO 45%

8443.99.60

I- Montaje. ¥ soldadura de todos Ios componéntes en la placa de

circtiito Impreso; y o _
II: Configuracion final del producto, instalacidn del software (cuando

fuera el caso) y pruebas de funclonamlento N

8444.00, 10384471200_ [Maxmno 45% o | | R
8447.20.21 2 8448,50.10 | MaxMNO 45% - B

__sglﬁf;_g:_zz a 3449._00._99: | MaxMNO 45% e
8450.20.10 2 8450.90.10 | MaxMNO 45% e
84511000 MaxMNO 45% e
8461.26.102 8451.30.10 | MaxMNO 45% -
_8431___:'10—9'55'554?&?0 00 [MaxMNO45% e o
84510090 MaxMNO45% o
845221102 8452.30.00 | MaxMNO 45% | 4 o
8452.90.91 284609011 | MaxMNO 45% e
8460.90.19 8_46? 19.00  [MaxMNO45% - |
84672008 MaxMNO45% _ -
8467 81,000 64676900 | MaxMNOAB%

8468.20.00 a 8468.80.00 MaxMNO 45% -
B468.90.20y BABB.O0.90 | MaxiNG 46% - S

8470.50.11 y 8470.50.19

- Montaje y saldadura de todus los componentes en Ia placa de

circuito impreso que. implemente la funcion de procesamiento central
{placa principal);

1~ ihtegracién de la placa de circuito Impresu muontada confonme al
Ttem |, de la& demés placas de circuito impreso (si las hublera) y de

las deméas partes gléctricas, mecénicas y de los subconjuntos en Ia

formacion del produclo final y _ _ _
IIl: Configuracian final del producto, instalacién del sofiware (cuando

— .

| fuera el ¢aso) y pruebas de funcmnamlento o
84?0 50 90 a 8470. 90.90 MaxMNO 45%'"" T T
EANN —
A CORILFIEL DEL ORIGINAL
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8471.30.11 a 84?1 80, BU - Monta;e ¥ soldadura de todos los componentes en Ia placa de

cl_rcmto impreso gue lmplemente la funclén de procesamiento central
(placa principal):

{I- Integracién de la placa de circuito inipreso montada conforme al
ltern |, de las demas. placas de circuito impreso (sl las hubiera) y de
las demés partes eléctricas, mecanicas y de los subgonjuntos en fa
formacion del produdto final; y

IN- Configuracién fingl del producto, instalacién del software {(tuando

fuera el caso)y pruebas de funclanamlento

8472.10.00

_ MaxMNO 45%

8472.30.10 2 8472.30.30

i- Montaja y soldadiita de todos Ios nompnnentes en Ia placa de
cifcuito inipreso qiie implemente la funcién de procesamiento central
{placa principal),

II- Integracion de fa placa de cirouito impreso montada conforme al
item |; de las.demds piacas de circuito Impreso (si las hubiera) y de
las demés pares sléctiicas, mecanicas y de los subconjuntos en la
formacion del producto final; y

i1~ Corifigliracidn final del praducto, instalacién del software (cuando
fuéra el caso) y pruebas de funcionamlento

84?2 30 90

) MaxMNO 45%

8472.90.10 a 8472.90.20

I Montaje y soldadura de todos los camponentes en la placa de
aireuito imprése que implemente la funcién de procesamiento central
(placa principal);

- Integracién de la placa de circuito |mpreso montada conforme al
ltem |, de las demds placas de circuito impreso {si tas hubiera) y de
las demés partes eléctricas, mesanicas ¥ de los subconjuntos en Ia

formacmn del producto final, y
Il- Canfi guracuﬁn final del producto, instalacidn del software (cuando

fuera 8l casd) Yy pruebas de funclonamiento

'8472 90.30

MaxMNO 45% . '_

8472.90 51 y 8472.90.60

- Montaje v soldadura de todo$ 1os componentes en la pIaca de
cirguito Impraso que implemente la funcién de procesamiento central
(placa principal);

Il- Integracién de fa placa de cireuifo impreso montada conforme al
itam 1, de las demas placas de circuito Impreso (si las hubiera) y de
las demas partes eléclricas, mecdanicas y de Ios subconjuntos en ia
formaclén del producto final; v

\!l- Configuracion final del producto, instalacién del software (cuando
fuera el caso) y pruebas de funcionamlenlo

| MaxMNO 45%

L N S A

8473 29 10

I- Mantaje y soldadtira de fodos 10s componenles en Ia placa ds

eircuito fpreso;
l- Oonﬂguracfﬁn fihal del producto, instalacién del software (cudndo

fuera el casg) y pruebas de funcionamiento

TP S

Lo

84?3 30. 41 a 8473 30.48 | I Montaje 'y soldadura de todos los componentes en la placa de

circuito lmpreso;
il- Conﬁguraclén final del producto instalacion de! software. (cuando

“COPAFEL DEL ORIGINAL 45

VALE
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. '} _ |
84734010 |- Montaje y soldadura de todos los componentes en la placa de
gircuito impresa;’
Il- Configuracién final dé! prodiicto, instalacién del software. (cLiando
L fugra el caso) y pruébas de funmq@_l%rlt_m_ e
_§5_1_73 40, 90 | MaxMINC 46% . e
8473.50.10 |- Montaje y soldadura de tddos los componhentes en la placa de
circuito impreso; |
II- Configuracion final del prodicto, instalacion del software {cuande
o fuera el caso) ¥ pruebas de funclonamiento
84735050 - Montaje y soldadura de todos los componentes én fa placa de

Il- Gonfiguracitn fital del pradusto, instalagion del softwars (cuando
fuera el caso} y pruebas de func]onamlento

8474.10.002 8479.89.22 | MaxNINO 45% L e
8479.89.40 2 8479.80.09 | MaxMNO 45% |
_8{7339_90 & 8481, 10, oo_ | MaxMNO 45% _
8481.20.90 2 848140.00 | MaxMNO 45% e
3431 8021y 3431 80 29 | MaxMNO 45%, . . S
8481.80.30 "~ [ maxmO 45% - o
8481.60.9228451.80.99 | MaxMNO 46% ) S
4810000 | MaxMND 45% _ R
8483.10.50  [MaxMNO 5% - -
84834010y 84834080 | MaxMNO 45% B _
Hsie_sa 60.11 a 3433 90. on | MaxMNO 45% S
 8484.20 420,00 | MaxMNO 45% —
8486.20.00 | MaxMNo 45% B ] R
8487.10.00 y 8487 90 00 |MaxMNO 46% o
exCapitulo86() | OP o MaxMNO 45% - e
850133102 8501.3420 | MaxMNO 45% e
,3501“;521 285024090  |MaxMNO45% B -
8503.00.90 7| MaxiaNo 45% | .
8504.21.004 6504.23.00 | MaMNO 45% ﬁ
8504,33.00y 8504.34. 00 | MaxMNO 46% o e
8504.40.30 MaxMNO 46% e
8504.40.50 IMexmno4s% —
_8@’;; 4090 B - @a_gMNO as%s _ e ]
8504.90.30 y 8504.90.40 | MaxMNG 45% j ) ] ]
85052010y 85052080 | MaxMNO 45% - e
el
it COMARIEL DEL ORIGINAL
VALE
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NCM 2017 MERCOSUR &
(A . (8) NI
8505.90.80 y 6505, &o. ® | MaxMNO48% | o
5593 gn_g_o_ | MaxMNO 45%
8510.2000 MaxhNG 45% .
| 8510.90.20y 8510, go go | MaxMNO 45% "

8511,80.30

I Mentaje y soldadura de todos Ios cc:mponentes en la placa de
girsuito Impreso gue implamente la funcién de procesamiento central
(placa pringipal); :
il- Integracién de la placa de circuito Impreso moniada conforme al|.
ltém 1, de 1as demds placas de circuito impfaso (sl las hubiera) y de
la& demdas partes eléctricas, mecénicas y de los subeonjuntos en la
formacién del prodiicto final; y

I- Configuracion final del produeto, instalacién de! software (cuando
fuera el caso) y pruebas de funcmnamlento

...... - .

MaXMNO 45%

8517 ‘|2 11 a 8517 12 90

| fuera ef caso) y pruebas de funcionamiento

R Montaje y soldadura de 1od05 los componentes en la placa de
circulto impreso que implements la funcion de procesamiento central
{placa principal);

II- Integracion de la placa cle clrcuito |mpreso montada conforme al
ftem |, dé ias demas placas de circuito impreso (si ias hubiéra) y de
las demas partas eldctricas, mecanicas y de los subconjuntos en la

formacién del producto final; y
M- Conﬁguraclﬁn final de! producto, instalacién del software (cuando

R ——

8517.18.20

) Montaje y soldadura de todos los componentes en Ia placa de
circuito impreso que implemente la funcidn de procesamiénte central
(placa principal);

Il integracion de la place. de circuito impreso montada conformie a
itern |, de las demas placas de. circuito Imprese (si las hubjera) y de
las demdas partés eléctricas, mecénicas y de los subconjuntos en Ia
forimiacién del producto final; y

- Configuracién final dal produc’m instalacion del software {c_uando
fusra el caso) y pruebas de funcionamiernito

8517.61, 118 8517.62.06

Ttern 1, de las demds plagas de circulto impreéso (sl las hubiera) y de

I+ Montaje y soldadura de tados los componentes en Ia placa de
cireuito impresa que implemente la funcidn de procesamienio central

(placa prindipal);
Il Initegracién de la placa de circuito impreso montada conforme al

las demas partes eléctricas, mecanicas y de 1os subconjuntos &n la

formamrﬁn del producto final; y
lii- Canfiguracion final de! producto, Instalacién del software (cuando

fuera el caso) y pruebas de funcmnamlenlo

8617.69.00

b

[« Montaje ¥ soldadura de tedos los componentes en Ia placa de gircuito
impresd que implemente ia funcién de procesamiento central (placa
principal);

lI- Irtegracion de |a placa de circuito impreso montada conforme al ftem
|, de las demds placas de circuito impraso (silas hubiera) y de las demas
partes eléctricas, mecanicas y de los subconjuntos en la formacion del

p_rodu::_to final; y

CORIA FIEL DEL CRIGINAL
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" Director SM "
NCM 2017 'MERCOSUR
(A) B
Ni- Conf iguracion final del producta Instalacusn del software {cuando
I fuera el caso) ¥ pruebas de funcionamiento e
3517 7010 n Méntaje y soldadyra de todas los componentes en |a plata de circuito
impreso;
li-Cenfiguracién final def producte, instalacién del software (cuando fuera
__________ el casu) y pruebas de funclonamlento ] o
851081 20 MaxMNO 46% ' . o
852110.10 MaxMNO 45% B T
8521.10.90 MaxMNO 45% )

852352 10 y 8523 52.00

el caso) y pruebas de funcmnamlenlo .

|- Montaje y suldadura de todos los compnnentes en la placa de crrcunto

impreso, _ _ _
li- Configuracidn finzl del producto, instalacidn del software (cuando fuera

8525.60.19

8525 50 29 y 8525 60.10

1I- Montaie y soldadura de todos los componentes en n la placa de clrcmto

I- Montaja y soldadura de todos fos oomponames anla placa de circuito
impreso que Implemente Ia funcidn de: procesamleério cértral (placa
principal); _

II- Integracién de la placa de circuito impreso montada conforme al ftent
I, de las demas placas de circuito impreso (si las hubiera) y de las demés
paités. éléctricas, mecanicas y de los subgconjuntos en la fofinaclén del
producto final; y

lll- Configuracion final del producto, instalacidn del software (cuando
fuera el caso) y pruebas de funcionamiente

Impreso que implemente la funcidn de procesamiento central {placa

principaly;

- integraclon de la placa de circuito impreso montada conforme al ltem
[, de las demas placas-de circuito impreso (s las hublera) y de las demas
partes elactricas, mecénicas y de los subconjuntos en la formacion del
producto final; y

lil- Configuracién final del producto, instalacion del software (cuando
fuera 8l caiso) y priebas de funcionamiento

85285, GD 90 I- Montaje y sold4dura de todos los componentes en Ia placa de gircuito
impreso que inpleménte la funcidn de procesamiento cential (placa
princ;pa!)
li~ Integracion deé la placa de siféulto imprese montada conforme -al itern
|, de las demnds placas ¢ circuita impreso (si las hubiera) y de las- demas
partes gléctricas, mecanicas y dé los subconjuntas en la formagidn del
producto final 'y
Il Conﬁgurambn final del producto, instalacién del software (cuando

~[fuerael oas0) y pruebas de funcionamienta - _

35_25 25.80.11 y 5525 80. 12 MaxMNO 45% o |

8525.80.21 ‘MaxMNQ 45% o T

8526.10,00 y 8626 o100 MaxMNO 45% T _

8528 52. 10 ¥y 8528.52.20

- Monlaje y soldadura de todos los cumponentes enla placa de clrcmto
impreso que implemiente la funcién de procesamiento central (placa
principal); _ _
1I- Integracién de la placa de circuito iipreso montada conforme al ftem
I, de las demas placas de circuito Imprese (sf las hublera) y de fas demas
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' partes sléctiicas, mecdnicas y de los subeonjuntos en Ia forrnaclén del

producto final, y
- Cenfiguracion final del producto, instalacidn del software {cuande

fura &l caso) y pruebas de funcionarmlento. ]

8528 62.00

fuera el casg) y prusbas de funcicnamiento

| Montaje ¥ ‘soldadura de fodos las componentes en ia placa de
eirtuito Impréso que implemente |a funcldn de prosesamiento central
(placa principal);

II- infegragion de ta plase de citcuito impraso montada coriforme al
ltem |, de las demas placas de ciréuito impreso (s las hublera) y de
lag demdés partes eléctricas, macanicas y de los subconjuntos en la
formacidii del producto final; y

Il- Configuracion final del producto instalaclon del software (cuando

8528.71.11

- Montaje y soldadura de todos Ios componenfes en la placa de
circuito impreso que implemente la funcién de procesamiento central
(placa principaly;

Il Integfacion de fa placa de circuito impreso montada conforme al
Ttemn |, dé las demas placas de circulto impreso (sl las hublera) y de
lag demds partes eléctricas, mecénicas ¥ de 168 subconjuntos en la
formacién del producte final; y

IIi- Configuracion final del producto, instalaclén del software (cuando
fuera ol casn) y pruebas de funcionamiento

8529.60.12

Tt Montaje y soldadura de todos los componentes en Ia placa de

circuito impreso;
II- Configuracion final del producto, instalacién del software (cuando

fuera el cas::) y pruebas de funcionamiento

_8_53? 90. 39_! 8529 90 A0 | MaxMNO 45% ]
8530.10.90 | MaxMND 45% . —
8530.80.90 y 8630.90.00 | MaxMNO 45% "
8531.20.00 - Montaje y soldagura de todos 1os componentes en Ia piaﬂa de

fuera el caso) y pruebas de funcionammnto

gircuito impreso. que implemente la funcién de procesamiente central
{placa principal);

Il Integracion de la placa de circuito impreso montada conforme al
item |, de las demas p]acas de circuito impreso (sl lag hubiera) y de
las demds. partes eléctricas, mécéanicas y de los subconjuntas en la
formacion del producto final:y

IIl- Configuracion firial del: producto, instalacion del software (cuando

8537, 10,11 a 8637.10, 20

X Montaje y soldadura de todos los componentes en Ia placa de
circuito impresd que implemente a funcidn de procesamiento central
(placa principal);

II- Integracion de la placa de circuito. impreso montada conforme al
ftemi I, de las demas placas de circuito impreso (sl las hubiera) y de
las demds partes sléctricas, mecdnicas y de fos subconjuntos eni la
formacién del producto final; y

[Il= Configuracidn final del producto, instalacidn del software (¢uando
fuera el caso) y pruebas de funcionamiento
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8538.90,10 - Moritaje y soldadura de todos los componantes en la placa de
circuito impreso; _ _ _
1l-.Configuracién final del producto, instalacion del software (cuando
S | fuera el caso) y pruebas de funcionamienta e
89402020 MaxMNO46% .
55431000a 55433080 MmO 5% -
8543.70.12 ' - Montaje 'y soldadura de fodos los comporientes én la placa de

circuito impreso que implemente la funcidn de pradesamiento central
{placa principal);

Il- integracion’ de la placa de circuito' impreso montada conforme’ al
item |, dé las demas placas de circuito impreso (sl las hubiera) y de
las demds partes eléclricas, mac¢4nicas y de los subconjuntos en la
formagcién def producto final;y - .

Ili- Configuracidn fial del producto, instalacion del software (cuando
fuera el caso) y prucbas de funcicnamiento _ -

l- Montaje y soldadura de todos {os companentes. en la placa de
gircuito impreso que implamente la funcidh de procesamiento central
(placa principal); : _
i Integracién de la placa de circiiite impreso montada conforme .l
{tem 1, de las demds placas de circulto impreso (si las hubiera) y de
las demas paites eléotricas, fecanicas y de los subconjuntos en la
formacién del produclo final; y _

[t Configuracién final del producto, instalacién del software (cuando
fuera el caso) y prugbas de funcionamiento

8543.70.30

fuera el caso) y prusbas de funcionamiento

l- Montaje y soldadura de tedos los componsntes en la placa de
circulto impreso que implemente la funcién de procesamiento central
(placa principal); '_

II- Intégraclén da la placa de cireuito impres6 montada canforme al
ltem |, de las demds placas de tircuito impieso (sl las bubiera) y de
las deméas partes slécricas, mecanicas y de los subconjuntos.en la
formacién dal producto final; y

llI- Eanfiguracién final del producto, instalacion del software {cuando

8543.70.91

I+ Mofitaje y soldadura de todos los componentes en la placa de
eircuito impreso que implemerife fa furicion de procesamiento central
(placa principal),

lI- Integracion de Ja placa de circuito impreso montada conforme al
ftafn 1, d& lds deimés placas de circuito impreso (si las hublera) y de
las démas paites eléctricas, mecanicas y de los subconjuntos en la
fofmacidh del producto final; y o

I Configuracin final def producto, instalacion del software (cuando
fuera el-caso) y pruebas de funcionamiento

Capitulo 86

MaxMNO 45%

‘ex Capitulo 87'(*)

CPoMdxMNO 45%

8701.10.00

MaxMNO 46% __ R

' Ver Nota explicativa (Apéndice !} para sector auigh n ROM. e
& 44; CORKFEL DEL QRIGINAL
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8701.30.00 | MaxMNO 45%. _ S
67019410 | MaxtNO 45% e
8701.95.10 [MaxMO45% L e
8704.10.10y 8704.10.90 | MaxhNO 46% L

| 8706.00.20 T [ MaxMNO 45%

87079010 MaxMNO 25% -

8708.29.11 & 8708.20.19  |MexMNO45% ]
8708.30.11 | MaxuNo 45% _ ] ]
8708.40.11 MaxMNO 45% 3
s70840.10 | NaxMNO4s% _
8708.50.112870850.10 | MaxMNO45% . ~

8708.50.91 | maxvno 5% | .
8708.70.10 MaxMNO 46% _ —
8708.94.1128708.04.13 | MaxMND45% ~ —
8709.11.0028709.90.00 | MaxMNO 45% e
87149910y §714.99.90 | GP mas MaxMNO 45% ) ]
8716.20.00 MaxMNO 45%

ex Capitulo 88(" ) | CPoMaxMNO 45% . -
8802.11.002880090.00  |MaxMNO45% e
8805.10.00 2 8805.28. 00 |MaxMNO4B%

ox Capitulo 89(*) | GPoMaxMNO 45% I
8901,10.00 85020090 | MaxMNO 45% e
8904, 00.00'a 8907.80.00 | MaxMNO 46%

exCapltulo90() |CPoMaxMNO45% _
gooz 11.20 | MaxMNO 45% ]
9005.80.00 T | MaxMNO 45% __ _
90_6'5 0.90y 9008.30.00 | MaxMNO 45% L —
'5006.59.30 [ MaxMNG 45% . S
9007.10,00 2 9007.92.00 | MaxMNO 45% ) o
9010.10.10a 9010.50.10 | MaxMNO 45% _ —
80100040 | MaxmnD 45% o o
_9011 10.00 a 9012.90. 90_.__,. MaxMNO 45% _ e
9013.10.90 y $013.20.00 | MaxMNO 45% i ]
9013.90.00 2 9015.80.00 | MaxMND 45% B
9016.00.10y 9016.0080 | MaxMIND 46% ) ) R
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90174010 . | MEXMNO 45% . I
9017.80.10 | MaxMNO 45% o
9018.11.00 2 9018.20.90 | MaxhNO 45%, I
|9018.41.00 | MaxMNO 48% ]
90184940y 90184981 | MaxMINO 45% ]
9018.50.10 9018.90,10 | MaxMNO 45% L .
9018.00.31 2 9018.90.91 | MaxMNO 46% . —
9018.80.93y 6018,90.94 | MaxMNO 46% I
9019.10.00 4 9019.20.00 | MaxMNO 46% —
19022.12.00 & 9022.90.90 | MaxMNO 45% _ .
9024.10.10 2 §024.90.00 | MaxMNO 45% B o
9027.10.00'4 9027.90.88 | MaxMNO 45% R
90261011y 9028.10.19 | MaxMNO 45% _
19029.10.10 o | MaxMNO 45% o I
$030.10.10'y 9030.10.90 MaxMNO 45% _ e
18030.20.302 8030 52,00 | MaxNO 45% | .
9030.33.11 y 9030.33.19 (- Montaje y soldadura de todos los componentes en Ja placa de
circuito impreso que implemente la funcién de procesamiento gentral
{placa principal); _ . .
IIl- integracién de la placa de circuito imprese montada conforme al
ftem |, de las demas placas de circuito impreso (si las hubiera) y de
las demds partes eléclricas, mecanicas y de los subconjuntos en Ia
formacion del prodiicto final; y _ 5 |
it~ Configuracion finat del producto, fnstalacién del software {cuando
L _ | fuera el caso} y pruebas de funcicnamiento o
8030.33.20y0030.33.90 | MaxMNO45% o |
8030.39.10 |- Montaje y soldadura ds fodos los componentes en la placa de
clreuits impraso que implemente [a-funcién de procesamiento central
(placa principal); o _ _—
lI- Integracidn de la ptaca de ¢ircuito Impreso montada conforme al
item |, de las demas placsas de aircuito impreso (si las hublera) y de
las. demas partes eléctricas, mecanicas ¥ de los subconjuntos en la
formacion dél produicto finaly y _ _ , _ _
lIi- Canfiguracion final de! producte, instalacién de! software (cuando
e | fuera el caso) y-pruebas de funcionamiento SR
0303990 |MaxINO 45% I
9030.40.10'a 9030.82.90 | I- Montaje y soldadura de todos (68 componentes en la placa de
circuito impreso que implemente la funcidn de procesamiento central
{ptaca principal); . . L
ll- Integracién de la placa de circuito impreso. montada confoime al
L ftem |, de las demds placas de circuito impreso (sl ias hubiera) y de
) —_
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las demias partes eléclicas, mecanicas y de los aubconjuntos en la
farmacion del producto final; y
1= Configuracion fing} de! producto, instalacién del software (cuando
e __|fuera el casa) ypruebas de funclonamiento _ L
20_30_ 84.90 MaxMNO 45% | ]
9030.89:30 a 9030 89.90 |1 Monta;e y soldadura de todos Ios componentes en la placa d&
circuito impresc que implemente la funcién de procesamisnto central
(placa printipaly;
H- Integracidh de la placa de dlreuito impreso montada conforme al
Item |, do las deémas placas de circuito Impreso {si las hubiers) y de
las demas partes éléciricas; mecanicas y de los subconjuntos en la
farmacion del producto finaly - _ o
Il= Configuracién finat del producto, instalacion del ssftware (cuando
| fuera el vaso) y pfuebas de funcmnamlento o
goyﬂm N _ MaxMNO 45% e
8030.90.90 ) - Montaja y soldadura de todos Ios componentes en Ia placa de

Juerael casu) y pruebas de func:onamienlo

gircuito impreso que implemente Ja funcion de procesamiienio central
{placa principal);

Il- Integracidn de la placa de cireuito Impreso montada conforme al
ltem |, de las demas placas de circuito Impreso (si las hubiera) y de
las dem#s partes eléctricas, mecénicas y de los subconjuntos en la
formactén del producto final; y

Ill- Configuracion final del producto, instalacion del software (cuando

9031 10. 00 a 9031 49 20

MaxMNO 45%

. . PP, g T

9031 80118 9031 BO 30

| MaxMNO 45%

9031.80:40

I Montaje ¥ soldadura de todos los componentes en la placa de
gircuito impreso que implemente ta funcién de procesamiente central
(placa principal);

Il- Integracion de la placa de circuito impreso montada conforme al
Itém |, dé las demas placas de circuito impreso (sl las hubiera) y de
las demés partes eléctricas, mecanicas y de los subeenjuntos en Ia
formacidn del produgto final; ¥

ll- Configuracion final del producto, instalacion del software (cuando
fuera el caso) y pruebas de funcnonamlento

| 9031.80.50 8031, 90 90 | MaxMNO 45%

9032.89.11

J- Montaje ¥y soldadura de todos los componentes en la placa de
circuito impreso que lmplemante la funcién de procesamientp central
(placa principal);

Il- lintegracion de la placa de circuito impreso montada conforme al
itert |, de'las demdas placas de circuito impreso (si las hubiera) ¥ de
lag demés paries eléclricas, mecénlcas y de ios subconjuntos en la

formacién del praducto final; 'y
Il Configuracidn final-del producto, instalacidn del soffware (cuando

| fuera el caso) y pruebas de funcionamiento
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9032.89.21 4 9032.69.23

|- Mdntaje y soldadura de todos los componentes en la placa de
clrcuito impreso que implemente 1a funcidn de procesamiento central
(placa principal);

Il- Integracion de la placa de circvito impreso montada conforme af
ftem |, de las demas placss de eircuito impreso (si Jas hubjera) y de
fas demas parles sléctricas, mecdnicas y de los subconjuntos en la
fofmaci6n del praducto final; y o _

il Configuracion final del producto, instalacién del software {cuando
| fuera €l casa) y pruebas de funcionamierito

9032.89.24

P il

- Montaje y soldadura de todes los componentes en la placa de
greuito impreso que implemente la-funcién de procesamignto central
(placa principal);

Il- Integracién de la placa de aircuito Impreso montada conforme al
item I, derlas deméas placas de circuito impreso (sl las hubiera) y de
las demds, partes sléclricas, mecénicas y de 108 subconjuntos en la
formacidn del producto final; y. _
tll- Configuiacién final d&). producto, instalaclén del software (cuando
fuera el caso) y pruebas da funcionamiento.de unidades de discos
magnéticos, opticos y fuentes de alimentacién

9032.89.25 y 8032.89.29

I Montajs y soldadura de lados los componentes en la placa de
cireulto impresc que implemente la funeién de procesamiénto central
{placa principal);

IIl- Inegragion de 1a placa de circuito impreso montada conforme al
tem |, de las dernds plagas de circuito impreso (si las-hubiera) y de
las demas partes eléctricas, mecanicas y de los subconjuntos en la
farmacién del producto final; y

Ili- Configuracion final del producto, instalacion del software (cuando | .
fueta el .caso) y pruebas de funcionamiento

et s e e e

9032.89.81 3 9032.89.83

I- Montaje y soldadura de todos los componentes en la placa dé
circuito impreso que implemente ia funcion de procesamiento central
(placa principal); ' -

- Integracién de la placa de circuito impreso montada conforme a
item I, de las demaés placas de circuito impreso (si las hubiera) y de
las demas partes eléctricas, mecanicas y de Jos subconjuntos en la
formacién del producto final; y _

- Configuracidn final del praducto, instalacisn del software (cuando
fuera el caso) y pruebas de funcionamiento

903280.84

MaxMNO 45%

9032.89.89

I- Montaje ¥ Soldadura de todes los componentes eh la placa de
cireuito imprese que implemente Ja funcién de pracesamiento central
{placa pringipal); _ )

IIl- Integracién de la placa de ¢iréuito impreso montada conforme al
ltem |, de las demds placas de clicuito impreso (si las hubiera) y de
las‘deméas partes eléctricas, mecanicas.y de los subconjuntos en la
formacion del producto final; y _ _ _

IN- Configuracién final del producto, Instalagion del software (cuando
filera el casa) y pruebas de funclonamiento

90320010

- Montaje y soldadura dé todos los componentss en la placa de

circuitd impraso;

@'}f‘@f// CORAEIEL et ORIGINAL 54
&¥ A :
N ' VALE

-




[I’.‘\ |\Ir f \)\

VALE

__SECRETARIA DEL MERCOBUR j_{ o &\“
FE BE ERRATAS 2 - ORIGINAL - 14112123 e nain 7
s Gl AL u}
NCM 2017 'MERCOSUR -
(A) |\ _
o )i- Gonfiguracion final del producto, Instatacién del- software (cuaride
[ fuera el caso) y pruebas de funclonan-ﬂento
Capitulo 91(%) _ | CP o MaxMNO 45%
Capltulo 92(*) | GP 0 MaxMNO 45%
Capitula 93(‘) B CPo MaxMNO 45%
ex Capitulo84(y  [cPo MaxMNO 45% : ]
19402.90.10 y 9402, 50, 20 MaxMNO 45% o L o
9408.10.10 | MaxNO 45% | _ -
9408.90.10 y 9406.90.20 | MaxMNO 45% .
| Capitulo 96(") CP 5 MaxMNO 45% |
 ex Capitulo. 93( il CP o MaﬁMNO-ﬂS% -
9620.00.00 MaxMNO 45%
Capltulo 97(%) | €P 0 MaxMNO 45%
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