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CAPIiTULO VIII

& EMEALAGENRS

dispcsigles, sdo estabelecidos os padrdes de desempenho gue as
ens devem apresentar, em condigdes normais de transporte,
TEnLUsel0 & armazenagem em trénsito. A eéprovacdo das embalagens serd

etuada mediante ensaios que assegurem a obtencdo dos niveis de
guranga desejados. Quando forem utilizadas duas ou mais modalidades °
-rensporte, ¢s padrdes de desempenho a serem observados sdo os
espondentes & modalidade mais restritiva,
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2.1 As concicOes especificadas neste Capitulo ndo se aplicam a:

8.1.1 Embalagens contendo materiais radioativos (Classe 7), as

c2ais devem atender &s normas da International Atomic Energy Agency

(IAEA). Os materiais radicativos com riscos subsididrios devem
. ] I N

zzernder, tamhém, ao Alsposto nas Provisces Especia{s ne 172, 173 e

174, a que couber;

8.1.2 Recipientes para gds {(Classe 2);

8.1.3 Embalagens cuja massa liguida excede a QUATROCENTOS QUILOGRAMAS
(400kg}. .

Embalagens com capacidade superior a QUATROCENTOS E CINQUENTA

8.1.¢
LITROS (4502).

ITR
8.2 Para fins de embalagem, oS produtos perigosecs de todas
as Classes, exceto as Classes 1, 2 e 7 e as. Subclasses 5.2 e 6.2,

foram classificados em trés grupos, conforme o grau de risco que
apresentam:

Grupo de Embalagem I - alto risco;
Grupo de Embalagem II - risco médio; e
Grupo de Embalagem III - baixo risco.

A Rela¢do de Produtos Perigosos (Capitulo IV) indica o grupo de
embalagem para cada produto.

8.3 Devido & natureza especial dos explosivos e aos variados cgraus de
risco que apresentam, conforme a maneira como sdo embalados, e a fim
de uniformizar suas embalagens, cada subst8ncia ou artigo explosivo,
individualmente ou em grupo, deve atender as recomendac¢bes especificas
contidas no Apéndice II.1. Exceto se houver recomendagdo especifica em
contrdrio, as embalagens para produtos da Classe 1 devem atender as
exigéncias relativas ao Grupo de Embalagem II. :

8.4 Por razdes similares, incluem-se recomenda¢des sobre a forma de
embalagem de perdéxidos orgldnicos e de certas substdncias auto-
reacentes, as quantidades méximas, a indicag¢do dos riscos subsididrios
de explosdo e, para os gue devem ser transportados a uma temperatursa
controlada, a temperatura (ver Apéndices II.4 e II.3). As embalagens
para perdxidos orgénicos e subst@ncias auto-reagentes, devem atender
ér exigéncias relativas ao Grupo de Embalagem II {ver item 8.2).
5

8. Deste Capitulo, apenas as disposigbes constantes dos itens 8.8
e 8..0 (exceto itens 8.10.3 e 8.10.8 a 8.10.12) s8o aplicédveis a
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embalagem de substancias infectantes. Disposi¢les relativas a
embalagem e procedimentos de ensalo para embalagens destinadas A
substancias infectantes constam do Apé&ndice I11.2 a este Anexo.

8.6 Ndo hd objegldes ao uso de embalagens com especificagles
difarentes das constantes do item 8.12, desde que tais embalagens
sejam igualmente efetivas, aceitas pela autoridade competente e
capazes de suportar os ensaios estipulados nos itens 8.10.11 e 8.13.

8.7 Métodos de ensaio diferentes dos descritos neste Capitule sédo

aceitdveis, desde que sejam equivalentes e reconhecidos pela
autoridade competente, |

8.8 TERMOS E DEFINIGOES APLICAVEIS A EMBALAGENS

Para os fins do Acordo e seus Anexos, sado adotadas as seguintes
definigdes:

BARRIS DE MADEIRA -~ sfo embalagens feitas de madeira natural,
com segdo circular, paredes convexas, construidas com aduelas e
tampas e equipadas com aros.

BOMBONAS - sdoc embalagens de plédstico ou metal, c¢om s§e¢d0
retangular ou poligonal. '

CAIXAS - sdo embalagens com faces inteirigas, retangulares.ou
poligonais, feitas de metal, madeira, compensado, madelra
reconstituida, papeldo, pldstico ou outro material apropriado.

v

CAPACIDADE MAXIMA - como empregade em 8.12, é o volume interno
maximo que pode ter o recipiente ,ou a emhbalagem, eXpresso em

unidade de volume, METRO COBICO (m3), ou o valor equivalente em
LITROS (£).

EMBALAGENS - sdo recipientes e quaisquer outros componentes ou

materiais necessdrios para que o recipiente desempenhe sua
fungdo de contencado.

EMBALAGENS COMBINADAS - sdo uma combinagdo de embalagens para
‘fins de transporte, consistindo em uma ou mals embalagens
internas acondicionadas numa embalagem externa, conforme 1item
8.10.5.

EMBALAGENS COMPOSTAS - sdo embalagens que consistem em uma
embalagem externa e um recipiente interno, construidos de modo
a formar uma embalagem Unica. Uma vez montada, passa a ser uma
unidade integrada, que & enchida, armazenada, transportada e
esvaziada como tal. '

EMBALAGENS EXTERNAS - sd0 a prote¢do exterior de uma embalagem
composta ou combinada juntamente com gquaisquer materiais
absorventes ou de acolchoamento e guaisquer outros componentes
necessdrios para conter e proteger os recipientes ou embalagens
internas.

EMBALAGENS'iNTERNAS - sdo0 embalagens gque, para serem
ransportadas, exigem uma embalagem eXxterna (ver embalagens
ombjnadas).
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EMBALAGENS RECONDICIONADAS - incluem entre outras, tambores
metdlicos que tenham sido:

i) limpos &té atingir os materiais de construgdo originais e
dos quais tenham sido removidos quaisquer conteldos
anteriores, corrosfes internas e externas, revestimentos
externos e roétulos; .

ii) restaurados a sua forma e contorno originais, com as
bordas (se houver) desempenadas e vedadas, e gaxetas
{(que ndo sejam parte integrante da embalagem) recolocadas
e em conformidade com o modelo originalmente aprovado; e

iii) inspecionados apds a limpeza, porém, antes da pintura,
rejeitando-se o0s que apresentaram buracos visiveils,
significativa redu¢do da espessura do material,

fadiga do metal, roscas ou fechos danificados, ou outros
\\( defeitos significativos.

EMBALAGENS  REUTILIZAVEIS - incluem: tambores  metdlicos
recarregados com conteldos idénticos ou com produtos similares
compativeis e que s8o transportados dentro de uma cadeia de
distribuigdo contreclada pelo expedidor do preduto.

ENGRADADOS - sdo embalagens externas com faces incompletas.

FECHOS - séo dispositivos que fecham uma abertura num
recipiente,

MASSA LiQUIDA MAXIMA - é a massa liquida maxima do contetdo de
uma embalagem singela ou a massa combinada de embalagens
internas com seus conteldos, expressa em QUILOGRAMAS (kg).

RECIPIENTES - vasos de contencdo destinados a receber e conter
substincias ou artigos, incluindo quaisquer meios de
fechamento.

*RECIPIENTES INTERNOS - sd3o recipientes que requerem uma
embalagem externa para desempenharem sua fungdo de contengao

{ver embalagens compostas).

SACOS - sdo embalagens flexiveis, feitas de ©papel, pel@—
cula de pléstico, téxteis, material tecido ou outros materiais

adequados.

TAMBORES - s&o embalagens cilindricas com extremidades planas
ou convexas, feitas de metal, papeldo, pldstico, compensado ou
outro material adequado. Esta definig¢do inclui, também,
embalagens com outros formatos, feitas de metal ou pléstico,
como por exemplo,. embalagens com gargalo afunilade ou em forma
de balde. Barris de madeira e bhombonas ndg se incluem neste

definigéo.

VOLUMES - sdo o produto completo da operagdo de embalagem,
consistindo na embalagem com seu conteudo, como preparados para
o transporte.

8.9 Alguns dos termos das deflﬁlgoes constantes do item 8.8 podem ser
utilizados com joutyos significados em outras regulamentagdes.

'y
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8.10 DISPOSIGOES GRERAIS APLICAVEIS A EMBALAGENS

8.20.1 Produtos perigosos, para serem transportados, devem ser
accndicionados em embalagens de boa qualidade, construidas e fechadas
de forma a evitar que, por falta de estanqueidade, venham a permitir
qualgquer vazamento provocado por varia¢fes de temperatura, umidade ou
pressdo (resultantes de variag¢des climdticas ou geogréficas), em
condicbGes normais de transporte. A parte externa das embalagens nio
deve estar contaminada com qualquer quantidade de produtos perigosos.
Estas prescrigdes aplicam-se tanto a emhalagens novas quanto a
reutilizadas. Numa embalagem reutilizada, devem ser tomadas todas as
medidas necessdrias para prevenir contaminagédo,

8.10.2 As partes da embalagem que entram em contato direto com os
produtos ndao devem ser afetadas por a¢ac quimica, ou outras agdes,
daqueles produtos (se necessdrio, as embalagens devem ser providas de
revestimento ou tratamento interno adequado), nem incorporar
componentes gque possam reagir com o0 conteide, formando com este
combina¢des nocivas ou perigosas, ou enfraquecendo significativamente
a embalagem.

8.10.3 Toda embalagem, exceto as internas de embalagens combina-
das, deve adequar-se a um projeto-tipo devidamente ensaiado, de acordo
com o especificado no item 8.13.

8.10.4 Exceto quando haja prescricdo especifica em contrdrio, os

liguidos n3o devem encher completamente uma embalagam & tamperatura de
CINQUENTA E CINCO GRAUS CELSIUS (55°C), ou seu eguivalente, TREZENTOS
E VINTE E OITO KELVIN (328K), para prevenir vazamento ou deformagdo
permanente da embalagem, em decorréncia de uma expansdo do liquido,
provocada por temperaturas que podem ser observadas durante o

transporte.

8.10.5 Embalagens internas devem ser acondicionadas e calgadas de
forma a prevenir gquebra, puncionamento ou vazamento dentro da
embalagem externa, em condigdes normais de transporte. Além disso,
embalagens frégeis (cerdmica, porcelana, vidro, alguns plédsticos etc.)
devem ser calg¢adas, nas embalagens externas, com materiais que
absorvam os choques. Qualquer vazamento do conteudo né&o deve
prejudicar significativamente as propriedades do material de
acolchoamento, nem a embalagem externa. Produtos incompativeis entre
si ndo podem ser acondicionados em uma mesma embalagem externa.

8.10.6 Embalagens contendo subst8ncias umedecidas ou diluidas
devem ser fechadas de forma que o teor de liquido (4gua, solvente ou
‘dessensibilizante) ndo caia, durante o transporte, abaixo dos limites
prescritos.

8.10.7 Quando houver possibilidade de desenvolvimento de uma pressdao
interna significativa devido & emanag¢3o de gas do conteddo (provocada
por aumento de temperatura ou outra causa), a embalagem pode ser
equipada com um respiro (abertura de alivio), desde que o0 gés
desprendido ndo seja perigoso, levando-se em conta sua toxicidade,
inflamabilidade, quantidade liberada etc. O respiro (abertura de
alivio) deve ser projetado de forma que, quando a embalagem estiver na
posigdo em que deve ser transportada, sejam evitados vazamenpos ou
penetragido e, substincias estranhas, em condi¢Ses normais de
transporte. !

. |




¢ 107 Emhalagens rovas, reutilizadas ou recondicionadas  devem tar
conéigfes de serem aprovadas nos ensalos especificados no item &.13.
Antes 4o seu enchimento e de sua expedicdo, toda embhalagem deve ser
inssecionada para se verificar se ela estd isenta de corrosio,
cxntaminagdo ou outro dano. Qualquer embalagem que apresente sinais ds
diminuicdo de sua resisténcia, em comparagdo com 0 projeto-tino
aprovaco, deve ser descartada ou recondicionada de modo que seja capaz
da supertar 0s ensaios prescritos.

8.10.9 Liguidos s devem ser colocados em embalagens que apresentem

resisténcia adequada & pressdao interna que peode 56 desenvolver em
condig¢des normais de transporte. Embalagens marcadas com a pressio
hidrdulica de ensaio, de acordo com o disposto no item referente a
marca¢io, scmente devem ser enchidas com liguidos com uma pressio de

VEPOL:

§.10.9.1 Tal que, a pressio manométrica total déntro da embalagem (ou

seja, a pressdo de vapor do conteddo, mais a pressdo parcial
de ar ou outros gases inertes, menos CEM QUILOPASCAIS
(100kPa), a CINQUENTA E CINCO GRAUS CELSIUS (55°C), ou seu
eguivalente, TREZENTOS E VINTE E OQITO KELVIN (328K},

determinada com base no grau de enchimento miximo, conforme
especificado em 8.10.4, e a uma temperatura de enchimento de
QUINZE GRAUS CELSIUS (15°C), ou seu equivalente, DUZENTOS E
OITENTA E QITO KELVIN (288K), ndo exceda a DOIS TERGOS (2/3)
da pressido de ensaio marcada na embalagem; ou

8.10.9.2 A CINQUENTA GRAUS CELSIUS (50°C), ou seu eguivalente,

. TREZENTOS B VINTE E TRES KELVIN (323K), inferior 'a QUATRO
SETIMOS (4/7}) da soma de CEM QUILOPASCAIS (100kPa) com a
pressdo de ensaio marcada na embalagem; ou

8.10.9.3 A CINQUENTA E CINCO GRAUS CELSIUS (55°C), ou seu
eguivalente, TREZENTOS E VINTE E OITO KELVIN (328K},
inferior a DOIS TERCOS (2/3) da soma de CEM QUILOPASCAIS
(100kPa), com a pressdo de ensaio marcada na embalagem.

8.10.10 Embalagens vazias que tenham contido produtos perigosos
estiio sujeitas &s mesmas prescri¢des que as embalagens cheias, até que
tenham sido expurgadas de qualquer residuo do contevdo anterior.

8.10.11 Toda embalagem destinada a liguidos deve ser submetida ao
ensaio de estanqueidade especificado nos itens 8.13.4.3 a 8.13.4.5:

8.10.11.1 Antes de ser utilizada no transporte pela primeira vez;

8.10.11.2 Depois de recondicionada e antes de ser empregada no
transporte. -

Este ensaic ndo é necessdrio para "embalagens inﬁé;nas" de embalacens
combinadas. O recipiente interno de embalagens compostas pode ser
ensaiado sem embalagem externa, desde que isso ndo afete os resultados
- do ensaio.

8.10.12 Embalagens utilizadas para sélidos que podem se ligquefazer a
temperaturas; normalmente encontradas durante o transporte devem ser
capazes de cpnt tdis substéncias em estado ligquido.

[ w
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£.11. CS6DIGO PARA DESIGNAGAQ DOS TIPOS DE EMBALAGEM
£.11.1 0 cdédigo consiste em:

- um numeral arédbico que indica o tipo de embalagem, por
exemplo, tambores, bombonas, etc., seguido por

- uma letra maivscula, em caracteres latinos, que indica a
natureza do material, por exemplo, a¢o, madeira, seguida,

Se necessario, por

- um numeral ardbico que indica a categoria da embalacgem,
dentro do tipo a que pertence,

8.11.2 No caso de embalagens compostas, a segunda posicdo no cédigo
deve ser ocupada por duas letras maidsculas, em caracteres latinos. A
primeira para indicar o material do recipiente interno e a segunda, o
éa embpalagem externa.

8.11.3 Para embalagens combinadas, deve ser indicado apenas o
numero do cédigo da embalagem externa.

8.11.4 As letras "V" ou "W" podem aparecer em seqiiéncia ao cédigo.
\\f Quando se tratar de uma embalagem especial, ver item 8.13.1.6, ©

c6digo deve ser acompanhado da letra "V". A letra "W" indica que &
embalagem, embora do tipo indicado pelc cédigo, foi fabricada com
especificagdes diferentes das constantes do item 8.12 e é considerada
equivalente aquelas, de acordo com os itens 8.6 e 8.7.

8.11.9 OS'numerais~aplicdveis aos varios tipos de embalagens sdo:

- TAMBOR

- BARRIL DE MADEIRA
- BOMBONA

CAIXA

- BACO
~ EMBALAGEM COMPOSTA
- RECIPIENTE PRESSURIZADO

3 O U b G B
i

8.11.6 Para identificar o tipo de material, s#o empregadas as
seguintes letras maidsculas:

AGO (todos os tipos e revestimentos)
ALUMINIO

MADEIRA NATURAL

MADEIRA COMPENSADA

MADEIRA RECONSTITUiDA
PAPELXO .

MATERIAL PLASTICO

TEXTEIS

PAPEL, MULTIFOLIADO

METAL (exceto ago e aluminio)
VIDRO, PORCELANA OU CERAMICA

YRZICTEQEHOOQW >
[ A Y N O A Y N N N B |

8.11.7 Osphtipos e cédigos de embalagens prescritos constam co

T
4
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QUADRO 8.1

TIPOS E CODIGOS DE EMBALAGENS

TIPO "MATERIAL CATEGORIA CODIGO| ITEM
1.TAMBOR |A-Ago Tampa ndo-removivel 1A1
Tampa removivel 1A2 8.12.1
B-Aluminio Tampa ndo-removivel 1B1
Tampa removivel 182 |8.12.2
D~Compensado - 1D 8.12.4
G-Papeldo - 1G 8.12.6
H-Plastico TamPa néo-removivel 1H1
Tampa removivel 1K2 8.12.7
2.BARRIL C-Madeira Tipo hujéo 2C1
Tampa removivel 2C2 8.12.5
3.BOMBONA A-Acgo Tampa nio-removivel 3Al
Tampa removivel 3A2 8,12.3
H-Pléstico Tampa ndo-removivel 3H1
- Tampa removivel 3H2 8.12.7
4.CAIXA A-Ago - 4A1
Com forro ou revestimento 8.12.13
interno 4A2
B-Aluminio - 4B1
: Com forro ou revestimento 8.12.13
interno 4B2
C-Madeira Comum 4C1
"""" natural Com paredes a prova de pd 4C2 8.12.8
D-Compensado - 4D 8.12.9
F-Madeira
reconstituida - 4F 8.12.10
G-Papeldo - 4G 8.12.11
H-Plastico Expandido 4H1
[ Rigido 442 8.12.12
({Continua)
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TIPO MATERIAL CATEGORIA C6DIGO| ITEM
5.8AC0O H-Plastico Sem forro ou revestimento
tecido interno 5H1
A prova de pé 5H2 8.12.15
Resistente a dgua 5H3
H-Pelicula de
pldstico - 5H4 18.12.16
L-Téxtil Sem forro ou revestimento
1nterno SL1
A prova de pé 51,2
Resistente & 4gua 503 |8.12.14
|M-Papel Multifoliado ' 5M1
Multifoliado, resistente 8,12,17
a agua 5M2
6.EMBALAGEM |[H-Recipiente Em tambor de aco 6HAL
COMPOSTA pldstico Em engradado ou caixa de
ago | 6HAZ
Em tambor de aluminio 6HB1
Em engradado ou caixa de
aluminio . 6HB2
Em caixa de madeira 6HC [8.12.18
Em tamhor de compensado 6HD1
. Em caixa de compensado 6HD2
Em tambor de papeldo 6HG1
Em caixa de papeldo 6HG2
Em tambor de pléistico 6HH1
Em caixa de pldstico |
rigido 1Y)
P-Recipiente Em tambor de ago 6PALl
de vidro, Em engradadec ou caixa de
porcelana agco . 6PA2
ou cerdmica | Em tambor de aluminio 6PB1
Em engradado ou caixa de
aluminio 6PB2
Em caixa de madeira 6PC 8.12.19
Em tambor de compensado 6PD1
Em cesto de vime 6PD2
Em tambor de papeldo 6PG1
Em caixa de papeldo 6PG2
Em embalagem de pléastico
expandido 6PH1
Em embalagem de plastico
rigido 6PH2
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8.12 CONDIGOES PARTICULARES APLICAVEIS A EMBALAGENS

Além das condigbes gerals descritas na se¢do anterior, conforme o tipo
e o material, as embalagens devem atender ds especificacdes que se
seguem.

8.12.1 Tambores de Ago

Estas condigbes séo*aplicdveis aos tambores com capacidade mdxima de
QUATROCENTOS E CINQUENTA LITROS (4504) e massa liquida mdxima de
QUATROCENTOS QUILOGRAMAS {400kg), dos tipos:

1A1 - tampa ndo-removivel;
1A2 - tampa removivel.

8.12.1.1 O corpo e a tampa devem ser feitos de chapa de ag¢o de tipo e

espasssura adequados a capacidade do tambor o ao uge 2 aque

se destina.

8.12.1.2 Nos tambores com capacidade superior a QUARENTA LITROS
(402), para liquidos, a costura do corpo deve ser soldada;
nos tambores destinados a conter sélidos ou até QUARENTA
LITROS (402) de liquido, as costuras do corpo devem ser
\ﬁff soldadas ou feitas mecanicamente.

8.12.1.3 As bordas devem ser soldadas ou costuradas mecanicamente,
Podem ser aplicados aros de reforgo separados.

8.12.1.4 0 corpe de um tambor com capacidade superior a SESSENTA
LITROS (60%) deve, em geral, ter no minimo dois aros de
reforgco para rolamento, prensados, ou, alternativamente, no
minimo deois aros de rolamento separados. Neste ultimo caso,
os aros de rolamento devem ser firmemente adaptados aoc corpo
e presos de forma que ndo possam se deslocar. 0s aros de
rolamento ndo devem ser soldados por pontos,

8.12.1.5 As aberturas para enchimento, esvaziamento e ventilacio nos
corpos ou tampas de tambores de tampa ndo-removivel (1A1l)
nio devem ter di8metro superior a SETE CENTIMETROS (7cm),
caso contrdario, sf8o considerados como do tipo com tampa
removivel (1A2). Os fechos das aberturas nos corpos e tampas
devem ser projetados e colocados de forma gque permaneg¢an
presos e estangues, em condi¢des normais de transporte.
Flanges de fechamento podem:.ser soldados ou presos
mecanicamente. Se os fechos héo. forem inerentemente
estanques, devem ser usados com gaxetas ou outros elementos

de vedagédo.

8.12.1.6 Dispositivos de fechamento para tambores de tampa removivel
devem ser projetados e colocados de modo que permanegan
seguros e os tambores estanques, em condigles normais de
transporte. As tampas removiveis devem ser colocadas con
gaxetas ou outros elementos de vedagdo.

8.12.1.7 Se os materiais do corpo, tampas, fechos e acessdrios naaq
forem compativeis com o preduto a ser transportado, deve ser
aplicado tratamento ou revestimento interno adequado. Esse
tratamento ou revestimento deve manter suas propriedades
prptetoras em condi¢des normais de transporte.
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8.12.2 Tambores de Aluminie

s condigdes a seguir se aplicam aos tambores com capacidade mdxima de
QCUATROCENTOS E CINQUENTA LITROS (4504) e massa liquida médxima de
CUATROCENTOS QUILOGRAMAS (400kg), dos tipos:

1Bl - tampa ndo-removivel;
1B2 - tampa removivel.

8.12.2. 1 Corpo e tampas devem ser feitos de aluminio com grau

de pureza no minimo igual a NOVENTA E NOVE POR CENTO (99%)
ou de uma liga a base de aluminio. O material deve ser de

tipo e espessura adequados & capacidade do tambor e ao uso a
que se destina.

8.12.2.2 Todas as costuras devem ser soldadas. As costuras das
bordas, se houver, devem ser reforg¢adas pela aplicagdo de
aros de refor¢o separados.

8.12.2.3 0 corpo de um tambor com capacidade superior a SESSENTA
LITROS (60L) deve ter, em geral, no minimo dois aros de
rolamento prensados ou,  alternativamente, dois aros’ de
rolamento separados; neste Gltimo caso, os aros de rolamento
devem ser firmemente ajustados ao corpo e presos de forma
que ndo possam se deslocar. Aros de rolamento nac devem ser

soldados por pontes,

8.12.2.4 As aberturas para enchimento, esvaziamento e ventilagdo nos
corpos ou tampas de tambores de tampa ndo-removivel {1Bl)
ndo devem ter didmetro superior a SETE CENTI{METROS (7cm),
caso contrério, sdo considerados como do tipo com tampa

removivel {1B2). Os fechos das aberturas nos corpos e tampas
devem ser projetados e colocados de forma que permanegam
presos e estanques, em condi¢des normais de transporte.
Flanges de fechamento devem ser soldados de modo que a solda
proporcione um lacre estanque. Os fechos gque ndo forem
inerentemente estanqués devem ser usados com gaxetas ou
outros elementos de vedagdo.

8.12,.2.5 Dispositivos de fechamento para tambores de tampa removivel
devem ser proietados e colocados de modo gque permanegam
seguros e os tambores estanques, em condi¢des normais de
transporte. As tampas removiveis devem ser colocadas com
gaxetas ou outros elementos de vedagido.

8.12.3 Bombonas de Ago

Estas condigdes sdo aplicdveis a bombonas com capacidade maxima de
SESSENTA LITROS (60%) e massa liquida mé&xima de CENTO E VINTE
QUILOGRAMAS (120kg), dos tipos:

3A1 - tampa ndo-removivel;
3A2 ~ tampa removivel.

8.12.3.1 Corpo e tampas devem ser feitos de chapé de a¢o de tipo e
espessura adequados A capacidade da bombona e ao uso a que
se destina.

8.12.3.2 As bordas das bombonas devem ser soldadas' ou costuradas
mecanicamente. As costuras do corpo das bombonas destinadas
Cga (&(, c7nter mais de QUARENTA LITROS (40£) de liquido devem ser
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scldadas e as costuras das destinadas a {fansportar até
QUARENTA LITROS (404) devem ser soldadas ou feitas
mecanicamente.

8.12.3.3 As aberturas em bombonas do tipo 3Al ndo devem exceder a
SETE CENTIMETROS (7cm) de dié@metro, caso contrédrio, elas
serfo consideradas como do tipo com tampa removivel (3A2),.
0s fechos devem ser projetados de forma que permanegam

SEguIos ¢ estanques, em condi¢les normais de transports. Os
que ndc forem intrinsecamente estanques devem ser usados com

gaxetas ou outros elementos de vedagdo.

8.12.3.4 Se os materiais empregados na fabricagdo do corpo, tampas,
fechos e acessérios ndo forem compativeis com o conteddo a

ser transportado, deve ser aplicado revestimenteo ou

. tratamento internc adeguade, © qual deve manter suas

\é’ propriedades de prote¢do, em condi¢Ses normais de
: transporte.

6.12.4 Tambores de Kadeira Compensada

Estas condig¢les se aplicam a tambores 1D, c¢om capacidade mdxima de
DUZENTOS E CINQUENTA LITROS (250&) e massa liguida mdxima de
QUATROCENTOS QUILOGRAMAS (400kg).

8.12.4.1 A madeira empregada deve ser bem curada, comercialmente
isenta de umidade e livre de gualquer defeito gue possa
reduzir a efetividade do tambor para os fins a gque se
destina. Se as tampas forem fabricadas de outro material,
este deve ter gualidade equivalente & da madeira compensada.

8.12.4.2 Deve ser utilizado compensado de, no minimo, DUAS (2) folhas
para o corpo e TRES (3) folhas para as tampas; as folhas
devem ser firmemente coladas umas as outras, com suas fibras
cruzadas, e o adesivo empregado deve ser resistente a &gua.

8.12.4.3 0O corpo, as tampas e suas jungbes devem ter projeto adequado

8.12.4.4 Para evitar fuga do conteddo, as tampas devem ser forradas
com papel kraft, ou material equivalente, o qual deve ser
firmemente preso & tampa e prolongar-se para fora, ao longo
de toda a borda da tampa.

~ 8.12.5 Barris de Madeira

Estas condi¢des se aplicam aos seguintes barris de madeira com
capacidade méaxima de DUZENTOS E CINQUENTA LITROS (250£) e massa
ligquida méxima de QUATROCENTOS QUILOGRAMAS (400kg):

2C1 - tipo bujio;
2C2 - tampa removivel.

8.12.5.1 A madeira utilizada "deve ser de boa qualidade, de fibras
retas, bem curada e sem nés, casca, dreas podres.,. alburno ou
outros defeitos capazes de reduzir a efetividade do barril
para os fins a que se destina.

8{12.5.2 Ojcorpo e as tampas devem ter projeto adequado & capacidade
| rille ao uso a que se destina.
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8.12.5.3 As aduelas e as tampas devem ser serradas ou cortadas no
sentido..da fibra e de modo que nenhum anel lenhoso se

estenda por mais da metade da espessura da aduela ou tampa.

8.12.5.4 0s aros do Dbarril devem ser de ago .ou ferroc de boa
qualidade. Os aros dos barris 2C2 podem ser de madeira-de-lei
adequada.

8.12.5.5 0 didmetro do furo do bujdo nos barris 2Cl ndo deve exceder

a metade da largura da aduela sobre o qual for colocado.

8.12.5.6 As tampas dos barris 2C2 devem ajustar-se firmemente
nos javres.

8.12.6 Tambores de Papélﬁo

Estas condigbes se apiicam a tambores 1G, com capacidade médxima de
QUATROCENTOS E CINQUENTA LITROS (4504) e massa liquida mdxima de
QUATROCENTOS QUILOGRAMAS (400kg).

8,12.6.1 0 corpo do tambor deve consistir em folhas miltiplas de
papel grosso ou papelio {nfo-ondulado) firmemente e¢aladas asu
\\(' laminadas juntas e pode incluir uma ou mais camadas
protetoras de betume, papel kraft encerado, lé&mina metdlica,

material pldstico ete.

8.12.6.2 As tampas. devem ser de madeira natural, papell3o, metal,
compensado ou material plastico e podem incluir uma ou mais
camadas protetoras de betume, papel kraft encerado, lémina
metdlica, material plédstico etc.

8.12.6.3 0 corpo, as tampas e suas junedas davem ter projeto adequado
a4 capacidade do tambor e ao usc a que se destina.

8.12.6.4 A embalagem montada deve ser suficientemente resistente a
dgua para que nio se desfolhe em condig¢des normais de

branspavhs
8.12.7 Tambores e Bombonas de Pléistico
Estas condigBes sHo aplicdveis a:

- tambores de pléstico com capacidade mdxima de QUATROCENTOS
E CINQUENTA LITROS (450%) e massa liquida mé&xima de
QUATROCENTOS QUILOGRAMAS (400kg), dos tipos:

1H1 - com tampa n3o-~removivel;
1H2 - com tampa removivel;

- bombonas de plastico com capacidade méxima de SESSENTA
LITROS (60L) e massa liquida mdxima de CENTO E VINTE
QUILOGRAMAS (120kg), dos tipos:

3H1 - com tampa nao—removivei;
3H2 - com tampa removivel.

8.12.7.1 A embalagem deve 'ser fabricada com material pléstico
apropriado e ter resisté&ncia adequada & capacidade e ao uso

a que se destina. Ndo deve ser empregado nenhum material
reutilizado que nfo os residuos de produgdo ou’ remoagem

&/ Pro nientij do mesmo processo de produgdo. A embalagem deve
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ser suficientemente resistente ao envelhecimento e &
degredagédo provocada pelo conteldo ou por radiagdo
ultravioleta. Qualquer infiltragdoc do conteddo ndo deve
constituir um perigo em condig¢des normais de transporte.

Zxceto se a autoridade competente fixar um periodo menor, em
func¢dc da natureza do-conteddo, o periodo mdximo admitido
para o. uso é de CINCO (5) ANOS, contados da data de
fabricagdo da embalagem.

Se for necessdria uma prote¢do contra radiagdo ultravioleta,
ela deverd ser conseguida por adi¢do de negro-de-fumo ou

outres pigmentos ou inibidores adequades, Esses aditivos
devem ser compativeis com o0 conteddo e manter~se efetivos
durante a vida dtil da embalagem. Quando forem empregados
negro-de-fumo, pigmentos ou outros inibidores diferentes dos
utilizados na fabricagdo do projeto-tipo testado, poderdo
ser dispensados novos ensaios se o teor de negro-de-fumo nao

exceder DOIS POR CENTO (2%), em massa, ou se o teor de

pigmento nis for superisy a TRES POR CENTO (3%), em magsa! o
teor de inibidores de radiagdo ultravioleta n3o é limitado.

Qutros aditivos, que n3oc os destinados & protegdo contra
radiagdo ultravioleta, podem ser incluidos na composig¢do do
material plastico, desde qgue ndc tenham efeito adversc sobre
as propriedades quimicas e fisicas do material da embalagem.
Em tais circunsténcias, dispensam-se novos ensaios.

A espessura das paredes em todos os pontos da embalagem deve
ser apropriada & sua capacidade e ao uso a gque se destina,
levando-se em conta os esforgos a que cada ponto pode estar
sujeito,

As aberturas para enchimento, esvaziamento e ventilagdo nos
corpos ou tampas de tambores ou bombonas de tampa né&o-
removivel (1H1l, 3H1) ndo devem ter didmetro superior a SETE
CENTIMETROS (7cm); caso contridrio, os tambores e bombonas
serdo considerados como de tampa removivel (1H2, 3H2). Os
fechos das aberturas no corpo e nas tampas devem ser
projetados e colocados de forma que permanegam Seguros e
estanques, em condi¢des normais de transporte. Se os fechos
ndo forem inerentemente estanques, devem ser colocados con
gaxetas ou outros elementos de vedagdo.

Dispositivos de fechamento para tambores e bombonas de tampa
removivel devem ser projetados e colocados de maneira gue
figquem seguros e estangues, em condig¢des -normais de
transporte. Qualquer tampa removivel deve ser colocada con
gaxetas, exceto se o tambor ou bombona, tiver sido projetado
de maneira tal gque, quando a tampa estiver adequadamente
fixada, o tambor ou bombona seja inerentemente estanque.

8.12.8 Caixas de Madeira Natural

Estas condi¢bes se aplicam as seguintes caixas de madeira natural, com
massa liguida mdxima de QUATROCENTOS QUILOGRAMAS (400kg):

i
4C1 - comum; o
4 - com paredes & prova de pé.



- 272 -

8.12.8.1 A mzdeira empregada deve estar bem curada, ser
comercialmente isenta de umidade e sem defeitos que possam
reduzir materialmente a resist&ncia de qualquer parte da
caixa. A resisténcia do material empregado e o método de
construgdoc devem ser adequados & capacidade da caixa e ao
us® a gue se destina. Os topos e os fundos podem ser feitos

de madeira reconstituida, a prova d'dgua, como painel de
fibra, madeira aglomerada ou outro tipo apropriado.

8.12.8.2 Cada parte de uma caixa 4C2 deve consistir em uma unica pega
ou ser equivalente. As partes sdo consideradas como
equivalentes a elementos de uma sé peca quando ligadas por
colagem, segundo um dos seguintes métodos: ligagéo
Lindermann (cauda de andorinha), junta macho e fé&mea, junta
sobreposta ou de encaixe ou junta de topo com, no minimo,
dois prendedores de metal ondulado em cada junta.

8.12.9 Caixas de Madeira Compensada

Estas condigdes se aplicam a caixas 4D, com massa liquida médxima de
QUATROCENTOS QUILOGRAMAS {400kg).

8.12.9.1 0 compensado deve ter no minimo TRES (3) folhas. Deve ser
feito de folhas bem curadas, obtidas por desenrolagem, corte
ou serragdo, comercialmente isentas de umidade e sem
defeitos que possam reduzir materialmente a resisténcia da
caixa. A resisténcia do material empregado e o método de
eonstrucdo devam ser adequados & capacidade da caixa e ao
\ﬁ, uso a que se destina. As folhas devem ser coladas com
adesivo resistente & &gua. Outros materiais apropriados
podem ser utilizados juntamente, com o compensado na
construgdo das caixas. As caixas devem ser firmemente
pregadas ou fixadas a montaptes de canto ou topo, ou

. montadas por meio de dispositivos igualmente apropriados.

8.12.10 Caixas de Madeira Reconstituida

Estas condi¢Bes s3o aplicdveis a caixas 4F, com massa liquida maxima
de QUATROCENTOS QUILOGRAMAS (400kg).

8.12,10.1 As paredes das caixas devem ser feitas de madeira
reconstitufda & prova d'agua, como painéis de fibra, madeira
aglomerada ou outro tipo apropriado. A resisténcia do
material empregado & o método de construgdo devem ser
adequados A& capacidade das caixas e a@ uUso a dgue se
destinam.

8.12.10.2 As outras partes das caixas podem ser feitas de outros
materiais adequados.

8.12.10.3 As caixas devem ser firmemente montadas por meio de
dispositivos adequados.

8.12.11 cCaixas de Papeldo

Estas condi¢Bes se aplicam a caixas 4G, com massa ligquida médxima de
QUATROCENTOS QUILOGRAMAS (400kg).

8.12.11.1 Deve ser empregado papeldo resistente e de boa qualidade,
ondulade de parede dupla (simples ou multifoliado), ou
compacto, apropriado a capacidade da caixa e ao uso a dque Sse
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destina. A resisténcia da superficie externa & dgua deve ser
tal que o aumento de massa, determinado por ensaio de
absor¢do de dgua num periodo de TRINTA MIRUTOS (30min), pelo
método Cobb de determinag¢do de absorgdo de 4gua, nio seja
superior a CENTO_E CINQUENTA E CINCO GRAMAS POR METRO
QUADRADO (155g/m?). (Ver Norma ISO 535 - 1976 (E))}. O
papeldo deve apresentar boas qualidades de flexdo, ser

cortado, vincado sem estrias € entalhado de modo a permitir
montagem sem rachaduras, rompimento da superficie ou flexdo

indevida. As folhas onduladas do papeldo devem ser

firmemente coladas ao revestimento.

8.12.11.2 0s extremos das caixas podem ter uma armacdo de madeira ou
ser inteiramente de madeira. Podem também ser utilizadoes
reforgos de sarrafos de madeira.

8.12.11.3 Juntas de fabricagcdo no corpo das caixas devem ser coladas
com fita adesiva, superpostas e coladas, ou superpostas e
fixadas com grampos metdlicos. Juntas superpostas devem ter
uma faixa de superposigdo adequada. Quando o fechamentoc for
efetuado por meio de cola ou fita adesiva, deve ser
empregado um adesivo resistente & dgua.

8.12.11.4 As caixas devem ser projetadas de modo a acomodar * bem o
conteldo.

8.12.12 Caixas de Plastico
Estas condig¢fes aplicam-se a caixas:

4H1 - de pléastico expandido, com massa liguida maxima de
SESSENTA QUILOGRAMAS (60kg);

4H2 - de plastico rigido, com masse 1liquida méxima de
QUATROCENTOS QUILOGRAMAS (400kg).

8.12.12.1 A caixa deve ser feita de material pldstico apropriado e ter
resisté&ncia adequada a sua capacidade e ao uso a que se
destina. Deve ser suficientemente resistente ao
envelhecimento e a degradagdc provocada pelo conteudo ou por
radia¢do ultravicleta.

8.12.12.2 As caixas de pléastico expandido devem consistir em duas
partes de pldstico expandido moldado, uma secdoc inferior
contendo concavidades para as embalagens internas e uma
secio superior cobrindo e entrelagando-se com a inferior. As
duas partes devem ser projetadas de modo que as embalagens
internas se ajustem perfeitamente. As tampas das embalagens
internas nioc devem entrar em contato com o interior da parte
superior da caixa.

8.12.12.3 Para se despachar uma caixa de pldstico expandido, deve-se
fechéd-la com fita autocolante com resisté&ncia a tracgao
suficiente para evitar Que a caixa se abra. A fita adesiva
deve resistir as condig¢fes climidticas e seu adesive deve ser
compativel com o material da caixa. Podem ser empregados
outros dispositivos de fechamento, desde que sejam tdo
eficazes quanto este.

8.12.12.4 Se for necessdria prote¢do contra radiagdo ultravioleta,
(0 ara caixas de pléastico rigido, ela deverd ser obtida pela

L

ig¢3o de negro-de~fumo ou outros pigmentos ou inibidores

[}
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adequados. Esses aditivos devem ser compativeis com o
contelldo e manter-se efetivos durante a vida Gtil da
emhalagem. Quando forem empregados negro-de-fumo, pigmentos
ou outros inibidores diferentes dos utilizados na fabricacio
do projeto-tipo ensaiado, poderdo ser dispensados novos
ensaios se 0 teor deée negro-de-fumo ndo exceder a DOIS POR
CENTO (2%), em massa, ou se 0 teor de pigmento nio
ultrapassar TRES POR CENTQO (3%) em massa; o teor de
inibidores de radiacdoc ultravioleta ndo € limitado.

8,12.12.5 Outros aditivos que ndo os destinados a protegdo contra
radiagdo ultravioleta podem ser inecluidos na composicdo do
material pldstico, desde que ndo tenham efeito adverso sobre
as propriedades quimicas e fisicas do material da embalagem.
Em tais circunstdncias, dispensam-se novos ensaios.

8.12.12.6 Caixas de pldstico rigide devem ter dispositivos de fecha-
mento feitos de material apropriado e de resisténcia
adequada e ser projetados de forma a evitar a ahertura néo-
intencional da caixa.

8,12.4% Caixas de Ago ou Aluminio

Estas condig¢les se aplicam as'seguintes caixas, com méssa liquida
midxima de QUATROCENTOS QUILOGRAMAS (400kg):

4A1 - da ago!
4A2 - de ago, com forro ou revestimento interno;
\é/ 4Bl ~ de aluminio;

4B2 - de aluminio, com forro ou revestimento interno.

8.12.13.1 A resisténcia do metal e a construgde da caixa devem ser
adequadas a capacidade da caixa e ao uso a que se destina,

8.12.13.2 As caixas 4A2 e 4B2 devem ser forradas de papeldo ou, se
necessdrio, com feltro de acolchoamento, ou ter revestimento
interno de material adequado. Se for usado forro metdlico
costurado por recravagdo, devem ser tomadas medidas para
evitar a entrada do conteldo, particularmente explosivos,
nos vdos das costuras. ‘

8.12.13.3 Os fechos devem ser de tipo adequado e devem permanecer
firmes, em condi¢des normais de transporte.

8.12.14 Sacos Téxteis
Estag condigdes sio aplicdveis aos seguintes sacos téxteis com massa
liquida mdxima de CINQUENTA QUILOGRAMAS (50kg):
5L1 - sem forro ou revestimento interno,
5L2 - a prova de pé;
SL3 - resistente a dgua.
8.12.14.1 Os téxteis empregados devem ser de bhoa qualidade. A
resis;éncia do tecido e a confec¢do do saco devem ser
apropriadas a capacidade do saco e ao uso a que se destina.

8. 12 14/2 Os sacos 5L2 devem ser tornados a prova de pd, usando-se por

emplo:



- parel coladc a superficle interna do saco por adesivo
resisterte a é&gua, como hetume; ou

eliculs pldstica colads & superficie interna do saco; ou

1
(8]

- um ou mais forros internos feitos de papel ou material
plistico.

8.17.1¢.3 Para evitar a entrada de umidade, o€ cacos 5L3 devem say
impermeabilizados, por exemplo, pelo emprego de:

- forros internos separados, feitos de papel resistente a
dgua {como papel kraft encerzdo, papel betumado, papel
kraft plastificado); ou

- pelicula plédstica colada & superficie interna do saco; ou

- um ou mais forros internos feitos de material pldstico.

8.17.13 Sacos de Flastico Tecido

Estas condi¢bes aplicam-se acs seguintes saccos de plédstico tecido, com
massa liquida mdxima de CINQUENTA QUILOGRAMAS (50kg):

5H1 -~ sem forro ou revestimento interno;

AN 5HZ - & prova de p&;
ﬁ{ 5H3 - resistente & 4gua.

8.12.15.1 Os sacos devem ser feitos de tiras ou de monofilamentos de
material plastico apropriado. A resisténcia do material
empregado e a confecgdo dos sacos devem ser adeguadas a
capacidade 4o saco e a0 uso a gue se destina.

8.12.15.2 Se o tecido for plano, os sacos devem ser confeccionados por
costura ou por outro método gue assegure o fechamento do
fundo e de um dos lados. Se o tecido for tubular, © saco
deve ser fechado por costura, tecedura ou outro método de
fechamento igualmente forte.

£.12.15.3 0s sacos 5H2 devem ser tornados & prova de pé, usando-se por
. exemplo:

- papel, ou pelicula pléastica, coladoc & superficie interna
do saco; ou

~ um ou mais forros internos separados, feitos de papel ou
material pléstico.

8.12.15.4 Para evitar a entrada de umidade, os sacos 5H3 devem serx
impermeabllizados usando-se, por exemplo:

- forros internos separados, feitos de papel resistente a
dgua (como papel kraft encerado, duplamente betumadoc on
plastificado); ou

- pelicula plédstica colada a superficie interna ou externa
do saco; ou

%ﬁk/mf mais forros plasticos internos.
i' .
“ :
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2.12.16 Sacos em Pelicula'Pléstica

Tstes ceniigdes aplicam-se a sacos em pelicula pléstica 5H4 com massa
Tiguida méxima ce CINQUENTA QUILOGRAMAS (50kg).

Cs sacos devem ser feitos de material pldstico adequado. A resisténcia
£o raterizl empregado e a construcdo do saco devem ser apropriadas a
sua capacidade e ao uso a que se destina. Emendas e fechos devem
supcrtar as pressdes e os impactos que podem ocorrer em condigdes
rormals de transporte.

-

8.12.17 8Sacos de Papel

®stas condigdes sio aplicdvels aos seguintes sacos de papel com massa
liquida mdxima de CINQUENTA QUILOGRAMAS (50kg):

M1 - multifoliado;

5M2 - multifoliado, resistente a dgua.

8.12.17.1 0s sacos devem ser feitos de papel kraft apropriado ou de
papel equivalente com, no minimo, TRES (3) folhas. A
resisténcia do papel e a confecgdo dos sacos devem ser
adequadas a sua capacidade e ao uso a que se destinam.
Emendas e fechos devem ser & prova de pé.

8.12.17.2 Para evitar a entrada de umidade nos sacos 5M2, um saco de
QUATRO (4} ou mais folhas deve ser impermeabilizado,
empregando-se UMA (1) folha de material resistente & 4dgua
como uma das duas folhas mais externas, ou colocando-se uma
barreira resistente & &gua, feita de material protetor
adaquads, antra as DUAS (2) falhas mais externmag; um gaco
de TRES (3) folhas deve ser impermeabilizado usando-se UMA
(1) folha resistente & &4gua como a folha mais externa.
Quando houver perigo de o contelddo reagir com a umidade, ou

\5/ quando um produto for embalado Umido, uma barreira ou folha

S

resistente & dgua deve ser colocada junto ao conteudo.
Emendas e fechos devem ser & prova d'&gua.

8.12.18 Embalagens Compostas (Recipientes Internos de Material
Plastico)

Estas condigfes sdo aplicédvels &s seguintes embalagens
compostas, com recipiente interno de material plédstico:

CAPACIDADE MAXIMA|MASSA LiQUIDA
- DO RECIPIENTE MAXIMA DO
CADIGO EMBALAGEM EXTERNA INTERNO RECIPIENTE
(litros) INTERNO (kg)
6HAL Tambor de Ago 250 400
6HA2 Engradado ou Caixa de Ago ' 60 75
6HB1 Tambor de Aluminio 250 400
6HB2 Engradado ou Caixa de Aluminio 60 75
6HC Caixa de Madeira 60 75
6HD1 Tambor de Compensado 250 400
6HD2 Caixa de Compensade 60 75
5HG1 Tambor de Papelio 250 400
5HGZ Caixa de Papeldo 60 75
6HH1 Tambor de Plastico 250 400
6HHZ2 Caixa de Pldstico Rigido(inclu-
& sive pldstico ondulado) 60 75

Wit
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8.12.18.1

§.12.18.2

¥

8.12.19

8.12/19.

N

Recipiente Interno

As condigdes especificadas nos itens 8.12.7.1 e 8.12.7.4 a
8.12.7.7 sd3oc aplicédveils aos recipientes internos de
pldstico.

0 recipiente interno deve ser bem ajustado dentro da

embalagem externa, a qual ndo deve possuir qualquer
ressalto capaz de provocar abrasdo do material pléstico.

Embalagem Externa

Na construgdc da embalagem externa, aplicam-se as dispo-
sigbes indicadas a seguir:

C4DIGO NUMERO DA DI&POSICAo ApLricAver
6HAL 8.12.1
6RAZ 8.12.13
6HRE1 8.12.2
6HEZ 8,12.13
6HC 8.12.8
6HD1 g8.12.4
6HD2 g8.12.¢
6HG1 8.12.6.1 a 8.12.6.4
6HG2 g.12.11
6HH1 8.12.7 exceto 8.12.7.2
6HH2 8§.12.12 exceto 8.12.12.2 e 8.12.12.3

Embalagens Compostas {Recipientes Internocs de Vidro,
Porcelana ou Cerdmica)

Estas condi¢Ses sdo aplicdveis as seguintes embalagens
compostas, com recipiente interno de vidro, porcelana ou
cerSmica, com capacidade interna méxima de SESSENTA LITROS
(60£) e massa liquida méxima de SETENTA E CINRCO QUILOGRAMAS

(75kg):

ConIGo EMBALAGEM EXTERNA

6PA1 | em tambor de ago;

6PA2 em engradado ou caixa de ago;
6PR1 em tambor de aluminio;
6PR2 em engradado ou caixa de
aluminio;

EPC em caixa de madeira;
6PD1 em tambor de compensado;
6PD2Z em cesto de vime;

6PG1 em tambor de papeldo;
6PG2 | em caixa de papeldo;
6PH1 de pléstico expandido;
6PH2 de pléastico rigido.

Recipiente Interno

Os. recipientes internos devem ter forma adequada (cilin-
drica ou periforme) e ser feitos de material de boa
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qualidade, livre de defeitos que possam comprometer sua
resisténcia. As paredes devem ter espessura suficiente em
todos os pontos.

Fechos plédsticos de enroscar, tampas de vidro esmerilhadas
ou outros fechos igualmente eficazes devem ser utilizados
nos recipientes. Qualquer parte do fecho suscetivel de
entrar em contato com o conteddo do recipiente deve ser
resistente a tal conteldo. Deve ser tomado cuidado para
garantir que os fechos estejam adaptados, de forma que
sejam estanques, e-adequadamente fixados, para evitar que
afrouxem durante o transporte. Se forem necessdrios
orificios de ventilagdo, estes devem atender ao disposto no

item 8.10.7.

Os recipientes devem ser firmemente calcados na embalagem
externa por meio de materiais de acolchoamento e/ou
absorventes.

Embalagem Externa

Para as embalagens externas, aplicam-se as disposigdes
indicadas a seguir:

C6DIGO NUMERO DA DISPOSICAO APLICAVEL | OBSERVAGOES
6PA1 8.12.1 {1)
6PA2 8.12.13 (2)
6PB1 8.12.2
6PB2 8.12.13
6PC 8.12.8
8001 §.11.4
6PD2 - (3)
6PG1 8.12.9
6PG2 8.12.9

6PH1 e 6PH2 8.12.12 (4)

(1) A tampa removivel, entretanto, pode ser do tipo encaixe e

(2)

(3)

(4) A

pressdo. _ _

Para recipientes cilindricos, a embalagem externa, guando
em pé, deve elevar-se acima do recipiente e seu fecho; se
0 engradado circunda um recipiente periforme e tem
formato compativel, a embalagem externa deve ser equipada
com uma cobertura protetora tipo encaixe e presséo.

0 cesto de vime deve ser adequadamente confeccionado, com
material de boa qualidade, e equipado com uma cobertura
protetora, para evitar dano ao recipiente.

‘embalagem de pldstico rigido deve ser fabricada com
polietileno de alta densidade ou material pléastico
equivalente; a tampa removivel para este tipo de
embalagem pode, contudo, ser do tipo encaixe e pressdo,

8.13- ENSAIOS EXIGIDOS PARA EMBALAGENS

8.13.1 Desempenho e'Ereqﬁéncia dos Ensaios

8.13.

-1 Cada projeto-tipo de embalagem deve

ser ensaiado segundo o

isposto em 8.13 e conforme procedimentos estabelecidos pela
utoridade competente. '
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Antes que gqualquer embalacem seja colocada em uso, sSeu
projeto-tipo deve ter sido aprovado nos ensaios aplicéveis.
Um projeto-tipo de embalagem é definido pelo projeto,
dimensdes, material e espessura, modo de construgio e
acondiclonamento, mas pode incluir diversos tratamentos de

superficie. Inclui teambém embalagens gque diferem dos
projetos-tipo apenas por apresentarem menor altura de

projeto.

A fabrica¢do de embalagens estd sujeita a controle de
gualidade, mediante a execu¢do de ensalos em amostras de
produ¢do a intervalos estabelecidos pela autoridade

competente.

Os ensaios devem, também, ser repetidos apds qualquer
modificagdo que altere o projeto, os materiais ou a forma de
confecgdo de uma embalagenm.

A autoridade competente pode permitir o ensaio seletivo de
embalagens que difiram do projeto-tipo em pegquenos aspectos

como, por exemplo, menor dimensdo das embalagens internas,
ou embalagens internas de menor massa ligquida ou, ainda,
embalagens como tambores, sacos e caixas com pegqguena redugdo
das dimensfes externas.

Quando uma embalagem externa de uma embalagem combinada
tiver sido ensaiada com sucesso com diferentes tipos de
embalagens internas, vadrias dessas diferentes embalagens’
internas podem ser reunidas nessa embalagem externa. Além
disso, desde gque mantido padrdo de desempenhc egquivalente,
sdo admitidas as seguintes variag¢Oes da embalagem interna,
sem necessidade de ensaios adicionais:

a) embalagens internas de dimensdes equivalentes ou menores
podem ser utilizadas, desde que:

(i) tenham projeto similar ao da embalagem interna
- -~ ensaiada (como:forma cilindrica, retangular etc.);

{ii) o material de construgio utilizado {viéro,
pldstico, metal etc.} ofere¢a resisténcia ao
impacto e as forgas de empilhamentce igual ou
superior & da embalagem originalmente ensaiada;

(iii) tenham aberturas iguais ou menores e os fechos
sejam de projeto similar (como: tampa rosgueada,
etc.); ‘

(iv) seja utilizado material de acolchoamento adicional,
para preencher os espagos vazios e evitar movimento
significative das embalagens internas; e

{v) seja mantida a mesma orientagdo das embalagens
internas dentro das embalagens externas, que a
adotada na embalagem ensaiada.

b) um nimero de embalagens internas menor que ¢ empregado
os ensaios, inclusive dos tipos descritos no item (a},
gode ser contido numa embalagem externa desde que seja
ddicionado material de acolchoamento suficiente para
preencher os espa¢os vazios e evitar movimento
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significativo das embalagens internas.

8.13.1.6 Embalagens internas de gualquer tipo, para sélidos ou
liquidos, podem ser colocadas e transportadas numa embalagem
externa, sem gque tenham sido ensaiadas, nas seguintes
condigles:

a) a embalagem externa deve ter sido aprovada no controle de
qualidade, quando ensaiada com embalagens internas
frdgeis (vidro, por exemplo), conforme indicado em
8.13.3, utilizando-se a altura de queda do Grupo de

- Embalagem I; ‘ :

b} a massa bruta total do conjunto das embalagens internas
~ndo deve exceder a metade da massa bruta das embalagens
internas utilizadas no ensaio de queda previsto no item

{a);

c) a espessura do material de acolchoamento entre as
embalagens internags & sntre estas e a face exterior da
embalagem externa, ndo deve ser inferior & adotada na
embalagem originalmente ensaiada. Se o ensaio original
‘tiver sido feito com uma uUnica embalagem interna, a
espessura do material de acolchoamento entre as
embalagens internas ndo deve ser inferior a4 espessura
original do material de acolchoamento entre a embalagem
interna e a face exterior da embalagem externa no ensaio
original. Quando forem utilizadas embalagens internas
menores ou em menor .numero (em comparagdo com as
utilizadas no ensaio de queda), deve ser adicionado

material de acolchoamento suficiente para presnchay o
espa¢os vazios;

d) a embalagem externa deve ser capaz de ser aprovada no
ensaio de empilhamento (ver item 8.13.6), quando vazia. A

massa total de embalagens iddntieas dave cor baceada na
massa combinada das embalagens internas usadas no ensaio
de queda previsto no item (a);

e) embalagens internas contendo liquidos devem ser
completamente envolvidas com material absorvente em
quantidade suficiente para absorver todo o conteddo
liquido.

f) se uma embalagem externa destinada a conter embalagens
internas para liquidos ndo for estangue, ou se for
destinada a conter embalagens internas para sélidos e nio
for a prova de pd, devem ser tomadas medidas para evitar
vazamento do conteddo, com a utilizagdo de um forro
estanque, um saco plistico ou meio igualmente eficaz de
contengdo. '

g} as embalagens devem. ser marcadas, de acordo com o
disposto em 8.15, indicando que foram submetidas aos
ensaios de desempenho relativos ao Grupo de Embalagem I
pPara embalagens combinadas. A massa bruta marcada, em
quilogramas, deve ser a soma da massa da embalagem
externa com a metade da massa da{s) embalagem(ns) inter-
na utilizada no ensaio de queda referido em (a).
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A autoridade competente pode, a qualquer momento, exigir

comprovagdo {(mediante a execugdo dos ensaios indicados nesta

se¢do), de que embalagens produzidas em série, satisfazem as
mesmas exigéncias que projeto-tipo ensaiado.

Se por razdes de seguran¢a for exigido um tratamento ou
revestimento interno, -estes devem manter suas propriedades
protetoras mesmo apds os ensaios.

8.13.2 Preparagdo de Embalagens para o0s Ensaios

g.13.2.1

8.13.2.2

8.13.2.3

O0s ensaios devem ser efetuados em embalagens preparadas como
para o transporte, incluindo embalagens internas a serenm

utilizadas, no caso de embalagens combinadas. Recipientes e
embalagens internas ou unicas devem ser cheios, no minimo,
com NOVENTA E CINCO POR CENTO (95%) de sua capacidade quando
destinados a sélidos, ou com NOVENTA E OITO POR CENTO (98%),
no caso de liquidos. Quando as embalagens internas de uma
embalagem combinada forem projetadas para contetdos ligquidos
e sbélidos, devem ser feitos ensaios separados para cada tipo
de conteddo. As substidncias a serem transportadas nas
embalagens podem ser substituidas por outras, desde que isso
ndo falseie o0s resultados dos ensaios. No caso de sélidos,
quando for utilizado um simulative, este deve ter as mesmas
caracteristicas fisicas (massa, granulometria etc.) gue a
substdncia a ser transportada. Admite-se o uso de cargas
adicionais, como sacos de grdos de chumbo, para obter-se a
massa total, desde gue sejam colocadas de forma a néo
falsear os resultados dos ensaics.

No ensaio de queda para liquidos, quando for utilizado um

simulativo, este deve ter densidade relativa e viscosidade

similares a4s da substédncia a ser transportada. Pode-se
também usar a 4gua como conteldo no ensaio de gueda, desde
que atendidas as disposic¢des constantes do item 8.13.3.4.

Embalagens de papel ou papeldo devem ser condicionadas por,
noe minimo, VINTE E QUATRO HORAS {24h), numa atmosfera con
umidade relativa e temperatura controladas. H& TRES (3}
opgbes para essa atmosfera: a preferida é a com temperatura
de VINTE E TRES GRAUS CELSIUS MAIS OU MENOS DOIS GRAUS
GRAUS CELSIUS ({239 + 2°9C), ou seu egquivalente, DUZENTOS E
NOVENTA E SEIS KELVIN MAIS OU MENOS DOIS KELVIN (296K * 2K),
e CINQUENTA POR CENTO MAIS OU MENOS DOIS POR CENTO (50% ¢
2%) de umidade relativa.

As outras DUAS (2) op¢des sdo: temperatura de VINTE GRAUS
CELSIUS MAIS QU MENOS DOIS GRAUS CELSIUS (ZOOC t 2°c), owu
seu equivalente, DUZENTOS E NOVENTA E TRES KELVIN MAIS OU
MENOS DOIS KELVIN (293K * 2K), e SESSENTA E CINCO POR CENTO
MAIS QU MENOS DOIS POR CENTO (65% % 2%) de umidade relativa;
ou VINTE E SETE GRAUS CELSIUS MAIS OU MENOS DOIS GRAUS
CELSIUS (27°C + 2°C),.ou seu equivalente, TREZENTOS KELVIF
MAIS OU MENOS DOIS KELVIN (300K t 2K), de temperatura e
umidade relativa de SESSENTA E CINCO POR CENTO MAIS OU MENOS
DOIS POR CENTO (65% % 2%). Os valores médios devem situar-se
nessas faixas. Pequenas flutuag¢bes ou limitac¢des dos
étodos de medigdo podem provocar variagbes de mais ou menos
CIINCO POR CENTO (5%) na umidade relativa em medigles
ontuais, sem afetar significativamente o ensaio.
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Barris tipo bujdo, feitos de madeira natural, devem ser

mantidos cheios de 4gua por, no minimo, VINTE E QUATRO HORAS
(24h) antes do ensaio.

Devem ser tomadas medidas para assegurar que o material
plédstico empregado na fabricag¢do de tambores, bombonas e
embalagens compostas de pldstico atendam s condic¢des gerais
e particulares estabelecidas em 8.10.2, 8.12.7.1 e 8.12.7.4.
isto pode ser feito, por exemplo, submetendo-se as amostras
dos recipientes ou embalagens a um ensaio preliminar por um
longo perfodo, como SEIS MESES (6 meses), por exemplo,
durante o qual as amostras devem permanecer cheias das
substincias que deverdo conter e, depois, submetendo-as aos
ensaios aplicdveis, dentre os relacionados nos itens 8.13.3
a 8.13.6. Para substincias que podem provocar quebra por
fadiga ou enfraquecimento de tambores ou bombonas de
pléstico, a amostra, cheia com a substdncia ou com um
simulativo cuja influéncia na fadiga do material pléstico
seja equivalente, deve ser submetida a uma sobrecarga
equivalente A& massa total de embalagens id&nticas que possam
ser empilhadas sobre ela durante o transporte. A altura
minima da pllha que deve ser considerada, incluindo-se a
amostra em teste, é de TRES METROS (3m).

8.13.3 BEnsaio de Queda

8.13.3.1 Nimero de Amostras (por Projetb-tipo e por Fabricante) e

Orientacdo da Queda

Exceto no caso de queda sobre uma superficie, o centro de
gravidade deve estar na vertical do ponto de impacto.
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EM3ALAGENM N2 DE AMOSTRAS ORIENTAGCAO DA QUEDA
POR ENSAIO

-Tambores de A¢o : Primeira queéa (usando-se 3
~-Tambores de Aluminio amostras): a embalagem deve
-Zombonas de Ago . atingir o alvo diagonalmente
-Tambores de Compensado| Seis com O aro cu,se este ndo exis-
-2arris de Madeira (3 para cada tir, com uma costura circu-
-Tambores de Papelédo queda) lar ou numa borda,
—Tambgreg e Bombonas de Segunda queda (usando-se as

Plastico outras 3 amostras):a embalagem
-Embalagens Compostas - deve atingir o alvo com a

com Forma de Tambor parte mais fraca ndo-testada

na primeira queda, por exem-
plo, um fecho ou, para certos

tambores cilindricos, uma
costura longitudinal, soldada,
do corpo do tambor.

-Caixas de Madeira Primeira queda: sobre o fundo.
Natural Segunda gqueda: sobre a face

-Caixas de.Compensado superior.

~Caixas de Madeira Cinco Terceira queda: sobre um dos
Reconstituida {1 para cada lados maiores.

-Caixas de Papeldo gueda) Quarta queda: sobre um dos

-Caixas de Plédstico lados menores.

-Caixras de Ago ou ' Quinta queda: sobre um canto.
Aluminio

-Embalagens Compostas
com Forma de Caixa

Primeira queda: sobre uma face

~8acos de uma Folha com| Trés maior.
uma Costura Lateral {3 quedas por|Segunda gqueda: sobre uma face

saco) estreita.
Terceira gueda: sobre uma ex-
tremidade do saco.

-8acos de uma Folha sem Primeira queda: scbre uma face
Costura Lateral, ou| Trés malor.
. Multifoliado {2 quedas por|Segunda queda: sobre uma ex-
saco) tremidade do saco.
8.13.3.2 Preparagdo Especial de Amostras para © Ensaio

f

0 ensaic de tambores, bombonas e caixas de plastico (itens
8.12.7 e 8.12.12), de embalagens compostas, de material
pldstico (item 8.12.18), e de embalagens combinadas com
embalagens internas de pléstico - com excegdo de sacos e
caixas de poliestireno expandido - deve ser efetuado quando
a temperatura da amostra e seu conteudo tenha sido reduzida
para MENOS DEZOITO GRAUS CELSIUS (-189C), ou seu
equivalente, DUZENTOS E CINQUENTA E CINCO KELVIN (255K}, ou
menos. Quando as amostras forem preparadas deste modo, ©
condicionamento especificado no item 8.13.2.3 pode ser
dispensado. Conteudos liquidos devem ser mantidos liguidos
durante o ensaio. Se for necessédrio, adicionar

O nticongelante.
\



8.13.3.3 Alvo

0 alvo deve ser uma superficie rigida, ndo-resiliente, plana
e horizontal.

8.13.3.4 Altura de Queda

Se o ensaio for realizado com a embalagem contendo o sélido
ou o liquido a ser transportado, ou com simulativo
essencialmente com as mesmas caracteristicas fisicas, a

altura de queda’ deve ser:

- Grupo de Embalagem I: UM METRO B OITO DECIMOS (1,8m);
- Grupo de Embalagem IT: UM METRO £ DOIS DBCIMOS (1,2m};
- Grupo de Embalagem III: QITO DECIMOS DE METRO (0,8m).

Se o ensaio de embalagens para liquidos for afetuado com
Agua e no caso de:

- a) a substdncia a ser transportada ter densidade relativa
ndo-superior a UM E DOIS DECIMOS (1,2), a altura de queda
deve ser:

- Grupo dé Embalagem I: UM METRO E OITO DECIMOS (1,8m;)
. - Grupo de Embalagem II: UM METRO E DOIS DECIMOS (1,2m);
f - Grupo de Embalagem III: OITO DECIMOS DE METRO (0,8m).

b) a substdncia a ser transpartada ter densidade relativa
superior a UM B DOIS DECIMOS (1,2), a altura de queda
deve ser calculada com base em sua densidade relativa "d"
arredondada para primeira decimal, utilizando as

- seguintes férmulas: -

~ Grupo de Embalagem I: d x UM METRO E CINCO DECIMOS (1,5m);

- Grupo de Embalagem II: d x UM METRO (1,0m};

- Grupo de Embalagem III: 4 x SESSENTA E SETE CENTESIMOS
DE METRO (0,67m).

8.13.3.5 Critérios de Aprovagdo

8.13.3.5.1 Cada embalagem contendo liquido deve ser estandque quando
' tiver sido atingido o equilibrio entre as pressdes interna
g externa, exceto no caso de embalagens internas de
embalagens combinadas, quando nio serd necessario que as

pressdes sejam equalizadas. '

8.13.3.5.2 Quando uma embalagem para sélidos for submetida a um en-

: saio de gqueda e sua face superior atingir o alvo, a amostra
serd aprovada se todo ¢ contetdo for retido pela embalagem
interna ou pelo recipiente interno (por exemplo, um saco de
plédstico), mesmo que seu fecho ndo permane¢a & prova de pé.

8.13.3.5.3 A embalagem, ou a embalagem externa de uma embalagem
: composta ou combinada, ndo deve apresentar dgqualquer dano
capaz de afetar a seguranga durante o transporte. N&o deve

haver vazamento do conteddo da embalagem interna ou do

%ﬁ reci@;&e interno,
) I
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8.13.3.5.4 A camada mails externa de um SACO ou a emhalagem externa

8.13.3.5.5

8.13.3.5.6

8.13.4
8.13.4.1

8.13.4.2

V%

8.13.4.3

8.13.4.4

8.13.4.5

8.13.4.6

ndo deve apresentar qualquer defeito capaz de afetar a
seguran¢a durante o transporte.

Se nado ocorrer vazamento posterior, uma pequena descaroca
através do fecho, no momentoc do impacto, ndc é considerada
falha da embalagem.

Em embalagens para produtos da Classe 1 n3o ¢ admissivel
qualguer ruptura que possa permitir vazamento de substéncias
explosivas soltas ou de artigos explosivos da embalagem

externa.

Ensaio de Estanqueidade

Este aencaio deve sar efstuade am todes os projetos-tipo de
embalagens destinadas a conter liquidos, exceto as
embalagens internas de embalagens combinadas (ver 8.13.1.6).

Nimero de Amostras

Deve ser realizado em trés amostras por projeto-tipo e por
fabricante.

Prepa:aqéo Especial das Amostras para o Ensaio

Quandoe a embalagem dispuser de fecho c¢om dispositiveo de
ventilagdo, o orificio deverd ser lacrado ou o fecho
substituido por outro similar, sem ventilagdo.

Método de Ensaio e Pressdo a ser Aplicada

Para ensaio do projeto-tipo, as embalagens, inc¢luindo seus
fechos, devem ser mantidas submersas em dgua enquanto &
aplicada uma pressdo interna de ar. O método de submersdo
nido deve afetar os resultados do ensaio. Podem ser
empregados outros métodos, desde que igualmente efetivos.

A pressdo de ar (manométrica) minima a ser aplicada é:

GRUPO DE GRUPO DE GRUPO DE
EMBALAGEM I EMBALAGEM I1 EMBALAGEM III
> 30kPa > 20kPa > 20kPa

Para o ensaio de estanqueidade previsto nas condig¢des
gerais, item 8.10.11 deste Anexo, as embalagens ndo precisam
estar equipadas com seus préprios fechos. Toda embalagem

"deve ser ensaiada na forma especificada em 8.13.4.4.

Critério de Aprovagao

A amostra, ou a embalacem, serd considerada aprovada se néo
Qszentar gualgquer vazamento
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8.13.5 Ensaio de Pressdo (Hidrdulica) Interna

8.13.5.1

8.13.5.2

8.13.5.3

8.13.5.4

Embalagens a Serem Submetidas a Bnsaio

Este ensaio é aplicdvel a todas as embalagens de metal ou
pldstico e embalagens compostas destinadas a liquidos.
Exceto no caso de transporte aéreo, este ensaio ndo ¢
exigivel para embalagens internas de embalagens combinadas

(ver 8.13,1.6).
Nimero de Amostras

Devem ser ensaiadas TRES (3) amostras por projeto-tipo e por
fabricante.

Preparagdo Bspecial das Embalagens para ¢ Ensaio

Embalagens com fecho com dispositivo de ventilagdo devem ter
0 orificio de ventilagdo lacrado ou o fecho substituido por
outro similar, sem dispositivo de ventilagfo.

Método de Ensaio e Pressdo a ser Aplicada

As embalagens metélicas e as embalagens ‘compostas (vidro,

porcelana ou cevdmiad), inaluinds ceuc fechog, devem Ser
submetidas & pressdo de ensaio por CINCO MINUTOS (Smin); as
embalagens de pldstico e as embalagens compostas (material
plédstico), incluindo seus fechos, devem ser submetidas a

pressdo de ensaio por TRINTA MINUTOS (30min). Esta pressdo é

a que deve constar da marcac¢do prevista em 8.15.1 (4). A
maneira pela qual as embalagens sdo suportadas durante o

ensaio ndo deve afetar os resultados, A pressdo de ensaio
deve ser aplicada continua e uniformemente e deve ser
mantida constante durante o periodo especificado.

A pressfo hidrdulica (manométrica) aplicada, determinada
por um dos métodos a seguir, deve ser:

a) ndo~inferior a pressdo manométrica total medida na
embalagem {(ou seja, a pressido de vapor do conteldo mais a
pressdoc parcial do ar, ou outros gases inertes, menos CEM
QUILOPASCAIS (100kPa)), a CINQUENTA E CINCO GRAUS CELSIUS
(55°C), ou seu equivalente, TREZENTOS E VINTE E OITO
KELVIN (328K), multiplicada por um fator de seguranc¢a de
UM E CINCO DECIMOS (1,5); esta pressdo manométrica total
deve ser determinada com base no maximo grau de
enchimento, conforme especificado no item 8.10.4., e &
temperatura de enchimento de QUINZE GRAUS CELSIUS (15°¢),
?; ;ir equivalente, DUZENTOS E OQITENTA E QITO KELVIN

88K); ‘

b) ndo-inferior a UMA E SETENTA E CINCO CENTESIMOS (1,75)
vez a pressdo de vapor da substincia a ser transportada,
a CINQUENTA GRAUS CELSIUS (50°C), ou seu eguivalente,
TREZENTOS E VINTE E TRES KELVIN (323K}, menos CEM
QUILOPASCAIS (100kPa), mas nio-inferior a CEM
QUILOPASCAIS (100kPa); . |

ndo-inferior a UMA E CINCO DECIMOS (1,5) vez a pressdo de
vapor da substéncia a ser transportada, a CINQUENTA E
NCO GRAUS CELSIUS (55°C), ou seu equivalente, TREZENTOS
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E VINTE E OITO KELVIN (328K), menos CEM QUILOPASCAIS
(100kPa), mas ndo-inferior a CEM QUILOPASCAIS {100kPa),

8§.13.5.5 Além disso, as embalagens destinadas a produtos do Grupo de
Empalacem I devem ser ensaiadas a uma pressdo minima de

DUZENTOS E CINQUENTA QUILOPASCAIS (250kPa) (manométrica) por
um periodo de CINCO (5) ou TRINTA MINUTOS (30min), conforme
o material de que for feita a embalagem.

8.13,5.6 B possivel que as disposigdes constantes no item 8.13.5.4
ndo satisfacam as exigéncias particulares do transporte
‘aéreo, especialmente as referentes &s prescrig¢fes minimas de

engaio.

8.13.5.7 Critério de Aprovacio

A embalagem serd considerada aprovada se ndo apresentar
gualquer vazamento.

8.13.6 Ensaio de Empilhamento

Exceto os sacos, todos os projetos-tipo das demais embalagens devem
ser submetidos a este ensaio. :

§.13.6.1 Nimero de Amostras

Devem ser ensaiadas TRES (3) amostras por projeto-tipo e por
fabricante.

8.13.6.2 Método de Ensaio

A amostra deve ser submetida a uma forga, aplicada em sua

face superior, egquivalente ac peso total de embalagens

’ idénticas que possam ser empilhadas sobre ela durante o

\§’ transporte. Quando o conteido da amostra for um simulativo

liquido com densidade relativa diferente da do liquido a ser

transportado, a forga deve ser calculada com relag¢do a este

diltimo. A altura minima da pilha, incluinde a amostra, deve

ser de TRES METROS (3m). O tempo da aplicag8o da carga deve

ser de VINTE E QUATRO HORAS (24h), exceto no caso de

tambores e bombonas de plastico e de embalagens compostas,

dos tipos 6HH1 e 6HH2, destinados a conter ligquidos, que

devem ser submetidos a ensaio por um periodc de VIRTE E OITO

(28) dias, a uma temperatura ndo-inferior a QUARENTA GRAUS

CELSIUS {40°C), ou seu equivalente, TREZENTOS E TREZE KELVIN
(313K). .

8.13.6.3 Critérios de Aprovagio
Kenhuma amostra deve apresentar vazamento.

Em embalagens compostas ou combinadas, ndo deve haver
vazamento da substincia contida na embalagem ou recipiente
interno.

Ngnhuma amostra deve apresentar gqualquer deterioragdc que
possa afetar adversamente a seguran¢a do transporte, ou
qualquer deforma¢do capaz de reduzir sua resisténcia ov
provocar instabilidade da pilha de embalagens.
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Nos casos (como os ensaios dirigidos de tambores e bomhonas)
em que a estabilidade da pilha é avaliada apds o término do

ensaio, considera-se a pilha estdvel quando DUAS (2)
embalagens do mesmo tipo, cheias, colocadas sohre cada
amostra, mantiverem suas posig¢les por UMA HORA (1h).

Embalagens plasticas devem ser resfriadas até atingir a
temperatura ambiente antes da avaliagio.

8.13.7 Ensaio de Tanoaria para Barris de Madeira, Tipo Bujdo

8.13.7.1 Nimero de Amostras .~
UM (1) barril.

8.13.7.2 Método de Ensaio

0 ensaio consiste na remogdo de todos os aros acima do hojo
de um harril vazie ¢om, no minimo, DOIS DIAS {2d) de
condicionamento.

8.13.7.3 Critério de Aprovacao;

0 bharril serd considerado aprovado se o didmetro da segédo
transversal da sua parte superior nad¢ sofrer um aumento

\W{ superior a DEZ POR CENTO (10%).

8.14. ENSAIO DE ESTANQUEIDADE PARA AEROSSOIS E PEQUENOS RECIPIENTES
PARA GAS '

8.14.1 Cada recipiente deve ser submetido a um ensaio_realizado num
banho de &dgua quente; a temperatura da dgua e a duragdo do ensaio
devem ser tais que a pressfo interna atinja agquela que seria obtida a
CINQUENTA GRAUS CELSIUS (50°C), ou seu equivalente, TREZENTOS E VINTE
E TRES KELVIN (323K)). Se o contelido é sensivel ao calor, ou se o
recipiente é feito de material pldstico que amolece a temperatura de
ensaio, a temperatura do banho deve ficar entre VINTE GRAUS CELSIUS
{20°C), ou seu equivalented DUZERTOS E NOVENTA E TRES KELVIN (293K}, e
TRINTA GRAUS CELSIUS (30%C), ou seu equivalente, TREZENTOS E TRES
KELVIN (303K), mas, adicionalmente, a cada DOIS MIL (2.000)}
‘recipientes, UM (1) deve ser ensaiado & temperatura mais elevada.

8.14.2 N&o deve ocorrer gualquer vazamento; s6 é aceitdvel deformagdo
-permanente de recipientes plésticos gque podem sofrer deformagido por
amolecimento.

8.15 MARCAGAO

8.15.1 A marcagd@o indica que a embalagem corresponde a um projeto-
tipo aprovado nos ensaios prescritos e que foram observadas todas as
exlgéncias estabelecidas neste Capitulo, relativamente & fabricacido,
mas ndo ao uso da embalagem. Assim, a marcac¢do ndo garante,
necessariamente, que a embalagem possa ser utilizada para uma
substdncia qualquer: em geral, o tipo de embalagem (por exemplo:
tambo; de ago), sua capacidade e/ou massa maxima e gualquer exigéncia
espqcial s8o especificadas para cada substdncia nas regulamentagdes
lgtivas a cada modo de transporte.
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8.15.2 A marcagdo visa a auxiliar fabricantes, recondicionadores,
usudrios de empalagens, transportadores e autoridades. No caso de uma
nova emhalagem, a marca¢fio original é um meio para o fabricante
identificar seu tipo-e para indicar gue os padrdes de desempenho foram
atendidos,

8.15.3 A marca¢do nem sempre fornece detalhes completos sobre niveis
de ensalo, etc. e estes podem ser fornecidos, ror exemplo, mediante um
certificado de homologagdo, relatérios de ensaios ou registros de

empalagens ensaiadas com 8xito. Uma embalagem marcada com X ou Y, por
exemplo, pode ser usada para produtos alocados a um grupo de embalacem
de menor risco, considerando-se o valor mAximo admissivel para a

densidade relativa (magssa especifica) determinado, levando-se em conta

o fator 1,5 ou 2,25 indicado nas exigéncias para ensalos de embalagenm,
no item 8.13. Assim, uma embalagem homologada para produtos do

Grupo I, com densidade relativa de UM E DOIS DECIMOS (1,2), pode ser
usada para produtos do Grupc II, com densidade relativa de UM E QITO
DECIMOS (1,8), ou para produtos do Grupo III, com densidade relativa
de DOIS E SETE DECIMOS (2,7), desde que, com o produto de densidade
mais elevada, sejam atendidos todos os critérios de desempenho.

8.15.4 Qualguer embhalagem destinada ao uso prescrito nestas
disposicbes deve portar marca durdvel, legivel e de dimensdes que a
tornem visivel, contendo, em seqlidncia, as seguintes indicagdes:

a) o simbolo das Nag¢Ges Unidas para embalagens

®

Este simbolo ndoc deve ser empregado com qualguer propdsito gque ndo
seja o de certificar qgue uma embalagem atende ao disposto neste
Capitulo. Para embalagens metdlicas em que a marca é gravada enm
relevo, admite-se a aplica¢do das letras maivsculas "UN", como

simbolo.

p) o nimero de cédigo que designa o tipo de embalagem, de
acordo com o item §.11;

c¢) um coddigo em duas partes:

(i) uma letra indicando os grupos de embalagem para os
guais o proieto-tipo foi homologado:

¥ para os Grupos de Embalagem I, II e III;
Y para 0s Grupos de Embalagem I1 e III;
Z somente para o Grupo de Embalagem III;

{ii) - a densidade relativa, arredondada para a primeira
decimal, para a qual o projeto-tipo fol ensaiado,
no caso de embalagens destinadas a liguidos gque
disvensem embalacens internas (informagic gque pode
ser dispensada se a densidade relativa ndo exceder
UM E DOIS DECIMOS (1,2)}); ou
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- A massa bruta maxima, em quilogramas, guando se
tratar de embalagens destinadas a conter sdélidos
ou emhbalagens internas;

d) uma das seouintes informagdes:

- a letra "S", indicando que a embhalagem se destina a
conter sélidos ou embalagens internas; ou

- para embalagens destinadas a liquidos, a pressdo de
ensaio, em kPa, arredondada para o muiltiplo de DEZ
QUILOPASCAIS (10kPa) mais préximo, para a qual a
emhalagem tenha Sido aprovada;

e) os ultimos dois digitos do ano de fabricagdo da
embalagem. Para embalagens dos tipos 1H e 3H, é exigida,
também, a marcacdo do més de fabricagdo, a qual pode ser
colocada em local distinto das demais; um método adequado
para esta Ultima indicagdo é:

f) o Pafs que autoriza a aposigfo da marca, indicado pela
sigla utilizada, no tréfego internacional, por veiculos

motorizados;

g) o nome do fabricante ou outra identificagdo da embalagem
especificada pela autoridade competente.

8.15.5 Qualquer embalagem reutilizdvel, passivel de sofrer recondi-
cionamento que possa apagar a marcacdo, deve ter as indicagdes
especificadas nas letras "a" a "e" do item 8.15.4, apostas de maneira
indelével, para que resistam ao processo de recondicionamento.

8.15.6 A marcagdo deve ser aplicada na seqiiéncia indicada no
item 8.15.4; ver exemplos na tabela a seguir. Qualquer marca
adicional, autorizada por autoridade competente, deve permitir a

correta identifw 735 vArias partes da marcacdo referidas em
8.15.4.
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jua}

YEMPLOS DE MARCAGCAC PARA EMBALAGENS NOVAS

CEDIGO POR TIPO DE EMBALAGEM

CAIXA DE
PAPELZO

TAMBOR DE

ACO PARA
LiQUIDOS

TAMBOR DE
ACO  PARA
SALIDOS
OU EMBALA-
GENS INTERNAS

CARIXA DE
PLASTICO COM
ESPECIFICAGAO

EQUIVALENTE

SiMBOLO ONU
(a}

®

®

®

¥

TIPO DE
EMBALAGEM (b)

4G

1Al

1Aa2

4 HW

GRUPO DE
EMBALAGEM (c)

MASSA BRUTA (c)

145

150

136

CONTEUDO: S&LI-
DOS OU EMBALA-
GENS INTERNAS(d)

DENSIDADE (¢)

1,4

PRESSAO DE
ENSAIO (d)

150

ANO DE
FABRICAGAO (e)

92

92

92

92

'SIGLA DO
PALIS  (f)

NL

NL

NL

NL

NOME DO
FABRICANTE {(g)

VLEZ23

VL824

VL825

VL826

CODIGO COMPLETO

®

®

®

®

4G/Y145/ 1A1/Y1,4/ [1A2/Y150/ £HEW/Y136/
5/92 150/92 S/62 §/92
; ?L/VLBZB NL/VL8Z24 NL/VL825 NL/VL826

g Il
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0 recondicionamento de uma embalagem, o recondicionador

car-1ine, em seqidncia e em caracteres duraveis, as seguintes

o0 Pais em que foi efetuado o recondicionamento, indicado
pela sigla wutilizada, no trdfego internacional, por
veiculeos motorizados;

o nome ou o0 simbolo autorizado do recondicionador;

0 ano de recondicionamentq; a letra "R"; e, para
embalagens aprovadas no ensaio de estanqueidade prescrito
no item 8.13.4, a letra "L".

marcas referidas em 8.15,7 devem ser aplicadas préximas
especificada em 8.15.4 e podem substituir as

EXEMPLOS DE MARCAGAO PARA EMBALAGENS RECONDICIONADAS

EXEMPLO 1 2 : 3

C6DIGO ORIGINAL
DA EMBALAGEM ' ‘

1A1/Y1,4/ 1A1/Y1,4/ 1A2/Y150/
150/86/ 150/86/ S/86/USA/
NL/VL824 NL/VL824 ABC PACK

CéDIGO DO PAiS(h) NL NL USA

.NOME DO RECONDI- RB RB RB
CIONADOR (1)

ANO (3) 92RL 92RL 92R

C6DIGO COMPLETO (::) (::) (::)'

1A1/¥1,4/ 1A1/Y1,4/ 1A2/¥150/
150/86 150/86 S/86
NL/RB/92RL| NL/VL824 |USA/ABC PACK
NL/RB/92RL |USA/RB/92R

NOTA: As marcas exemplificadas em 8.15.6 e 8.15.7 podem ser aplicadas

em uma unica ou miltiplas linhas, desde gque respeitada a
seqliéncia correta, //

y





