- 429 -

9.1 Disposiciones generales aplicables a todos los tipos de
RIG '

9.1.1 Ambito de aplicacidn

9.1.1.1 Las disposiciones de este capitulc se aplican a los
RIG que se destinen al transporte de ciertas mercancias peli-
grosas, particularmente las incluidas en los grupos de embala-

je II y III. En ellas se prescriben normas gpnerales relativas
al transporte multimodal.

9.1.1.2 Excepcionalmente, las autoridades competentes podréan
considerar la aprobacidén de RIG y elementos de servicio que
no se ajusten estrictamente a las prescripciones que aqui se
formulan, pero que constituyan opciones aceptables. Podrén
aprobar la utilizacidn de otros tipos de recipiente que, por
lo menos, ofrezcan las mismas condiciones de seguridad en
cuanto a compatibilidad con las propiedades de las sustancias
que .se hayan de .transportar, e igual ¢ superior resistencia
a los chogues, las cargas y el fuego.

9.1.1.3 E1 9.1 se refiere a todos los tipos de RIG, y en los
que siguen a éste se incluyen las prescripciones espec1ales
para cada uno de los RIG.

9.1.1.4 La construccidn, los elementos, las pruebas, el mar-
cado y la utilizacidén de los RIG deben haber sido aceptados

por las autoridades competentes del pais en gue tales RIG sean
aprobados..

‘3.1.2 Definiciones y clave de designacidn
9.1.2.1 Definicién.

Los "recipientes intermedios para graneles" (RIG) -en
inglés conocidos como "Intermediate Bulk Containers" {(I1BC)-

son empaques portatiles rigidos, semirrigidos o flexibles,

distintos de los que se especifican en el capitulo VIII, ¥y
gue:

a) tienen una capacidad no superior a TRES METROS
CUBICOS (3,0 m3)

b} estan proygctados para la manipulacidédn mecénica,

&
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c) pueden resistir los esfuerzos que se producen duran-
=

- zs oparaciones de manipulacidn y transporte, con arreglo
= lzs poruebas a que se los someta.

RI

¢,1.2.2.% Esta clave estaré constituida por dos cifras ara-
o tal como se indica en a), seguidas de una o més letras

mayisculas, tal como se indica en b); seguidas éstas, cuando
se especifique el recipiente en un determinado pdarrafo, de
otra cifra ardbiga representativa de la categoria de RIG:

a) L i f 1i 1 i :
Sustancias sbOlidas descargadas
Tipo por gravedad | a una presién | Liquidos
de mads de DIEZ
KILOPASCALES
(10 kPa)
rigido 11 21 31
semirrigido 12 . 22 32
flexible 13 - -~
b) Pac r
letras:
A, Acero (dé todos los tipos y tratamientos superfi-
ciales)
B, Aluminio
C. Madera Natural
D, Madera contrachapada
F. Madera reconstituida
G." " Carton
H. Pléastico
L. Materias textiles
M. Papel, multipliego
N. Metal (excepto el acero y el aluminio)
9.1.2.2.2

mayusculas en caracteres latinos,

Para los RIG compuestos se utilizardn dos letras
gque se colocaran consecu-

tivamente en el segundo lugar de la clave. La primera indicara
el material de gue esté construido el recipiente interior del
RIG, y la segundaj el]del embalaje exterior de éste.

/

!



- 431 -

CUADRQ 9.1

Material Categoria Cédigo
Metal:
A = Acero Para g6lidos; cargados o dese
cargados por gravedad 11A
Para s6lidos; cargades o
descargados a presion 21A
Para liquidos 3w
B - Aluminio Para s61idos: cargados o des~
cargados por gravedad 118
".para .s61idos; cargades o
descargados. 8 presién 218
Para liquidos 31
H - Otros Para sblidos; cargados o des-
cargados por gravedad 11N
Para sdlidos; cargades o
descargac‘os a presién 21N
Para liguidos 31N
Flexible:
H = Pléstico Pléstico tejido, sin forre o
revestiniento 1341
Pléstico tejido. revestido 13H2
Plhstico tejido, con forro 1343
Plistico tejido, revestido y
con forro 13H4
Cm ‘Palficule pléstica 13HS
L - Textil sin forro o revestimiento 131
Revestido 1312
Con forro 13L3
Revestido y con forro 13L4
H - Papel Papel, multipliego 13M1
: Papel, multipliego, resistents
al agua 13M2
H - Pl&stico Rigido Para sdlidos; cargados o des-
. cargados por gravedad, con
elementos astructurales 1141
Para s4l1idos: cargados o des~
cargades por gravedad: auto-
portante 1142
Para sblidos: cargados o des-
cargados a presién, con ele-
mentos estructurales 2181
Para sb6lidos: cargadoz © des-
cargados a presidn, sutopor-
. tante 2182
Para liquidos: con elementos
estructurales 31H1
Para liquidos: sutoportante 31H2
H-RI1G compuesto con recipiente
interno de pléstico (*)
- Plagtico rigide Para sblidos cargados o dec-
cargados por gravedad 11HZ1
Para sélidos cargedos © des- '
cargados & presién 21HZ1
\Para -1jquidos 31Hz21

continda



siigrizz flexlblae para sélidos cargados o des-
cargados por gravedad 11Hz2
Para sbdlidos cargados o des-
cargados a presidn 21422
pPara liquides ' 31HZ2

gerariin para sbélides; cargados o des-
i cargados por gravedad 116

T - Madera natural Para sblides: cargados o des-
cargados por gravedad: con fo-

rro interne 11¢
9 - raders contrachapada Para s01idos; cargados o dess
cargados por gravedad; con fo-

rro ilhterne . © 11D

F - Madera reconstituida Para sélidos: cargados o des-

cargados por gravedad; con fo-
rre interno 11F

(*) La letra Z debe ser sustituida por otra letra mayiscula
de acuerdo a la naturaleza del material empleado en la fa-
bricacién del armazdn externo.

9.1.3 Dpisposiciones relativas a la construccion

9.1.3.1 Los RIG deberan ser resistentes al deterioro que pue-
de causar el medio ambiente exterior, o estar adecuadamente
protegidos de éste.

9.1.3.2 La construccién y los cierres de los RIG deben ser
tales que no pueda producirse ninguna fuga o perdida del con-
tenido en las condiciones normales de transporte.

9.1.3.3 Los RIG y sus cierres se fabricarédn con materiales
que sean compatibles con el contenido, © estardn protegidos
interiormente, de modo gue estos materiales no puedan:

-

a)y = ser atacados por el contenido de manera que su uti-
lizacidn resulte peligrosa:

b) provocar una reaccidn o descomposicidn del contenido
©, debido al contacto del contenido con el recipiente, formar
compuestos perjudiciales o peligrosos.

9.1.3.4 En el supuesto de que se utilicen juntas, éstas debe-
rédn fabricarse con materlqles gue no puedan ser atacados por
las sustancias que se trahsporten en el RIG.

9.1.3.5 Todos los elementos de servicio estardn colocados o
protegidos de manera que se reduzca al minimo el riesgo de
escape del contenido en el caso de gpe se produzca algin dete-
rioro durante las operaciones.dg|ma®dipulacién y transporte.
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9.1.3.6 Los RIG, sus dispositivos de sujecidn y sus elementos
de servicio y estructurales serdn proyectados de manera que
resistan, sin pérdidas de contenido, la presidén interna de
éste y los esfuerzos resultantes de las opera-ciones normales
de manipulacién y transporte. Los RIG que tengan que estibarse
‘en pilas estarén proyectados para este fin. Todos los elemen-
tos de los dispositivos de izado y de sujecidn tendrén resis-
tencia suficiente 'para que no sufran grave deformacién ni
desperfecto en las condiciones normales de manipulacién y
transporte, y estarén emplazados de manera que no se produzcan
esfuerzos excesivos en ninguna parte del RIG.

9.1.3.7 Cuando el RIG consista en un cuerpo aldjado en un
bastidor, deberd estar construido de manera que:

a) el cuerpo no sufra aplastamiento ni roces contra el bas-
tidor hasta el punto de que aquél resulte deteriorado,

b) el cuerpo permanezca dentro del bastidor en todo moménto,
Y | ' C

c) los elementos del equipo vayan sujetos de modo que no
sufran deterioros en el caso de que los acoplamientos

entre el cuerpo y el bastidor permitan expansidn o des-
plazamiento relativoes.

9.1.3.8 Si el recipiente estéd provisto de una wvalvula de
‘descarga por la parte inferior, esa valvula deberé poder man-
tenerse en la posicién de cierre en condiciones de seguridad,
"y todo el dispositivo de descarga estaré& debidamente protegi-
do, para que no resulte dafiado.

Las vélvulas con cierre de palanca irédn provistas de algin
mecanismo de seguridad que impida que se abran accidentalmen-
te, y la posicién de apertura o cierre seré perfectamente
. £f8cil de distinguir. En los RIG destinados al transporte de
liquidos, el orificio de salida también deberd tener un segun-
do mecanismo de cierre, por ejemplo una brida ciega o un dis-
positivo equivalente.

9.1.3.9 Todos los RIG deber&n superar las.correspondientes
pruebas de resistencia.

9.1.4 Pruebas v certificacién

9.1.4.1 Control de Calidad

9.1.4.1.1 Los RIG deber&n ser proyectados, fabricados y some-
tidos a prueba con arreglo a un programa de control de calidad

que satisfaga los gequisitos de las autoridades competentes,
a fin de garantizamn que todos y cada uno de ellos cumplan con

\§
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crzscripciones del presente capitulo.
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Z.1.4.2.01 Antes de que se comience a utilizar un RIG, el
~ocdelzs correspondiente tendrd que haber superado diversas
—rvakbzs. Un modelo de RIG queda definido por su disefio, dimen-
sicnes, material y espesor, forma de construccidén y medios de
llenado y descarga, pero podrd presentar variantes en cuanto
=]l tratamiento de superficie. En ese modelo quedarén compren-
Zidos igualmente los RIG que sélo difieran de él1 por ser de
Zirensiones exteriores mads reducidas.

2.1.4.2.2 Las pruebas se llevardn a cabo con RIG ya prepara-
dos para el transporte. Los RIG se llenardn en la forma indi-
cada en los parrafos pertinentes.

Las sustancias que hayan de transportarse en ellos podrén
sustituirse por otras, salvo que tal sustitucién suponga
desvirtuar los resultados de las pruebas.

Zn el caso de sustancias sdlidas, si se emplea una sustancia
de sustitucidn, ésta deberé tener las mismas caracteristicas
fisicas (masa, tamaiio de grano, etc.) gque la sustancia que se
ha de transportar. Se permitira utilizar cargas adicionales,
tales como sacos de granalla de plomo, para obtener la masa
total exigida para el bulto, a condicién de que tales cargas

se coloqguen de modo que no influyan en el resultado de 1la
prueba.

9.1.4.2.3 En las pruebas de caida para liquidos, la sustancia
sustitutiva debera ser de densidad relativa y viscosidad simi-
lares a las de la sustancia que se ha de transportar. En tales

pruebas podréd emplearse también el agua, con las condiciones
siguientes:

“a). ' cuando la densidad relativa de las sustancias que
ce han de transportar no sea superior a UNO CON DOS DECIMAS
(1,2}, la altura de caida serd la indicada en los parrafos co-
rrespondientes a los diversos tipos de RIG;

2) cuando la densidad relativa de las sustancias que
se han de transportar sea superior a UNO CON DOS DECIMAS
(1,2), la altura de caida sera la indicada en los parrafos
correspondientes a 1os diversos tipos de RIG, multiplicada por
2l cociente que resulte de dividir por UNO CON DOS DECIMAS
(1,2) la densidad relativa de la sustancia gue se ha de trans-
bortar, redondeando la cifra al primer decimal, es decir:

densidad relstiva

q/ 1,2

V) !

x altu de calda especificada
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9.1.4.2.4 Todos los RIG que se destinen a contener liquidos
serdn sometidos a la prueba de estanqueidad prescrita en los
parrafos correspondientes a los diversos tipos de RIG:

a) antes de utilizarlos poxr primera vez para el
transporte, ' '

b) tras cualguier reacondicionamiento de que hayan sido
objeto, antes de que se los utilice de nuevo en el transporte.

9.1.4,2.5 Las autoridades competentes podran exigir en cual-
quier momento que se les demuestre, mediante las pruebas pres-

critas en el presente capitulo, que los RIG satisfacen los
requisitos relativos a las pruebas de modelo.

9.1.4.3 Certificacién

9.1.4.3.1 Con respecto a cada modelo de RIG, se extender& un
certificado en el que se declare que el modelo, incluidos sus

elementos, satisface las prescripciones relativas a las prue-
bas. '

9.1.4.3.2 El informe relativo a las pruebas incluira los
resultados de éstas, asi como una identificacién del modelo
asignada por las autoridades competentes, y tendrd validez
para los RIG que correspondan al modelo de que se trate.

9.1.5 Marcado

" 9.,1.5.1 Marcado principal. Todo RIG que se fabrigue y haya
de ser utilizado de conformidad con las presentes disposi-
ciones del Acuerdo Sectorial y sus Anexos deberd llevar marcas
duraderas y fécilmente legibles conteniendo en secuencia las
siguientes indicaciones: -

a) El simbolo de
embalaje de
las Naciones
Unidas:

En el caso de los RIG met&licos con marcas en relieve o

embutidas, podran utilizarse las letras mayisculas "UN" en vez
del simbolo.

b) El numero clave que designa el tipo de RIG con arre-
glo al inciso 9.1.2.2.1

c) Una letra mayuscula que representa el grupo © grupos
de embalaje para lofq a sido aprobado el modelo de que se

\
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para los grupos II y III
7, Unicameghte para el grupo III

£) =l mes y afo (las dos ultimas cifras) de fabricacién

=) =1 estado gque autorizd la asignacidn de la marca,
~mdiecindolo mediante la senial distintiva de los vehiculos de
~otor en el tradfico internacional.

) =1 nombre o simbolo del fabricante y otra identi-
Ziczcidn del RIG que especifiquen las autoridades competentes.

g) La carga de la prueba de apilamiento, en kg. En el

—caso de los RIG no proyectados para el apilamiento debera
Zigurar CERO ("0").

n) La masa bruta maxima admisible o, en el caso de los
RIG flexibles, la carga méxima admisible, en kg.

£1 marcado principal arriba descrito deberd aplicarse en el
aismo orden en que figuran los parrafos precedentes. El marca-
do que se prescribe con arreglo al inciso 9.1.5.2 y cualquier
otro marcado que autorice una autoridad competente deberan

permitir, en todo caso, la correcta identificacidn de los ele-
mentos de la marca. _ -

Zjemplos de marcas en distintos tipos de RIG conforme a los
parrafos a) a h) precedentes:
11A/Y/02 89/
Uy NL/Mulder 007/
n 5500/1500

En un RIG metdlico para sustancias solidas que se

descarguen por gravedad, y construido en acero/pa-
ra.los grupos de embalaje 1I y 111/ fabricado en febrero de
1389/autorizado por los Paises Bajos/fabricado por Mulder y
de un modelo al gue le han asignado las autoridades competen-
tes el numero de serie 007/carga de la prueba de apilamiento
en kg [CINCO MIL QUINIENTOS KILOGRAMOS (5500 kg)}/masa bruta
maxima admisible en kg [MIL QUINIENTOS KILOGRAMOS (1500 kg)].

13H3/2/03 89/

u F/Meunier 1713/
N 0/1500 .
En un RIG flexible para sustancias sdlidas que se
descarguen por gravedad, y-hecho de tejido de pla-
stico, '

con forro interigr. No proyectado para el apilamiento.
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31H1/Y/04 89/
GB/9009/
10800/1200

En un RIG de pléastico rlgido para liquidos, con
elementos estructurales que resisten la carga re-
sultante del apilamiento.

31HA1/Y/05 89/ -
D/Muller/1683/
10800/1200

T

En un RIG compuesto para liquidos, con un reci-

piente interior de pléstico rigido y un recipiente
exterlor de acero. .

9.1.5.2 Marcado adicional. Véanse las prescripciones especia-

les que figuran en 9.2.9, 9.3.7, 9.4.10, 9.5.10, 9.6.7 v 9.-
7.7.

9.1.5.3 Conformidad con el modelo. El marcado indica que los
RIG corresponden a un modelo que ha superado las pruebas, y
que se han cumplido las prescripciones a que se hace referen-
cia en el certificado.

9.1.6 Di5pQsiQiQnes_zglaxizaa_a_la_utilizagign

9.1.6.1 Antes de cargarlo y de presentarlo para el trans-
porte, todo RIG debe ser inspeccionado para verificar que no
presenta deterioros de corrosién, de contaminacién o de otro
tipo, asi como para comprobar el- correcto funcionamiento de -
cualguier elemento de servicio. No podré seguir utilizandose
‘'ningdn RIG en el que se observen indicios de que, con relacidn
al modelo sometido a las pruebas, su resistencia ha disminui-
do, a menos que se lo reacondicione de tal manera que pueda
resistir las pruebas de modelo.

9.1.6.2 Cuando el RIG se cargue con liquidos, habrad que
dejar un espacio vacio suficiente para que, a la temperatura
media de TRESCIENTOS VEINTITRES KELVIN (323 K) o CINCUENTA
GRADOS CELSIUS (50 °C) de la masa liquida a granel, no se

llene el recipiente en mds del NOVENTA Y OCHO POR CIENTO (98
%) de su capacidad en agua.

9.1.6.3 Cuando dos o mas dispositivos de cierre vayan mon-
tados en serie, debe cerrarse primeramente el que esté més
préoximo a la sustancighquel se transporte.

I,
é ' :
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= .1.%.+ C-urente el transporte, el RIG no debera llevar adhe-
: 21 exterior ningun residuo peligroso.

——

.3 xsimismo, durante el transporte, los RIG deberan ir
-—amznte sujetos a la unidad de transporte, o alojados

73

9.1.6.5 A todo RIG vacio que haya contenido una sustancia
peligrosa se le aplicara lo dispuesto para los RIG llenos

hasta que se hayan eliminado por completo los residuos de esa
sustancia peligrosa.

9.1.6.7 Cuando los RIG se utilicen para transportar liquidos
cuyo punto de inflamacidn sea igual o inferior a TRESCIENTOS
TREINTA Y TRES CON CINCO DECIMAS DE KELVIN

(333,35 K) o SESENTA CON CINCO DECIMAS DE GRADOS CELSIUS (60,5
°C) (en copa cerrada) o sustancias en polvo que puedan pro-
vocar explosiones de polvo, se tomarén las medidas apropiadas
para evitar una descarga electrostatica peligrosa.

9.1.6.8 Los RIG que se utilicen con sustancias sélidas que
puedan licuarse a las temperaturas gue probablemente hayan de
registrarse durante el transporte deberdn ser también aptos
para contener la sustancia en estado liquido.

9.2 Disposiciones especiales relativas a los RIG metalicos
$.2.1 Ambito de aplicacién

9.2.1.1 Estas disposiciones son aplicables a los RIG metali-

cos destinados al transporte de liguidos y sustancias sélidas.
Los RIG metéliqos son de tres tipos:

i) '"RIG para sustancias sdélidas gue se carguen y des-
carguen por gravedad (11A, 11B, 1llN);

ii) RIG para sustancias s6lidas que se carguen y des-

carguen a una presidn manométrica superior a DIEZ

KILOPASCALES (10 kPa) {21A, 21B, 21N); y

iii) RIG para liquidps (31A, 31B, 31N). Los RIG desti-
nados al transporte de liquidos y que se ajusten a
las condiciones previstas en el presente capitulo
no deberan utilizarse para el transporte de liquidos
cuya presidén de vapor sea superior a CIENTO DIEZ
KILOPASCALES (110 kPa) a TRESCIENTOS VEINTITRES

{ KELVIN (323 K) o CINCUENTA GRADOS CELSIUS (50 °C};
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0 a CIENTO TREINTA KILOPASCALES {130 kPa) a TRES-

CIENTOS VEINTIOCHO KELVIN (328 K) o CINCUENTA Y
CINCO GRADOS CELSIUS (55°C).

9.2.2 Deffﬁiciones

9.2.2.1 Por RIG metdlico se entiende un cuerpo de metal,
junto con los elementos de servicio y estructurales
apropiados.

9.2.2.2 Por cuerpo se entiende el recipiente propiamente
dicho, con inclusidn de las aberturas y sus cierres.

9.2.2.3 Por RIG protegido se entiende un RIG dotado de

algin medio de proteccién adicional contra los choques,

como puede ser, por ejemplo, la construccién en capas mil-
tiples (tipo "emparedado") o en doble pared, fo un bastidor
cerrado con caja metdlica en forma de celosia.

9.2.2.4 ©Por elementos de servicio se entienden los dispo-
sitivos de llenado y descarga, reduccién de la presién,
seguridad, calefaccién y aislamiento térmico, asi como 1los
instrumentos de medida.

9.2.2.5 Por elementos estructurales se entienden los ele-
.mentos de refuerzo, queclén, manipulacién, proteccién o
estabilizacién del cuerpo..

9.2.2.6 Por masa bruta mixima admisible se entiende la
masa del cuerpo con sus elementos de servicio y estructura-
les, mds la carga maxima admisible.

9.2.3 Construccién

9.2.3.1 El cuerpo se construiré‘con materiales met&licos
dictiles adecuados cuya soldabilidad esté plenamente demos-
trada. Las soldaduras deben estar bien hechas y ofrecer

" ‘total seguridad. En caso necesario, habrid que tener en

cuenta la resistencia a bajas temperaturas.

9.2.3.2 Si el contacto entre la sustancia que se ha de
transportar y el material utilizado para la construccién
del cuerpo fuera causa de una progresiva disminucidén del
espesor de las paredes, habria que incrementar éste en pro-
porcién conveniente en la fase de fabricacién. Este incre-
mento del espesor de la pared, necesario para compensar los
efectos de corrosién, se determinard con arreglo a lo dis-
puesto en 9,2.3.6 (véase también 9.1.3.3).

9.2.3.3 Se deben tomar precauciones para evitar deterioros
por efecto de la corrosi ga}vanica resultante de la yux- .

/

v

Y
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tzacsicidn de metales diferentes.

9.2.3.+ Los RIG de aluminio destinados al transporte de
ligquides inflamables no tendran componentes moéviles (como
tepas, cierres, etc.) fabricados de acero oxidable no pro-
tegido, que puedan provocar reacciones peligrosas al entrar
en contacto, por rozamiento o golpe, con el aluminio.

9.2.3.5 Los RIG metdlicos se fabricarén con metales que
retnan las condiciones siguientes:

a) en el caso del acero, el porcentaje de alargamiento
de rotura no serd inferior a 10.000/Rm, con un minimo absoluto
del VEINTE POR CIENTO (20 %).

siéndo Rm = resistencia minima garantizada a la
traccidén, en NEWTON POR MILIMETRO

CUADRADO (N/mm?), del acero que vaya
a utilizarse;

b) en el caso del aluminio, el porcentaje de alarga-
miento de rotura no serd inferior a 10.000/6Rm, con un minimo
absoluto del OCHO POR CIENTO (8 %).

Las muestras de ensayo Que se utilicen para determinar el

alargamiento de rotura se tomaran en sentido perpendicular a
la direccidn del laminado y de manera que:

Lo # 53d

o .

Lo = 5,65/&

siendo: Lo = longitud de referencia de la probeta de la
prueba
d = diadmetro de la probeta
A =

superficie de la seccidén transversal de la
probeta.

9.2.3.6 Espesor minimo de la pared:

a) en el caso de un acero de referencia en el que el
P oducto Rm x Ao =

= 10.00 el espesor de la pared no sera
ferior a:
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Espesor de la pared en mm

Tipos: Tipos:
11x, 11B, 1IN 21R, 218, 21N, 31K, 31B, 31N

Cepacidad en m $in proteccién Frotegido sin proteccién Protegide

» 0,25 - 21,0 2,0 1.5 2.5

2.0

» 1,0 = 52,0 2.5 2,0 3,0 2.5

> 2,0 = ¢ 3,0 .0 25 4.0 3.0
siendo A, = porcentaje minimo de alargamiento de rotura a
la traccidn del acero de referencia (véase

9'2'3.5).

b) en el caso de los metales distintos del acero de

referencia definido en a), el eocpassr minimo de la pared se

determinard con arreglo a la siguiente f6rmula de eguivalen-
cia: ' '

_ 21,4%e,
@ = ———
VR XA,
siendo: e, = espesor equivalente, en las pareédes, que

deberéd tener el metal que wvaya a utili-
zarse en MILIMETROS (mm);

e, = espeéor'minimd, en las paredes, que debe-
rd tener el acero de referencia en MILI-
METROS (mm);

Rm; = resistencia minima garantizada a la trac-
cién del metal gue vaya a utilizarse en
NEWTON POR MILIMETRO CUADRADO (N/mm2);

A, = porcentaje minimo de alargamiento de ro-
tura a la traccién del metal gue vaya a
utilizarse (véase 9.2.3.5).
En todo caso, el espesor de las paredes no ser@ nunca inferior
a UNO CON CINCO DECIMAS DE MILIMETRO (1,5 mm).

9.2.3.7

9.2.3.7.1 Los RIG para liquidos tendréan los medios necesarios
para dar salida a una cantidad suficiente de vapor en el caso
de gue queden envueltos en llamas, a fin de evitar que se
produzca alguna rotura en el cuerpo. Esto puede conseguirse

mediante dispositivos de descompresidn corrientes o por otros
edios estructurales.

§i | s
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[y

.3.7.2 La presidn de comienzo de descarga no serda de mas
STSENTA Y CINCO KILOPASCALES (65 kkPa) ni inferior a la
:i6n manométrica total que se produzca en el RIG [es decir,

:—eclon de vapor de la sustancia de llenado mas la presién
rcial del aire u otros gases inertes, menos CIEN KILOPASCA-
S (100 kPa)] a TRESCIENTOS VEINTIOCHO KELVIN (328 K) o
NCJENTA Y CINCO GRADOS CELSIUS (55 °C), determinada en
ncién del grado méximo de llenado a que se refiere el parra-

9.1.6.2. El dispositivo de reduccidn de la presidén se
stalara en el espacio de vapores.

-

O lll'l o e

TR Ne kU SM TN

¢.2.4 Pruebas, certificacién e inspeccién
Los RIG metdlicos seran sometidos a:

a) el procedimiento de aprobacién del modelo, incluidas

las pruebas de modelo con arreglo a lo dispuesto en
9 a:i-fﬁi

b) pruebas inicial y periddicas con arreglo a lo dis-
. puesto en 9.2.6;

c) inspecciones con arreglo a lo dispuesto en 9.2.7.

9.2.5 Pruebas de modelo -

9.2.5.1 Una muestra de los distintos modelos de RIG, segin
sus dimensiones, espesor de las paredes y modo de construc-
cién, debe someterse a las pruebas, en el mismo orden en que

figuran en el cuadro que va a continuacidn, y en la forma
descrita en los pé&rrafos 9.2.8.1 a 9.2.8.5 inClusive. Estos

ensayes pera 405 modelos deben ser realizados conforme a 1o
estipulado por la autoridad competente.

tipos de RIG

Ila, '11B. 11N 21A, 21B, 21N

Pruebas Véase 31Aa. 318, 31N
Elevacidn por la parte in- 9.2.8.1 exigids 3/ exigida a/
ferier
Elevacién por la parte su- §.2.8.2 exigida a/ exigida 3/
perfor b
Apilamients 9.2.8.3 exigida b/ exigida R/
Estangueidad 9.2.8.4 no exigida- exigida
Presién hidrsulica 9.2.8.5 no exigida exigida
Caida 9.2.8.6 f\ exigida exigida

T
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a/ Respecto @&e RIG proyectados para esta forma de
manipulacién,

b/ Respecto de RIG proyectados para el apilamiento.

9.2,5.2 Las autoridades competentes podran permitir la
realizacién de pruebas selectivas con los RIG que no pre-
senten sino diferencias de menor importancia respecto de un
tipo ya sometido a las pruebas; por ejemplo, dlmen51ones
exteriores algo mds reducidas.

.2.6 "Pruebas inicial y periédicas de los RIG, por unida-
es -

LW

2.6,1 Estas pruebas se efectuardn en las c?ndlclones que
ctablezecan lag autoridades compatentes.

M W

9 2.6.2 Los RIG responderdn en todos los aspectos a su’

espectivo modelo, y se someterédn a la prueba de estanquei-
dad

9.2.6.3 Dicha prueba de. estanqueidad se repetird a 1nter—
valos de no més de dos anos y medio.

9. 2m6m4 -Los resultados de las pruebas se anotarén en un'
informe al efecto, que quedaré en poder del propletarlo del
RIG,

.9.2.7 Inspeccién : . .t

'9.2.7.1 'E1l RIG seré& inspeccionado, en las condiciones que
dicten las autoridades competentes, antes de ponerlo en
servicio y, en lo sucesivo, a intervalos de no mds de cinco
‘afios, a fin de verificar:
a) su conformidad con el modelo, incluso por lo que se
‘refiere al marcado;
b) su estado interno y externo; _
c) el correcto funcionamiento de los elementos de
servicio. ' :

No ser& necesario retirar el aislamiento térmico sino en la

medida preclsa para 1nspecc1onar debldamente el cuerpo del
RIG

9.2.7.2 Todos los RIG serdn sometidos a una inspeccién ocu-
lar, en las condiciones que |dicten las autoridades competen-
tes, a intervalos de no ds, de dos afios Yy medio, para

verificar: '
ST
J/ - W
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a} su estado externo;

b) el correcto funcionamiento de los elementos de
servicio.

No serd necesario retirar el aislamiento térmico sino en la

medida precisa para inspeccionar debidamente el cuerpo del
RIG, .

%.2.7.3 Se conservarad un informe de cada inspeccién, por lo
menos hasta la fecha de la inspeccién siguiente.

9,2.7.4 Si un RIG resulta dafiado en su estructura a con-
secuencia de un choque (por ejemplo, en un accidente) o por
cualquier otra causa, se procederd a repararlo, tras lo cual
e lo someterd a prueba e inspeccién exhaustivas seguin lo
previsto en 9.2.6.2. vy 9.2.7.1, respectivamente,

9.2.8 Descripcidén de las pruebas

9,2.8.1 Prueba de elevacién por la parte inferior

9.2.8.1.1 Aplicabilidad

Para todos los tipos de RIG gque vayan provistos' de
elementos a propdsito para elevarlos por la base, como
prueba de modelo. '

t

9.2.8.1.7 Preparacién de log RIG para la prueba:

El RIG se cargard hasta UNO CON  VEINTICINCO
CENTESIMAS (1,25) veces su masa bruta mdxima admisible,
distribuyéndo-se la carga de manera uniforme.

9.2.8.1.3 -Método de prueba

S8e elevard y bajard el RIG dos veces, mediante un
montacargas, centrandoe las ufias de manera que la separacién
entre ambas sea igual al SETENTA Y CINCO POR CIENTO (75 %)
de la dimensién de la cara del RIG a la que se apliquen las
ufias {a menos que aguél tenga puntos de entrada fijos). La
penetracién de las uflas debe ser igual al SETENTA Y CINCO
POR CIENTO (75 %) de la longitud de dichas entradas. Debe
Trepetirse la prueba en todas las direcciones en gue sea
posible aplicar las ufias.

9.2.8.1.4 Criterios para determinar si se ha superado la
Prueba : - .

i

No deberd producirse ningina ormacién permanente que

rre—
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haga al RIG inseguro para el transporte, ni pérdida alguna de
contenido,

9.2.8.2 Prueba de elevaciodn por la parte superior
9.2.8.2.1 pplicabilidad

Para todos los tipos de RIG que vayan provistos de ele-
mentos a propdsito para elevarlos por la parte superior, como
prueba de modelo.

9.2.8.2.2 Ppreparacion de los RIG para la prucha

Se cargard el RIG al doble de su masabruta maxima admi-
sible.

9.2.8.2.3 Méxgﬂg__d_e_nn&ha

Se elevaré el RIG en la forma para la que se ha proyecta-

do, hasta que deje de tocar el suelo, manteniéndolo asi por
espacio de cinco minutos.

9.2.8.2.4 . Criterios para determinar si se ha superado la

prueba

No deberé producirse ninguna deformacidn permanente que

haga al RIG inseguro para el transporte, ni pérdida alguna de
contenido.

9.2.8.3 Prueba de apilamiento
9.2.8.3.1 Aplicabilidad

Para todos los tipos de RIG qhe se hayan proyectado para
« apilarse los unos sobre los otros, como prueba de modelo.

9.2.8.3.2 Preparacidn de los RIG para la prueba

Se cargar&d el RIG hasta alcanzar la masa bruta méxima
admisible.

9.2.8.3.3 Método de prueba

Se colocaré el RIG sobre su base-en un suelo duro y
plano, y se lo someterd a una carga superpuesta de prueba

(véase 9.2.8.3.4), uniformemente distribuida, por espa01o de
cinco minutos como minimo.

9.2.8.3.4 5 ‘ r

La carga gue se cologue,sobre el RIG seré equivalente a

N Nd



.3 -reces la masa bruta maxima admisible conjunta de los
recipientes semejantes gque puedan apilarse sobre la parte
suzerior cel RIG durante el transporte.

2.2.8.3.5 iteri r min

pruega

No deberé producirse ninguna deformacién permanente que

haga al RIG inseguro para el transporte, ni pérdida alguna de
contenido. '

9.2.8.4 Prueba_de estangueidad
9.2.8.4.1 Aplicabilidad

Para los tipos de RIG destinados al transporte de 1li-

quidos o de solidos que s¢ ¢arguen Q descarguen a presion,
como prueba de modelo y como prueba inicial y periddica.

©9.2.8.4.2 Preparacion de log RIG para 13 prueba -

La prueba inicial se efectuara antes de que se coloque
el aislamiento térmico. Los venteos deben sustituirse por
otros similares pero sin orificio,-o bien debe obturarse.

9.2.8.4.3 Meétodo de prueba y presidn que ha de aplicarse

La prueba tendrad una duracién de DIEZ MINUTOS (10Q mi-
nutos) como minimo, utilizédndose aire a una presidn manomé-
trica de no menos de VEINTE KILOPASCALES (20 kPa). La her-
meticidad del RIG se verificard mediante algin procedimiento
adecuado, por ejemplo: cubriendo las costuras y uniones con
una solucidén jabonosa, o mediante la prueba de presidn dife-
‘rencial, o bien sumergiendo el RIG en agua. En este Gltimo

caso debe aplicarse un factor de correccidén en razdn de la
presidn hidrostéatica.

9.2.8.4.4 i i m
prueba

No deberad producirse, ninguna fuga de aire.

9.2.8.5 pPruecba de presidn hidriulica

9.2.8.5.1 Aplicabilidad

Para los RIG de los tipgs 21A, 21B, 21N, 31A, 31B y 31N,
cegmo prueba de modelo.
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0.2.8.5.2 DPreparacién de los RY® para la prueba

La prueba se efectuard antes de que se coloque el ais-
lamiento térmico. Se quitarédn los dispositivos de reduccion
de la presién y se obturarin sus orificlos, o se impedirs, de
alguna manera, que funcionen.

9.2.8.5.3 Método de prueba -

La prueba deberd tener una duracidén de por lo menos 10

minutos, aplicindose una presién hidréulica no inferior a 1a
indicada en 9.2.8.5.4. El RIG no se sujetaréd por medios mecéa-
nicos durante la prueba.

¥

9.2.8.5.4 Presiones.que han.de aplicarse:

a) Para todos los RIG de los tipos 21A, 21B, 21N, 31aA,

31B y 31N, una presién manométrica de DOSCIENTOS KILOPASCALES
(200 kPa),

b) Ademés, a los RIG de los tipos 31A, 31B y 31N, para
liquidos, se les aplicaré& una presién manométrica de SESENTA
Y CINCO KILOPASCALES (65 kPa). Esta prueba se efectuara antes
que la de DOSCIENTOS KILOPASCALES (200 kPa) descrita en (a).

9.2.8.5.5 cx1xgm1smLnn:a4kﬂ3umuJEu;ﬁiJniﬂnmmjuunu:nnilallas

prueba/pruebas

“En el caso de los RIG de los tipos 21A, 21B, 21N, 31A,
31B y 31N, no deberad producirse ninguna fuga cuando se los
someta a la presién de prueba indicada en 9.2.8.5.4 a).

En el caso de los RIG de los tipos 31A, 31B y 31N, para

« liquidos, no deberé producirse ninguna deformacidn permanente

gue haga al RIG inseguro para el transporte, ni fuga alguna,

cuando se los sf@meta a la presion de prueba indicada en
9.2.8.5.4 b).

9.2.8.6 Prueba de caida
9.2.8.6.1 Aplicabilidad

Para todos los tipos de RIG, como prueba de modelo.

9.2.8.6.2 ion 1 r

El RIG se cargard hasta por lo menos el 95% de su ca-
pacidad en el caso de sustancias sbélidas, o el 98% en el caso
de ligquidos, segin el modelo. Se retirarén los dispositivos:
de reduccién de la presidn y se obturarén sus orificios, o se
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irpedird, de alguna manera, que funcionen.
9.2.3.6.3 Méfodo de prueba

Se cejard caer el RIG sobre una superficie horizontal
rigida, no elastica, lisa y plana, de tal manera que el punto
de impacto sea la parte de la base del recipiente que se
considere mas vulnerable.

9.2.8.6.4 Altura de caida

Grupo de _ Grupo de
embalaje II embalaje III
UNO CON DOS DECIMAS | OCHO DECIMAS DE METRO
DE METRO (1,2 m) (0,8 m)

9.2.8.6.5 Criterios para determinar si se ha superado la
prueba '

No deberd producirse ninguna pérdida de contenido.

9.2.9 Marcado adicional

Todo RIG llevaréd una placa de metal resistente a la

corrosidn, fijada permanentemente en el cuerpo o en los ele-
mentos estructurales, y en un lugar de facil acceso para la
- inspeccidn. Deberd llevar también las marcas prescritas en el
parrafo 9.1.5.1, asi como los datos siguientes:

capacidad, en litros */ de agua a DOSCIENTOS NOVENTA Y
TRES KELVIN (293 K) o VEINTE GRADOS CELSIUS (20 °C);

tara, en kg */;

fecha de la Utltima prueba de estanqueidad, si corresponde
" (mes 'y afio);

fecha de la Gltima inspeccién (mes y afio);

presidén méxima de carga/descarga, en kPa */, si co-
rresponde;

material de fabricagién del cuerpo y su espesor minimo,
en mm;

nimero de serie asignado por el-fabricante.

Zg */  Debe indicarge.la ynidad empleada.
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9.3 Disposiciones especiales relativas a los RIG flexibles

9.3.1 Amb 1 icaci

9.3.1.1 Las disposiciones que van a continuacién son apli-
cables a los RIG flexibles de los tipos siguientes:

13H1 tejido de pléstico, sin revestimiento ni forro

13H2 tejido da plasties, rvevestido

13H3 tejido de pléstico, con forro

13H4 tejido de pléastico, _revestido y con forro
13H5 pelicula de pléastico

13L1 materias textiles, sin revestimiento ni forro
1312 materias textiles, revestidas ¥

13L3 materias textiles, con forro

13L4 materias textiles, revestidas y con forro
13M1 papel, multipliego

13M2 papel, multipliego, resistente al agua

9.3.1.2 Los RIG flexibles se destinan Gnicamente al
transporte de sustancias sblidas. ‘

9.3.2 Definiciones

9.3.2.1 Por RIG flexible se entiende un cuerpo formado por
una pelicula de pléstico, un tejido o cualquier otro material
flexible o una combinacidén de éstos, junto con los elementos
de serxvicio y los dispositivos de manipulacién apropiados.

9.3.2.2 Por cuerpoc se entiende el recipiente propiamente
dicho, con inclusién de las aberturas y sus cierres. :

9.3.2.3 Por tejido de pléstico se entiende un material hecho
de tiras o monofilamentos, estirados, de materia pléastica

-apropiada.

9.3.2.4 Por elementos de servicio se entienden los dispo-
sitivos de llenado, descarga, venteo y seguridad.

9.3.2.5 Por Mﬂmﬁm se entiende cualquier
eslinga, lazo, argolla o bastidor acoplados al cuerpo del RIG,
o constituidos como prolongacién del propio material de éste.

9.3.2.6 Por Qargumma_a_dmi_sm_e se entiende la masa neta
méxima para la que se proyecta utilizar el RIG y para cuyo
transporte estd autorizado.

9.3.3 Construccién

9.3.3.1 El cuerpo se construird con materiales apropiados.
resistencia del matgriajl y la construccién del RIG flexible

/. W W
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.2.3.2 Todos los materiales que se utilicen en la construc-
iéa de RIG flexibles de los tipos 13Ml y 13M2 conservaran,
res haber estado totalmente sumergidos en agua durante un
eriodo minimo de VEINTICUATRO HORAS (24 horas), al menos el
CEINTA Y CINCO POR CIENTO (85 %) de la resistencia a la
creccidén determinada inicialmente con el material previamente
accndicionado para su estabilizacidén a una humedad relativa
ce un SESENTA Y SIETE POR CIENTO (67 %) o menos.

i QW O W

9.3.3.3 Las costuras s¢ harén per Cosido, termosellado,
encolado o cualquier otro procedimiento andlogo. Los extremos
de las costuras cosidas deberédn quedar debidamente cerrados.

9.3.3.4 Los RIG flexibles serdn suficientemente resistentes
al envejecimiento y descomposicién que puedan derivarse de los
rayos ultravioleta, las condiciones climdticas o las propias

sustancias que contengan, a fin de que sean adecuados al uso
a que se los destina.

9.3.3.5 En caso necesario, los RIG flexibles de plastico se
protegerdn de los rayos ultravioleta agregando al material
negro de humo u otros pigmentos o inhibidores adecuados. Estos
aditivos deben ser compatibles con el contenido y conservar
su eficacia durante la vida 0til del cuexrpo del recipiente.
Cuando el negro de humo, los pigmentos o los inhibidores no
sean los mismos que se utilizaron en la fabricacion del modelo
sometido a las pruebas, se podrd dejar de lado la necesidad

de repetir éstas si la proporcidn de esos aditivos no altera
las propiedades fisicas del material de construcciodn.

9.3.3.,6 . Podran incorporarse aditivos al material del cuerpo
para aumentar su resistencia al envejecimiento o con otros

fines, siempre y cuando no alteren sus propiedades fisicas o
guimicas.

9.3.3.7 En la fabricacidén de cuerpos de RIG no se utilizara
ningin material procedente de recipientes usados. Sin embargo,
se podran aprovechar restos y recortes del mismo proceso de
fabricacién. Esto no impide que puedan reutilizarse componen-

tes tales como accesorio$ y pallets, a condicidn de que no
hayan sufrido deterioro alguno.

9.3.3.8 Una vez lleno el RIG, la relacién altura-anchura no
dgbe ser de mas de DOS A UNO {2:1). ‘

|
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9.3.4 PErugbas y certificacion

Los RIG seran sometidos a las pruebas de modelo a que se
hace referencia en 9.3.5, y, en el caso de que las superen

se extenderd el correspondiente certificado, de conformidaé
con lo dispuesto en 9.1.4.3.

9.3.5 Prughas de modelo

9.3.5.1 Se efectuardn las pruebas de modelo que se enumeran
a continuacidén, en la forma descrita en los incisos que se

senaiarly en las condiciones que  dicten las autorldaoes compe-
tentes )

4

Un RIG que haya superade una prueba podréd ser utillzado
para otras.

.Pruebas Véase
Elevacidédn por la parte superior 1/ 9.3.6.1
Desgarramientc 9.3.6.2
Apilamiento 9.3.6.3
Caida 9.3.6.4
Derribo . 9.3.6.5
Enderezamiento 1/ 9.3.6.6

=
™

l/ Para los RIG proyectadcs para ser elevados: por la
parte superior o por un covtado.

9.3.5.2 Las autoridades competentes podran.permitir la reali-
zacién de pruebas selectivas con los RIG que no presenten sino
diferencias de menor importancia respecto de un tipo ya some-

tido a las pruebas; por ejemplo, dimensiones exteriores algo
mas reducidas.

9.3.5.3 Los RIG de papel seran acondicionados durante al
menos VEINTICUATRO HORAS (24 hs.), en una atmdsfera de tem-
peratura y humedad relativa (h.r.) controladas. Existen tres
opciones, de las qgue ha de elegirse una. La atmdsfera de
preferencia es la de DOSCIENTOS NOVENTA Y SEIS MAS/MENOS DOS
KELVIMN (296 + 2 K) o VEINTITRES MAS/MENOS DOS GRADOS CELSIUS
(23 % 2 °C) y CINCUENTA MAS/MINOS DOS POR CIENTO (50 = 2 %)
de h.r.. Las otras dos opciones son:

DOSCIENTOS NOVENTA Y TRES MAS/i4IKOS DOS KELVIN (293 % 2 K} o
VEINTE MAS/MENOS DOS GRADOS CELSIUS (20 + 2 °C) y SESENTA Y

CINCO MAS/MENOS DOS FPCR CIENTO (65 %= 2 %) de h.r.: ¥y

TRESCIENTQS MAS/MENO3 LCS KRLVIN (I00 & 2 K) o VEINTISIETE

AS/MENOS DOS CIﬂDD"1LMJJiiS/(HT + 2 °C) y SESENTA Y CINCO

\
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DOS POR CIENTO (63 * 2 %) de h.r..

icza: Los valores medios no deberadn rebasar los limites indi-
—~zios. & causa de fluctuaciones de corta duracion y de las
lizitaciones a que estd sujeta la medicidn, cabe la posibili-
dei de gue ésta acuse variaciones de la humedad relativa de
nzsta MAS/MENCS CINCO PUR CIENTO (t 5 %), sin menoscabo apre-
cizble de la reproducibilidad de las pruebas.

9.3.6 Descripcion de las pruebas de modelo

9.3.6.1 Prueba de elevacion por la parte superior

9.3.6.1.1 11 1)1

Para todos los tipos de RIG proyectados para elevarse por
la parte superior o por un costado, como prueba de modelo.

9.3.6.1.2 Preparacion de los RIG para la prueba

Se llenara el RIG hasta SEIS (6) veces su carga maxima
acmisible, distribuyéndose uniformemente el contenido.

7.3.6.1.3 e -

v elevard el RIG en la forma para la que esté proyec-

hasta que deje de tocar el suelo, y se lo mantendra en
s03icidn por espacio de CINCO (95) minutos,

Teal

...4 Se podran utilizar otros métodos de prucha de

_evacién por la parte superior y de preparacidn para esta
~ueba gue sean al menos de la misma eficacia.

o

T 3.6.1.0 Criteri T minar si h
L.beba

. No.deben producirse deterioros en el RIG ni en sus dispo-

sitivos de izado que hagan que el recipiente no ofrezca segu-
ridad para el transporte o la manipulacidn.

§.3.6.2 Prueba de desgarramiento
9.3.6.2.1 Apli ixi

Para todos los tipos‘de RIG, como prueba de modelo.

5.3.6.2.2 P racion 1 RI r

Se llenard el RIG hasta por lo menos el NOVENTA Y CINCO
POCR CIENTO (95 %) de su capacidad y hasta la carga méxima
acmisible, distribuyéndose uniformemente el contenido.
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9.3.6.2.3 Méfodo de prueba

Una vez colocado el RIG en el suelo, se perfora con un
cuchillo la prred de una de sus-caras anchas haciendo un corte
de CIEN MILIMETROS (100 mm) de longitud que forme un angulo
de CUARENTA ¥ CINCO GRADOS (45°) con el eje principal del RIG,
a una altura media entre la superficie del fondo y el nivel
superior del contenido. Seguidamente, se someterd el RIG a una
carga superpuesta, uniformemente distribuida, equivalente al
doble de la carga maxima admisible. Se aplicard dicha carga
durante al menos CINCO MINUTOS (5 min.). A continuacién, si
se trata de un RIG proyectado para ser izado por la parte
superior o por uno de los costados, y una vez que se haya
retirado la carga superpuesta, se lo izar& hasta que deje de

tocar al suelo, manteniéndoselo en tal posicién por espacio
de CINCO MINUTOS (5 min.).

9.3.6.2.4 L teri r

1
nrueba

El corte no deberd aumentar en mas del VEINTICINCO POR
CIENTO (25 %) de su longitud original.
g9.3.6.3 FPrueps ilamient
9.3.6.3.1 aplicabilidad

Péra todos los tipos de RIG, como prueba de modelo.
'9.3.6.3.2 Preparacién de los RIG para la prueba

Se llenar& el RIG hasta por lo menos el NOVENTA Y CINCO -
POR CIENTO (95 %) de su capacidad y hasta la carga maxima
admisible, distribuyéndose uniformemente el contenido.
"9.3.6.3.3 Método de prueba

Se colocaré el RIG, apoyéndolo'sobre su base, en un suelo
duro y plano, y se lo someterd a una carga de prueba, super-
puesta y uniformemente distribuida, por espacio de VEINTICUA-

TRO HORAS (24 hs.). Dicha carga se aplicara
mediante uno de los procedimientos siguientes:

a) apilando sobre el RIG sometido a prueba uno o mas

recipientes del mismo tipo, que contengan la carga maxima
admisible; ' ‘

b) colocando pesos apropiados sobre una placa lisa que
- descanse sobre el RIG\gomefido a prueba. ’

, /
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~.32.6.3.4 Célculo del peso gue se ha de superponer

Ta carga gue se cologue sobre el RIG seréd equivalente a

T, F vezes la masa bruta maxima admisible conjunta de los RIG
zerzjentes que puedan apilarse encima de agquél durante el
—renszorte.

2.3.6.3.5 Criterios para determinar si se ha superado la

No deberd producirse en el cuerpo del RIG ningin dete-

~ioro que lo haga inseguro para el transporte, ni pérdida
alguna de contenido.

9.3.6.4 pPrueba de caida
$.3.6.4.1 13 ili

Para todos los tipos de RIG, como prueba de modelo.
9.3.6.4.2 Preparacion de los RIG para la prueba

Se llenard el RIG hasta por lo menos ‘el  NOVENTA Y TINCO
PCR CIENTO (95 %) de su capacidad y hasta la carga méxima

admisible, distribuyéndose uniformemente el contenido.

$.3.6.4.3 Método de prueha

El RIG debe caer scbre Su bage contra una superficie

norizontal rigida, no elastica, lisa y plans

Lasarna v

9.3.6.4.4 Altura de caida
Grupo de Grupo de
embalaje IIX embalaje III
UNO" CON DOS DECIMAS | OCHO DECIMAS DE METRO
DE METRO (1,2 m) (0,8 m)
9.3.6.4.5 i ri kY rmin T 1
prueba

No debe producirse ninguna pérdida de contenido. Un
pequenio derrame a través, por ejemplo, de los cierres © los
orificios de las costuras, ocasionado por el golpe, no se
atribuird a defecto del RIG, siempre y cuando no se produzca

ninguna otra pérdida de contenjdo después de levantado aquél
hasta separarlo del suelo.



9.3.6.5 Prueba de derribo

9.3.6.5.1 Aplicabilidad

Para todos log tipos de RIG, como Prueba de medelo.

§.3.6.5.2 Preparacidn de los RIG para la prueba

Se llenard el RIG hasta por lo menos el NOVENTA Y CINCO
POR CIENTO (95 %) de su capacidad y hasta la carga méxima

admisible, distribuyéndose uniformemente el contenido.

9.3.6.5.3 Metodg de prueba

r .
Se derriba el RIG de manera que chogue con cualquier

PAITE (e SU EX(TON0 QUPAMIAY Aswtra una superficie horizontal

rigida, no elastica, lisa y plana.

9.3.6.5.4 Altura de derribo

’Gxupp ae Grupo de
embalaje IY embalaje IIIL
UNO CON DOS DECIMAS | OCHO. DECIMAS DE METRO
DE METRO (1,2 m) (0,8 m) -
©.5.6.5.5 Q1iL&EBXLJEEELJE&ELEL&EL_QL;ﬁﬂ_Da“§£§§£adgwlﬂ

nruebha

No debe producirse ninguna pérdida de  contenido. Un
pequefio derrame a través, por ejemplo, de los cierres o los
orificios de las costuras, ocasionado por el golpe, no se
atribuira a defecto del RIG, siempre y cuando no se produzca

. . hinguna otra pérdida de contenido.

9.3.6.6 Prueba de enderezamiento
9.3.6.6.1 Aplicabilidad

Para todos los RIG proyectados para izarse por la parte
superior o por un costado, como prueba de modelo.

9.3.6.6.2 acid

Se llenard el RIG hasta por lo menos el NOVENTA Y CINCO
POR CIENTO (95 %) de su capacidad y hasta la. carga maxima
admisible, distribuyéndo uniiformemente el contenido.

b /
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.3.5.6.3 Hétodo do nprueba

ina vez colocado el RIG sobre uno de sus costados, se lo
riz a una velocidad de al menos UNA DECIMA DE METRO POR
UNDO (0,1 m/s) por UNO (1) de sus dispositivos de izado,
or DOS (2) de ellos si tiene CUATRO (4), hasta dejarlo en
icién vertical sin gue toque el suelo.

m'O o)

G.3.6.6.4 Criterios para determinar si se ha. superado 1la

No deben producirse deterioros en el RIG ni en sus dispo-
sitivos de izado que hagan que el recipiente no ofrezca segu-
ridad pera el transporte o la manipulacidn.

§.3.7 M icional

Todo RIG debe llevar las marcas a que se hace referencia

en 9.1.5.1, vy podra llevar, ademds, un pictograma que indique
los métodos de elevacidn recomendados.

9.4 DlSQQS ciones especiales relativas a _}los RIG de plastico
rlglgig
L.o4.1 0 Ambi 14 ién

.1.1 Atafien estas disposiciones a los RIG de plastico
“‘gido, destinados al transporte de sustancias sdlidas o

“7uidas, y de los que se distinguen los tipos siguientes:

e

11H1 Provisto de elementos estructurales ProrthadQﬁ o1

manera que resistan las cargas resultantes de apilar
los RIG; para sustancias sdlidas que se carguen o
descarguen por gravedad

.11HZ autoportante; para sustancias sdlidas que se carguen
- © descarguen por gravedad

21H1 provisto de elementos estructurales proyectados de
manera que resistan las cargas resultantes de apilar

los RIG; para sustancias sélidas que se carguen o
descarguen a presidn

21H2 autoportante; parg sustancias s6lidas gue se carguen
o descarguen a presién

31H1l provisto de elementos estructurales proyectados de

manera gue resistan las cargas resultantes de apilar

los RIG:; para sustancias liquidas

31H2 autoportante; para lsustancias liquidas
((7 )
!

RN
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9.4.2 Definiciones

5.4.2.1 Por RIG do plOghigQ ¥iQidQ 56 entiende un cuawms

construide con ese material, que puede estar provisto de
elenentos estructurales, a la vez que de elementos de servicio
apropiados.

9.4.2.2 Por cuerpo se entiende el recipiente propiamente
dicho, con inclusién de las aberturas y sus cierres.

9.4.2.3 Por elementos de servicio se entienden los diséo-
sitivos de llenado, descarga, venteo y seguridad, y los ins-
trumentos de medida,

¥

9.4.2.4 Por elementos estructurales se entienden los ele-

mentos de refuerzo, sujecion, manipulacion, proteccion o
estabilizacidén,

§.4.2.5 Por masa bruta maxima admisible se entiende la masa
del RIG con sus elementos de servicio y estructurales, més la
c~.ga méxima admisible,. '

2.4.3 Construccidn

¥.4.3.1 El cuerpo del RIG debe estar construido con un mate-
r..al pléstico adecuado, de caracteristicas conccidas, y ha de
“+aner una resistencia acorde con su capacidad y con el uso a
gue se lo destina. Dicho material debe ser suficientemente
resistente al envejecimiento y descomposicidén gque puedan
derivarse de la sustancia alojada en el RIG o, en su caso, de
los rayos ultravioleta. Si corresponde, debe preverse también
su resistencia a temperaturas bajas. En las condiciones norma-

* * les de transporte, las infiltraciones por permeabilidad de la

sustancia contenida que puedan producirse, no deberén entrafar
peligro.

9.4.3.2 En caso necesario, se protegera el cuerpo del RIG
contra los rayos ultravioleta agregando al material negro de
humo u otros pigmentos o inhibidores adecuados. Estos aditivos
deben ser compatibles con el contenido y conservar su eficacia
durante la wvida Gtil del cuerpo del recipiente. Cuando el
negro de humo, los pigmentos o los inhibidores no sean los
mismos que se utilizaron en la fabricacién del modelo sometido
a las pruebas, se podréd dejar de lado la necesidad de repetir
estas pruebas, si la proporcién de diches aditivos no altera
las propiedades fisicas del material de construccién.

9.4.3.3 Podrén incorporarse ad®#tivos al material del cuerpo
ara aumentar su resisf{gncig 8l envejecimiento © con otros

'Y



firas, a condicioén de gue no alteren sus propiedades fisicas
o cuimicas. '

§.4.3.4 En la fabricacidén de RIG de plastico rigido no podra
emplearse ningin material usado, salvo por lo que se refiere

a los restos o al material triturado procedentes del mismo
proceso de fabricacidn.

0.4.3.5 Los RIG destinados al transporte de sustancias liqui-
¢as deberadn ir provistos de un dispositivo de reduccién de la
presién, con el que sea posible dar salida a los vapores en
cantidad suficiente como para impedir la rotura del cuerpo del
RIG en caso de que en su interior se acumule una presién mayor
que aquella a la gue fue sometido en la prueba de presién
hidraulica. Para ello pueden emplearse dispositivos de descom-
presién corrientes u otros medios estructurales.

0.4.4 Drushas. certificacibn e inspeccien
Los RIG de plastico rigido deberdn someterse a:

a) las pruebas de modelo a que se refiere el titulo
“.4.5, respecto de las cuales, en caso de resultado positivo,

..2 extendera un certificado de conformidad con lo dispuesto
:n 2l parrafo 9.1.4.3.;

b) pruebas inicial y periddicas de conformidad con lo

SRvedio cn el titulo 9.4.8

) inspecciones de conformidad con 1o dispuesto en el
tulo 9.4,7,

-4.5  Pruebas de modelo

9.4.5.1 Un RIG de cada modelo, tamafio, y modo de construc-
cidén, debe someterse a las pruebas de modelo, en el mismo
orden én gue figuran en el cuadro que va a continuacioén, y en
la forma descrita en los incisos que se indican. Se efectuarén

estas pruebas en las condiciones cten las autoridades
cpmpatentes. /

;
- t
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: : | Tipos de RIG :
| | Véase | IIHL 1M ! oo sz
: | : | 31HI 31H2 |
iI — e b
\ Elevacién por la parte inferior | 9.4.9.1 | exigida a/ | exigida a/ E
i Elevacién por la parte superior | 9.4.9.2 | exigida a/ | exigida a/ '
! Apilamiento { 9,4.9.3 | exigida b/ | exigida b/ !
| Estangueidad 1 9.4.9.4 1 noexigida | exigida :
! Presién hidrédulica ! 9.4.9.5 | no exigida ! exigida :
\ Caida i 9.4.9.6 | exigida | exigida !

a/ Respecto de los RIG proyectados para esta forma de

manipulacidn r

b/ Respecto de los RIG proyectados para el apilamiento

9.4.5,2 Las autoridades competentes podrdn permitir 1la
realizacién de pruebas selectivas con los RIG gque no pre-
senten sino diferencias de menor importancia respecto de un
tipo yva sometido a las pruebas; por ejemplo, dimensiones
exteriores algo méds reducidas.

9,4.6 Pruebas inicial y periédicas de los RIG. por unida-
des : '

9.4.6.1 Estas pruebas se efectuardn en las condiciones que
dicten las autoridades competentes.

9.4.6.2 Los RIG deberén responder en todos los aspectos a
su respectivo modelo. Los destinados al transporte de sus-

"' _tancias lfquidas o sdélidas que se carguen o descarguen a

presién deberdn someterse a la prueba de estanqueidad.

9.4.6.3 La prueba de estanqueidad mencionada en el inciso

precedente deberd repetirse a intervalos de no mds de dos
afios y medio.

9.4.6.4  Los resultados de las pruebas se anotardn en un

informe al efecto, que quedard en poder del propietario del
RIG.

$.4.7 Inspeccidn

9.4.7.1 Todos los RIG deben ser inspeccionados, en las condi-
cipnes que dicten las autoypidades competentes, antes de -poner-

/ .
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1w

er. rvicio y, en lo sucesivo, a intervalos de no mas de

se
-o arcs, a fin de verificar:

iy e

(W H

; zu cecnformidad con el modelo, incluso por lo que se
refiere al marcado;

) su sstado interno y externo;

)

el correcto funcionamiento de los elementos de servicio,

Cry oy

=.4.7.2 Todos los RIG deben ser objeto de inspeccidn ocular,
=n las condiciones que dicten las autoridades competentes, a
Zntervalos de no mds de DOS ANOS Y MEDIO (2,5 aflos), a fin de
werificar:

{

a) su estado externo;
b} el correcto funcionamiento de los elementos de servicio.

9:4,7,3 Debe conservarse wn informe de ¢ada Inspeceitn, por

lo menos hasta la fecha de la inspeccidn siguiente,

S.4.7.4 Si un RIG resulta gdafiado en su estructura a conse-
cuencia de un choque (por ejemplo, en un accidente) o por
cualquier otra causa, se procederd a repararlo, tras lo cual
se lo sometera a prueba e inspeccidn exhaustivas segin lo
previsto en los incisos 9.4.6.2 y 9.4.7.1.

3.4.8 Preparacidn de los RIG para las pruebas

G.4.8.1 Debe hacerse lo necesario para comprobar que ¢l

material plastico utilizado en la fabricacidn de los RIG de

»lastico rigido se ajusta a las disposiciones del parrafo
5.4.3.

9.4.8.2 Tal comprobacién puede hacerse, por ejemplo, some-
tiendo a distintos RIG, en calidad de muestras, a una prueba
oreliminar. de larga duracidén -por ejemplo, SEIS MESES (6
meses )-; en cuyo transcurso se los mantendria llenos de sus-
tancias del mismo tipo a cuyo transporte se destinan, o de
otras de las que se sepa que ejercen sobre los materiales
plasticos en cuestidn un efecto de al menos igual intensidad
por referencia a la formacién de fisuras por esfuerzo, a la
disminucién de la resistencia o a la degradacion molecular,
Y @ Ccuyo término se someterian las muestras a las pruebas
pertinentes descritas en los incisos 9.4.9.1 a 9.4.9.6.

.4:8.3 Si se han verificado de alguna otra manera las carac-
eristicas funcionales del pléstico, podré prescindirse de la

9
bPueba de compatibilidad arriba desgxnita.
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9.4.9 Descripcidén de las pruebas

9.4.9.1 7 s 1 iéon r 1 r inferior
9.4.9.1.1 Aplicabilidad

Para todos los tipos de RIG gque estén proyectados para
elevarse por la base, como prueba de modelo.

9.4.9.1.2 Preparacion de los RIG para la prueba

Se carga el RIG hasta UNO CON VEINTICINCO CENTESIMAS
(1,25) veces su masa bruta mdxima admlslbhe dlstrlbuyendose
la carga de manera uniforme.

9.4.9.1.3 Método de prueba

Se elevard y bajaréd el RIG dos veces, mediante un mon-
tacargas centrando las ufias de manera que la separacidén entre
ambas sea igual al SETENTA Y CINCO POR CIENTO (75 %) de 1la
dimensidén de la cara del RIG a la que se apliqQuen las ufias (a
menos gue aguél tenga puntos de entrada fijos). La penetracién
de las uhas debe ser igual al SETENTA Y CINCO POR CIENTO (75
%) de la longitud de dichas entradas. Debe repetirse la prueba
en todas las direcciones en que sea posible aplicar las ufias.

9.4.9.1.4 Criterios para determinar si se ha superado la

No deberé producirse ninguna deformacidn permanente que

haga al RIG inseguro para el transporte, ni pérdida alguna de
contenido.,

9.4.9.2 Prueba de elevacidn por la parte superior

" 79.4.9.2.1 Aplicabilidad

Para todos los tipos de RIG que estén proyectados para
elevarse por la parte superior, como prueba de modelo.

9.4.9.2.2 Preparacion de ‘los RIG para la prueba

Se carga el RIG al doble de su masa bruta mdxima admi-
sible.

9.4.9.2.3 Metodos de prueba

a) Se elevard el RIG sujeténdolo por cada par de acce-~
sorios de izado copuestos en diagonal, de manera gue las fuer-
zas de traccidén se apliquen verticalmente, y se lo mantendra
suspendido por espaciopde §INCO MINUTOS (5 min.}; y

.'é Ve
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o Se elevard el RIG sujetéandolo por cada par de acce-
zcrics de ilzadg opuestos en diagonal, de manera que las fuer-

za5 de traccidn se apliquen hacia el centro en é&ngulo de
CUARENTA

ZNTA 7 CINCO GRADOS (45°) con la vertical, y se lo manten-
Ari suspendido por espacio de CINCO MINUTOS (5 min.).

.4.9.2.4 Criterios para determipar si se ha superado la
riensg

o) \D-

No debera producirse ninguna deformacidén permanente que

haga al RIG inseguro para el transporte, ni pérdida alguna de
contenido.

9.4.9.3 Rrueba de apilamiento
9.4.9.3.1 Aplicabilidad

Para todos los tipos de RIG que estén proyectados para
apilarse los unos sobre los otros, como prueba de modelo.

$.4.9.3.2 Preparacién de los RIG para la prueba

Se cargard el RIG hasta alcanzar la masa bruta méxima
admisible.

9.4.9.3.3 Métodos de prueba

Se colocard el RIG sobre su base en un suelo duro y
plano, y se lo someterd a una carga superpuesta de prueba

(vease 9.4.9.3.4), uniformemente distribuida. Los RIG de los
tipos 11H1, 21H1 y 31H1 deben someterse a la prueba durante
VEINTICUATRO HORAS (24 hs.), y los de los tipos 11H2, 21H2 y
31H2, durante VEINTIOCHO DIAS (28 d.) y a TRESCIENTOS
TRECE KELVIN (313 K) o CUARENTA GRADOS CELSIUS (40 °C). La

carga de prueba se aplicaré mediante uno de los procedimientos
siguientes:

a) se cargan uno o0 varios RIG del mismo tipo hasta su masa

bruta méxima admisible, y se apilan sobre el RIG objeto
de la prueba;

D) se pone encima del RIG objeto de la prueba una placa lisa

O un elemento hecho a semejanza de la base del RIG, y se

colocan pesos apropiades scobre dicha placa o elemento.
9.4.9.3.4 Calculo de la_carga superpuesta de prueba

La carga que se coloqgue sobre el RIG serd UNO CON OCHO

DECIMAS (1,8) veces la masa bruta maxima admisible conjunta

de }os recipientes semejantes que puedan apilarse sobre Ia
parfe superior del RIG durante el ltrapsporte.

y
\
\
!

v



- 463 -

$.4.9.3.5 Criterios para determinar si se ha_ superado la .

prueba

No deberd producirse ninguna deformacién permanente que

haga al RIG inseguro para el transporte, ni pérdida alguna de
contenido.

9.4.9.4 Prueba de estanqueidad

8.4.9.4.1 aplicabilidad _
Para los tipos de RIG destinados al trahsporte de 1li-
quidos o de sustancias so0lidas que se carguen o descarguen a

presidn, como prueba de modelo y como prueba inicial y perié-
dica. '

9.4.9.4.2 Preparacién de los RIG para la prueba

Los cierres con orificio de aireacidén deben sustituirse

por otros similares sin tal orificio, o bien debe obturarse
este dltimo.

9.4.9.4137MMéthQ dée_prueba vy presidn que ha de aplicarse

La prueba tendra una duracién de DIEZ MINUTOS (10 min.)
como minimo, y se aplicara una presidén manométrica no inferior
a VEINTE KILOPASCALES (20 kPa). La hermeticlidad del RIG se
verificara mediante algin procedimiento adecuado, como, poxr
ejemplo, la prueba de presidén diferencial, o bien sumergiendo
el RIG en agua. En este 0ltimo caso debe aplicarse un coefi-
ciente de correccidén en razén de la presidn hidrostéatica.

Podran emplearse otros procedimientos que sean al menos de la
misma eficacia.

9.4.9.4.4 Criterios para determipar si se ha superado la

roel

No deberé& producirse ningin derrame.
9.4.9.5 Prueba de presién hidraulica
9.4.9.5.1 Aplicabilidad

Para los tipos de RIG destinados al transporte de li-
guidos o de sustancias sélidas que se carguen o descarguen a
presién, como prueba de modelo.

9.4.9.5.2 _Preparacidon de los RIG para la prueba

Deben desmontarse Yos dispositivos de reduccidn de la
resién y los cilerres gye ngan orificio de venteo, y se

/ v
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.3.5.3

las aberturas; o bien se impedird, de alguna manera,
ione.

Método de prueba

La prueba deberd tener una duracién de DIEZ MINUTOS
) min.), aplicdndose una presidén hidrédulica manométrica
inferior a la que se indica en 9.4.9.5.4. Durante su
nscurso, el RIG no se sujetard por medios mecdnicos.

.9.5.4

Presiones que han de aplicarse:

a) Para los RIG de los tipos 21H1 y 21H2, una presién
jométrica de SETENTA Y CINCO KILOPASCALES (75 kPa).

b) Para los RIG de los tipos 3iH1 y 31HZ, la que resulte
ror de dos magnitudes, hallada la primera de ellas por alguno

los siguientes métodos:

1)

ii)

1i1)

la presién manométrica total medida en el RIG [es
decir, la presién de vapor de la sustancia con que

" se haya llenado aquél, mé&s la presidén parcial del

aire o de otros gases inertes, menos CIEN
KILOPASCALES (100 kPa)] a TRESCIENTOS VEINTIOCHO

~YEEVIN (328 K) o CINCUENTA Y CINCO GRADOS CELBIUS

{55 °c), multiplicada por un coeficiente de
seguridad de UNO CON CINCO DECIMAS (1,5). Esta
presidén manométrica total dehe determinarse en
funcién del grado mé&ximo de llenado que se indica
en el pdarrafo 9.1.6.2 y de una temperatura de
llenado de DOSCIENTOS OCHENTA Y OCHO KELVIN {288
K) o QUINCE GRADOS CELSIUS (i5 OC);

UNO CON 75 CENTESIMAS (1,75) veces la presidn de
vapor, a TRESCIENTOS VEINTITRES KELVIN (323 K) o
CINCUENTA GRADOS CELSIUS (50 ©C), de la sustancia
gque se haya de +transportar, menos CIEN
KILOPASCALES (100 kPa), pero teniendo como minimo
una presién de CIEN KILOPASCALES (100 kPa);

UNO CON CINCO DECIMAS (1,5} veces la presién de
vapor, a TRESCIENTOS VEINTIOCHO KELVIN (328 K) o
CINCUENTA Y CINCO GRADOS CELSIUS (55 °C), de la
sustancia gque se haya de transportar, menos
CIEN XILOPASCALES (100 kPa), pero teniendo como
minime una presidén de CIEN KILOPASCALES (100 kPa);

hallagtla la otra por el siguiente método;

(g
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iv) el doble de la presidn estdtica de la sustan-
., Cia que se haya de transportar, teniendo comq

minimo el doble de la presidén estatica del
agua.

9.4.9.5.5 Criterios para determingr 51 se ha guperado 1a
prueba

No debera prcau01rbe ninguna deformacién permanente que
haga al RIG inseguro para el transporte, ni derrame alguno.

9.4.9.6 Prueba de caida

9.4.9.6.1 Aplicabilidad

Para todos los tipos de RIG, como pryghg (If MOdRION.

9.4.9.6.2 Preparacion de log RIG para la prueba

Debe cargarse el RIG hasta por lo menos el 'NOVENTA Y
CINCO POR CIENTO (95 %) de su capacidad en el caso de las sus-
tancias sélidas, o el NOVENTA Y OCHO POR CIENTO (98 %) en el
caso de los ligquidos, seglin el modelo. Se podrén desmontar los
dispositivos de reduccién de la presidn y se obturarsdn sus
aberturas, o bien se impedira, de alguna manera, que funcio-
nen. La prueba debe efectuarse una vez que se haya hecho
descender a DOSCIENTOS CINCUENTA Y CINCO KELVIN (255 K) o
MENOS DIECIOCHO GRADOS CELSIUS (-18 °C), o menos, la temgpcsa-~
"tura del RIG y de su contenido. Las sustanclas liquidas que
se utilicen en la prueba deben mantenerse en ese mismo estado,
si es necesario afadiéndoles un anticongelante. Podré prescin-
dirse de este acondicionamiento si los materiales en cuestidn

tienen suficiente ductilidad y resistencia a la traccién a
bajas temperaturas.

'9.4.9.6.3 Método de prueba
Se dejard caer el RIG sobre una superficie.horizontal

rigida, no eléstica, lisa y plana, de tal manera que el punto

de impacto sea la parte de la base del recipiente que se
considere mé&s vulnerable.

9.4.9.6.4 Altura de la caida

Grupo de Grupo de
embalaje II embalaje IIX

UNO CON DOS DECIMAS| | OCHO DECIMAS DE METRO
DE METRO (1,2 m) k,l L (0,8 m) )

L ¥
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L0505 Criterics parao determinar si se ha superado la

No debe preoducirse ninguna perdida de contenido. Un
equedo derrame a través de un clerre, ocasicnado por el
~olpe, no se atribuird a defecto del RIG, a condicidén de que
o se produzca ninguna otra pérdida posterior de contenido,

o

5.4.10 Marcado adicignal

Todos los RIG deberdn llevar las marcas prescritas en el

narrafo 9.1.5.1, asi como los datos siguientes, que podran
figurar en una placa resistente a la corrosidn, fijada perma-
nantemente en el RIG, en lugar de facil acceso para la inspec-
cidn:

capacidad en litros */, a DOSCIENTOS NOVENTA Y TRES
KELVIN (293 K) o VEINTE GRADOS CELSIUS (20 °C);

tara, en kg */;

presion (manemétrica) de pruehas, en KPa */, si ¢oxres-

ponde;

presidn maxima de carga/descarga, en kPa */, si co-
rresponde;

fecha de la Ultima prueba de estanqueidad, si corresponds
(mes y afio);

fecha de la 1ltima inspeccién (mes y ano).

*/ Debe indicarse la unidad empleada.
-9.4+ )31 -Disposiciones relativag a la utilizacidn

9.4.11,1 8in perjuicio de lo que dispongan las autoridades
competentes, el tiempo de utilizacidn de los RIG en cuanto al
transporte de sustancias liquidas peligrosas debe ser de cinco
anos a partir de la fecha de fabricacidn del recipiente, salvo
en el caso de gue, en atencidn a la naturaleza del liquido que
se haya de transportar, se prescriba un pericdo mis breve.

9:4.11.2 No deben alcjarse sustancias licaxoa: ¢ o0 20
R;?’suficientemente dotados come para T%Sis:iuic

1
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pueda acumularse en su interior en las condiciones normales
de transporte.

Los RIG que, conforme a lo prescrito en el parrafo 9.4. 10,
lleven indicada la presién hidraulica de prueba, se cargaran
Unicamente con un liquido cuya presién de vapor sea:

a) tal que la presién manométrica total en el RIG [es
decir, la presidon de vapor de la sustancia con que se haya
llenado éste, mads la presién parcial del aire o de otros gases
inertes, menos CIEN KILOPASCALES (100 kPa)] a TRESCIENTOS
VEINTIOCHO KELVIN (328 K) o CINCUENTA Y CINCO GRADOS CELSIUS
(55 °C), determinada en funcidén del grado maximo de llenado
que se prescribe en 9.1.6.2 y de una temperatura de llenado
de DOSCIENTOS OCHENTA Y OCHO KELVIN (288 K) o QUINGE GRADOS

CELSIUS (15 °Q), no exceda de los dos tercios de la presién
de prueba indicada en el recipiente; o

b) a TRESCIENTOS VEINTITRES KELVIN (323 K) o CINCUENTA
GRADOS CELSIUS (50 °C), inferior a los cuatro séptimos de la

suma de la presidon de prueba indicada més CIEN KILOPASCALES
(100 kPa); o

¢c) -a TRESCIENTOS VEINTIOCHO KELVIN (328 K) o CINCUENTA
Y CINCO GRADOS CELSIUS (55 °C), inferior a los dos tercios de
la suma de la presién de grugha indicada més CIEN KILOPASCALES

(100 kPa). /



3.5 Disposiciones especiales relativas a los RIG compuestos,
con recipiente interior de plastico
3.5. L gnli

9.5.1.1 Se refieren estas disposicicones a los tipos si-
quientes de RIG compuestos destinados al transporte de sus-
tancias solidas y liquidas:

11HZ1 RIG compuestos, con un. recipiente interior de
plastico rigido, para sustancias sdlidas que se
carguen o descarguen por gravedad

11HZ2 RIG compuestos, con un recipiente interior de
plastico flexible, para sustancias s6lidas que se
carguen o descarguen por gravedad

21HZ1 RIG compuestos, con un recipilente interior de

plastico rigido, para sustancias solidas que se
carguen o descarguen a presidn

21HZ2 RIG compuestos, con un recipiente interior de

plastico flexible, para sustancias sélidas que se
carguen o0 descarguen a presidn

31HZ1 RIG compuestos, con un recipiente interior de
plastico rigido, para sustancias liguidas

31HZ2 RIG compuestos, con un recipiente interior de
' plastico flexible, para sustancias liquidas

La clave correspondiente a cada uno de los tipos de RIG
debera completarse sustituyendo la letra Z por una letra
mayuscula, seqguin lo previsto en el apartado b) del parrafo

9.1.2.2.1, para indicar el material de que esté construido el
.recipiente- exterior.

9.5.2 bDefinigignes

9.5.2.1 Por RIG compuesto se entiende un conjunto estructural
constituido por un recipiente exterior rigido en el que va
alojado un recipiente interior de plastico, comprendidos
cualesguiera elementos de servicio o estructurales, y cons-
truido de manera que, una‘vez montados, el recipiente interior
¥ el recipiente exterior constituyen -y como tal s utilizan-

un todo integrado, gue se llena, almacena, transporta y vacia
comoe tal.

9.5.2.2 Por elementos estructurales se entienden los ele-
mentos de refuerzo, sujecion, manipulacidén, proteccién o
2stgbilizacién, y el pallet de la bage.



9.5.2.3 Por glementos de servicio se entienden los dispo-
sitivos de llenado y vaciado, y los de seguridad, agi como log
1ns£rumentos de medida.

9.5.2.4 Por mQﬁQ&DLQEQ_méiimﬂ_ﬁimiﬁihlﬁ se entiende la masa
del RIG con sus elementos de servicio y estructurales, y 1a
carga maxima admisible.

9.5.2.5 En todo este pérrafo, y cuando se utiliza en referen-
cia a los recipientes interiores, el término "plastico" es

extensivo a otros materiales polimerizados, como el cauche,
etc..

9.5.3 Construccidn
9.5.3.1 gGeneralidades

9.5.3.1.1 El recipiente interior no esté pensado para cumplir
su funcién de contencién sin su recipiente exterior..

9.5.3.1.2 Normalmente, el recipiente exterior consiste en un
material rigido, configurado de manera que proteja al reci-
piente interior de posibles dafios“durante~las operaciones de
manipulacidn y transporte, pero no estd pensado para cumplir

una funcidén de contencidn. Comprende, segin los casos, el -

pallet de la base.

9.5.3.1.3 Los RIG compuestos en cuyo recipiente exterior vava
‘totalmente.encerrado el recipiente interior dcben estar conce-
bidos de manera que la integridad de esté Gltimo pueda verifi-
carse facilmente cuando se trate de comprobar los resultados
de la prueba de estanqueidad y de la de presidédn hidradulica.

9.5.3.2 Recipiente interior’

‘9£5:3.2.1 El recipiente interior del RIG debe estar cons-

truido con un material pléstico adecuado, de caracteristicas
conocidas, y ha de tener una resistencia acorde con su capaci-
dad y con el uso a que se lo destina. Dicho material debe ser
suficientemente resistente al envejecimiento y descomposicidn
gue puedan derivarse de la sustancia alojada en el RIG o, en
su caso, de los rayos ultravioleta. Si corresponde, debe
preverse también su resistencia a temperaturas bajas. En las
condiciones normales de transporte, las infiltraciones de la
sustancia que puedan producirse no deberdn entrafiar peligro.

9.5.3.2.2 En caso necesario, se protegerd el recipisnin
interior contra los rayos ultravioleta agregando al materiol
negro de humo u otros pigmentos o inhibidores adecuados. Eston

aditivos deben ser compatibles con el contanido y Conservar

eficacia durante 1la ti/l del reclpiente interior.

\

e
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c:ando e} negre-de humo, los pigmentos o los inhibidores no
z=zan lcs mismos que se utilizaron en la fabricacién del modelo
z==etido a las pruebas, se podréd dejar de lado la necesidad
dz repetir estas pruebas, si la proporcién de dichos aditivos
o

altzra las propiedades fisicas del material de construc-
4n.

0}
'

0

.3.3.2.3 Podrén incorporarse aditivos al material del reci-
piente interior para aumentar su resistencia al envejecimiento
0 con otros fines, a condicitn de que no alteren sus propieda-
des fisicas o quimicas.

6.5.3.2.4 En la fabricacién de recipientes interiores no
podrd emplearse ningun material usado, salvo por lo que se

refiere a los restos o al material triturado procedentes del
mismo proceso de fabricacidn.

9.5.3.2.5 Los RIG destinados al transporte de sustancias
liquidas deberan ir provistos de un dispositivo de reduccidn
de la presidén, con el que sea posible dar salida a los vapores
en cantidad suficiente como para impedir la rotura del reci-
piente interior en caso de que en éste se acumule una presidn
mayor que aquella a la que fue sometido en la prueba de pre-
sién hidraulica. Para ello pueden emplearse dispositivos de
descompresidn corrientes u otros medios estructurales.

9.5,3,3.1 La resistencia del material v la construccién del
recipiente exterior deben ser adecuadas a la capacidad del RIG
compuesto y al uso a gque se destina.

9.5.3.3.2 El recipiente exterior no debe tener ninguna parte

sobresaliente que pueda ocasionarle dafios al recipiente inte-
rior.

9.5.3.3.3 El acero o aluminio que se empleen en la construc-

cién de recipientes exteriores deben ser de un tipo adecuado
Yy de espesor suficiente.

13
-

9.5.3.3.4 La madera natural que se emplee en la construccidn
de recipientes exteriores debe estar bien estacionada, comer-
cialmente seca y libre de defectos que puedan reducir sensi-
blemente la resistencia del recipiente en cualqulera de sus
partes. La parte superior y el fondo podrén ser de madera
recopstituids resistente al agua, comp los tableros de fibras
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prensadas, tableros de particulas prensadas, u otros tipos
apropiados.

G.5.3.3.5 La madera contrachapada que se emplee en 1la
construccidn de recipientes exteriores debe estar hecha de
hojas bien estacionadas obtenidas mediante corte por debo-
binado ("rotary cut"), por cuchilla fija ("slicer"), o por
aserrado, Yy ha de estar comercialmente seca y carecer de
defectos que puedan reducir sensiblemente la resistencia del
recipiente. Todas las chapas contiguas deben estar unidas con

un adhesivo resistente al aguat Para la fabricacién de 1los

recipientes se pueden utilizar, junto con la madera contracha-
pada, otros materiales apropiados. Las pgredes deben estar
firmemente clavadas o afianzadas a los montantes de esquina

o a las cantoneras, o unidas por algin otro medio de igual
eficacia.

§9.5.3.3.6 La madera reconstituida con que se construyan las
paredes de los recipientes exteriores debe ser resistente al
agua, como los tableros de fibras prensadas, tableros de par-
ticulas prensadas u otros tipos apropiados. Los demas elemen-
tos del recipiente podrén ser de otro material adecuado.

9.5.3.3.7 El cartén que se emplee en la construccién de
recipientes exteriores debe ser fuerte y de buena calidad,
s6lido o corrugado tipo doble faz, de una o més paredes, ¥y
adecuado a la capacidad del recipiente y al uso a que asté
destinado. La resistencia de la superficie exterior al zgua

‘debe ser tal que el aumento de la masa, medido mediante una

prueba de verificacién de la absorcidn de agua seguin el método
Cobb, y de TREINTA MINUTOS (30 min.) de duracidn, no sea supe-
rior a CIENTO CINCUENTA Y CINCO GRAMOS POR METRO CUADRADO (155
g/m?) (véase la norma internacional 535-1976 (E), de la IS0).
El cartén ha de tener caracteristicas de flexibilidad adecua-

. das,. y debe ser cortado, doblado sin que se formen rajaduras,

vy ranurado, de manera que pueda ensamblarse sin que se produz-
can fisuras, roturas en la superficie o flexiones excesivas.
Las canaletas (del "medium")} del cartdén corrugado deben estar
s6lidamente pegadas a las hojas de los "liners".

9.5.3.3.8 Los extremos de los recipientes de cartdn podréan
tener un marco de madera o ser totalmente de este material.
Como refuerzos, podran utilizarse listones de madera.

9.5.3.3.9 En el cuerpo de lcs recipientes de cartdn, las
juntas de fabricacidn deben unirse con cinta adhesiva, ¢ oien
superponiendo los bordes vy pegandolos o cosiéendolos con gram-
pas metdlicas. Los bordes superpuestos u orejas deben iy can-
venientemente solapados. Cupndo las juntas se unan mediante

egamento o cinta adhesiva]
al agua,

b

N1



<37, %010 Si7B) recipiente exterior es de pléstico, deben

- -zzruarss las disposiciones pertinentes enunciadas en los
c-oizes 9.3.3.2.1 a 9.5.3.2.4.
ERRSICIN - Ok b o lemen T ral

.5.3.4.1 Cualquier pallet que forme parte de un RIG o cual-
uier pallet separable, debe ser susceptible de manipulacion

sr medios mecadnicos con el RIG cargado hasta su masa bruta
ixima admisible.

1 'ﬁ SRR

G.5.3.4.2 El pallet, fijo o separable, debe estar proyectado

de manera que impida se formen partes sobresalientes en la

zona inferior del RIG que puedan sufrir dafos durante las
operaciones de manipulacién.

9.5.3.4.3 En el caso de que se utilice un pallet separable,
el recipiente exterior debe ir sujeto a éste, a fin de mante-
ner su estabilidad durante la manipulacidén y el transporte,
y en la parte superior del pallet no debe haber ningin parte

sobresaliente y puntiaguda que pueda ocasionar dafics en el
RIG.

5.3.4.4 Para aumentar la resistencia en condiciones de
apilamiento, podrén utilizarse elementos de refuerzo como, por

ejemplo, soportes de madera, pero deben colocarse exteriormen-
te al recipiente interior.

9.5.3.4.5 En los RIG destinados a apilarse, la superficie
sustentadora debe reunir condiciones apropiadas como para que
la carga ejercida sobre ella se reparta en forma conveniente
a la seguridad del apilamiento. Tales RIG deben proyectarse
de manera que la carga no la sustente el recipiente interior.

9.5.4 ., Pruebas, certificacidn e inspecciodn
Los RIG compuestos deberdn someterse a:

a) las pruebas de modelo a gue se refiere el titulo
9.5.5, respecto de las cuales, en caso de resultado positivo,
se extenderd un certificado de conformidad con lo dispuesto
en el parrafo 9.1.4.3;

b) pruebas inicial y perlodlcas conforme a lo dispuesto
en el titulo 9.5.6;

. ¢) inspecciones de conformidad cgn lo dispuesto en el
witulo 9.5,7,
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Tipos de RIG
11HZ1 11H12 2121  21H22
Pruebas Véase 31HZ1. 31Hz2
Elevacién por la parte in- 9.5.9.1 exigida a/ exigida a/
ferior
Elevacién por la parte su- 9.5.9.2 exigida a/f ' *exigida a/
perior
Apllamiento %.5.9.3 exigida b/ exigida b/
Estanqueidad 9.5.9.4 no exigida exigida
Pregién hidraulica 9.5.,9.5 no exigida exigida
Cafda 9.5.9.6 exigida _ exigida
FL mma
a/ Respecto de los RIG proyectados para esta forma de
manipulacidn

L/ Respecto de los RIG proyectados para el apila
miento

9.5.5 Pruebas de modelo

9.5.5.1 Un RIG de cada modelo, tamafio y modo de construccién,
debe someterse a las pruebas de modelo, en el mismo orden en
gue figuran en el cuadro anterior y en la forma descrita en
los péarrafos que en él se indican. En la prueba de. caida
descrita en 9.5.9.6 se podrd utilizar otro RIG que sea del
mismo modelo. Se efectuaréan estas pruebas en las uOHdiCiOHES
‘que dicten las autoridades competentes.

9.5.5.2 Las autoridades competentes podran permitir la reali-
zacidn de pruebas selectivas con 1os RIG que no presenten sino
diferencias de menor importancia respecto de un tipo ya some-

tido a las pruebas; por ejemplo, dimensiones exteriores algo
m&s reducidas.

9.5.5.3 Si en las pruebas se emplean pallets separables, en
el informe correspondiente (véase el parrafo 9.1.4.3.2) debera
hacerse una descripcién técnica de éstos.

9.5.6 r inicial ié T

9.5.6.1 Estas pruebas se efectuardn en las condiciones que
dicten las autoridades competentes.

9.5.6.2 Los RIG deberan responder en todos los aspectos a su
respectivo modelo. Los destinados al transporte de sustancias
liguidas o sélidas gque se carguen ¢ descarguen a presién
deberan someterse a la prugba de estanqueidad.

' |
|



- 474 -

r:C

100

.3 La prueba de estanqgueidad mencionada en el parrafo
dente deberd repetirse @ intervalos de no mas de dos afos

o o
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3.5.6.4 Los recultades de las pruebas se anotardn en un

informe al efecto, que gquedara en poder del propietario del
RIG,

9.5.7 Inspeccidn

9.5.7.1 Todos los RIG deben ser inspeccionados, en las condi-
ciones que dicten las autoridades competentes, antes de poner-

108 en gervicio vy, en lo sucesivo, a intervalos de no mas de
cinco afios, a fin de verificar:

a) su conformidad con el modelo, incluso por lo que se
refiere al marcado;

b} su estado interno y externo:
c) el correcto funcionamiento de los elementos de servicio.

9.5.7.2 Todos los RIG deben ser objeto de inspeccién ocular,
en las condiciones que dicten las autoridades competentes, a

intervalos de no mas de dos afics y medio, a fin de verificar:

da) su estado externo;
b) el correcto funcionamiento de los elementos de servicio.

3.5.7.3 Debe conservarse un informe de cada inspeccidn, por
lo menos hasta la fecha de la inspeccidén siguientc.
9.5.7.4 8i un RIG resulta danado en su estructura a conse-
cuencia de un choque (por ejemplo, en un accidente) o por
cualguier otra causa, se procederd a repararlo, tras lo cual

se lo someterad a prueba e inspeccién exhaustivas segin 1o
previsto en los parrafos 9.5.6.2 y 9.5.7.1..

N .

9.5.8 Preparacidén de los RIG para las pruebas

$.5.8.1 Debe hacerse lo necesario para comprobar gue el
material plastico utilizado en la fabricacidon de los RIG

compuestos se ajusta a las disposiciones de los parrafos
9.5.3.2.1 a 9.5.3.2.4.

©.5.8.2 Tal comprobacién puede hacerse, por ejemplo, some-
tiendo a distintos RIG, en calidad de muestras, a una prueba
preliminar de larga duracién -por ejemplo, SEIS (/) meses-,
&7 cuyo transcurso se los mantendria llenos de sustancias del
Mismo tipo a cuyo transporte se destinan, o de otras de las
flue se s=epa que ejercen sobre los materiales plasticos en
Cuegtion un efecto de al menos igual intensidad por referencia

/

/
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a la formacifn de fisuras por esfuerzo, a la disminucién de
la resistencia o a la degradacidn molecular, y a cuyo término
se someterian las muestras a las pruebas pertinentes descritas
en los parrafos 9.5.9.1 a 9.5.9.6.

0.5.8.9 &1 se han verificado de alguna otra manera las carac-
teristicas funcionales del pléastico, podra prescindirse de la
prueba de compatibilidad arriba descrita.

9.5.8.4 Los RIG compuestos cuyo recipiente exterior sea de
cartén deberdn acondicionarse durante al menos VEINTICUATRO
HORAS (24 hs.), en una atmosfera de temperatura y humedad
relativa (h.r.) controladas. Existen tres gpciones, de las que
ha de elegirse una. La atmdésfera de preferencia es la de
DOSCIENTOS NOVENTA Y SEIS MAS/MENOS DOS KELVIN g296 3 ﬁ] Q

VEINTITRES MAS/MENOS DOS GRADOS CELSIUS (23 + 2 °C) y CINCUEN- .
TA MAS/MENOS DOS POR CIENTO (50 + 2 &) de h.r.. Las otras dos

opciones son:

DOSCIENTOS NOVENTA Y TRES MAS/MENOS DOS KELVIN (283 £+ 2 K) o

VEINTE -MAS/MENOS DOS GRADOS CELSIUS (20 £ 2 °C) y SESENTA Y
CINCO MAS/MENOS DOS POR CIENTO (65 * 2 %) de h.r., y

TRESCIENTOS MAS/MENCS DOS KELVIN (300 *# 2 K) o VEINTISIETE

MAS/MENQS DOS GRADOS CELSIUS (27 £ 2 °C) y SESENTA Y CINCO
MAS/MENOS DOS POR CIENTO (65 = 2 %) de h.r.. '

Nota: Los valores medios no deberén rebasar les limites indi-

cados. A causa de fluctuaciones de corta duracidn y de las
limitaciones a que estd sujeta la medicidn, cabe la posibili-
dad de que ésta acuse variaciones de la humedad relativa de
hasta MAS/MENOS CINCO POR CIENTO (* 5 %), sin menoscabo apre-
ciable de la reproducibilidad de”las pruebas.

9.5.9 Descripcidn de las pruebas de modelo
905.9-3.- 5 i

9.5.9.1.1 Aplicabilidad

Para todos los tipos de RIG que estén proyectados para
elevarse por la base, como prueba de modelo.

9.5.9.1.2 Preparacidn de 1os RIG para la prueba
Se carga el RIG hasta UNO CON VEINTICINCO CENTESIMAS

(1,25) veces su masa bruta paxima admisible, distribuyéndose
;ﬁ carga de manera uniformel (
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J3.2.9.1.3 Métado de prueba

Se elevara y bajard el RIG dos veces, mediante un mon-
tacargas centrando las ufas de manera que la separacién entre
am-as sea igual al SETENTA Y CINCO POR CIENTO (75 %) de la
dirmension de la cara del RIG @ la que se apliquen las uias (a
menos que aguél tenga puntos de entrada fijos). La penetracidn
‘de las ufias debe ser igual al SETENTA Y CINCO POR CIENTO (75
%) de la longitud de dichas entradas. Debe repetirse la prueba
en todas las direcciones en que sea posible aplicar las uiias,

3.5.9.1.4 lteri r mj i 1
prueba

No deberd producirse en el conjunto del RIG -incluido el

pallet de la base- ninguna deformacion permanente que lo haga
insequro para el transporte, ni pérdida alguna de contenido.

9.5.9.2 Prueba de elevacion por la parte superior

9.5.9.2.1 Aplicahilidad

Para todos los tipos de RIG gque estén proyectados para
elevarse por la parte supericr, como prueba de modelo.

9.5.9.2.2 Preparacion de los RIG para la prueba

ﬁ% _ Se carga el RIG dos veces su masa bruta méxima admisible.
_J%
s . |
9.5.9.2.3 Métodos de prueba

"~ a) Se elevard el RIG sujetéandolo por cada par de acce-
sorios de izado opuestos en diagonal, de manera que las fuer-
zas de traccidn se apliquen verticalmente, y se lo mantendra
suspendido por espacio de cinco minutos; y

b) Se elevarda el RIG sujetédndolo por cada par de ac-
cesorios de izado opuestos en diagonal, de manera que las
fuerzas de traccién se apliquen hacia el centro en angulo de
CUARENTA Y CINCO GRADOS (45°) con la vertical, y se lo manten-
drd suspendido por espacio de CINCO MINUTOS (5 min.).

9.5.9.2.4 i ' mi i

ha_ superado la
Pryeba

pallet de la base- ninguna deformacién|permanente que lo haga

W

No debera producirse en el conjun('%del RIG ~incluido el
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inseguro para el transporte, ni pérdida alguna de contenido.

9.5.9.3 Prugba de gpilamiento
9.5.9.3.1 Aplicabilidad

Para todos los tipos de RIG que estén proyectados para
apilarse los unos sobre 1los otros, como prueba de modelo.

9.5.9.3.2 Preparacion de los RIG para la prueba

Se cargard el RIG hasta alcanzar la masa bruta maxima

admigible, r

3.5.9.3.3 Método de prueba

Se colocard el RIG sobre su base en un suelo duro y
plano, y se lo someterd a una carga superpuesta de prueba
(véase 9.5.9.3.4), uniformemente distribuida. Los RIG de los
tipos 11HZ1, 21HZl y 31HZ1l deben someterse a la prueba durante
VEINTICUATRO HORAS (24 hs.), y los de los tipos 11HZ2, 21HZ2
y 31HZ2, durante VEINTIQCHO DIAS (28 d.) y a TRESCIENTOS TRECE
KELVIN (313 K) o CUARENTA GRADOS CELSIUS (40 °C). La carga de

prueba se aplicaré mediante uno de los procedimientos siguien-
tes:

a) se cargan uno o varios RIG del mismo tipo hasta su masa
bruta méxima admisible, y se apilan sobre el RIG objeto
de la prueba; '

b) se pone encima del RIG objeto de la prueba una placa lisa
. 0 un elemento hecho a semejanza de la base del RIG, y se
colocan pesos apropiados sobre dicha placa o elemento.

9.5.9.3.4 1 r

La carga que se cologue sobre el RIG serd UNO CON OCHO
DECIMAS (1,8) veces la masa bruta madxima admisible conjunta
de los recipientes semejantes que puedan apilarse sobre la
parte superior del RIG durante el transporte.

9.5.6.3.5 Criterios para determinar si se ha superado la
prueba

No deberd producirse en el conjunto del RIG -incluido el
pallet de la base- ninguna deformacién permanente gue lo haga
Yseguro para el transportep nilpérdida alguna de contenido.
/

|

“'- 1 !

l
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%.5.9.4 Prueba de estanqgueidagd
$.5.9.4.1 Aplicabilidag

Para los tipos de RIG que se indican en el cuadro del
pérrafo 9.5.5.1, destinados al transporte de liquidos o de
sustancias sélidas que se carguen o descarguen a presidn, como
orueba de modelo y como prueba inicial y periddica.

9.5.9.4.2 Preparacion de los RIG para la prueba

Los clerres con orificio de venteo deben sustituirse por
otros similares sin tal orificio, o bien debe obturarse este
ultimo.

9.5.9.4.3 Método de prueba vy presion que ha de aplicarse

La prueba tendréd una duracidn de DIEZ MINUTOS (10 min.)
como minimo, vy ce aplicard una presidn manométrica constante
no inferior a VEINTE KILOPASCALES (20 kPa). La hermeticidad
del RIG se verificard mediante algin procedimiento adecuado,
como, por ajemplo, la prueba de presién diferencial, o bien
sumergiendo el RIG en agua. En este dltimo caso debe aplicarse
un coeficiente de correccidn en razén de la presidn hidros-
tatica. Podrdn emplearse otros procedimientos que sean al
menos de la misma eficacia.

9.5.9.4.4 ri i min i 1
prueba

" " No deberad producirse ningin derrame.

9.5.9.5 Prueba de presidn hidraduvlica
9.5.9.5.1 i ilida

__ Para los tipos de RIG destinados al transporte de li-
quidos o de sustancias sélidas que se carguen o descarguen a

pPresidn, como prueba de modelo.
9-5.9-5.2 Pr - l R
5 .Deben desmontarse los dispositivos de reduccion de la
658510” Yy los cierres que tengan orificio de venteo, y se

deturaran las aberturas correspondienfes; 0 bien se impedird,
gr9una manera, que funcionen. /

i
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9.5-9-5-3 Método de prueba

La prueba deberd tener una duracién de DIEZ MINUTOS (10
min. ), aplicéndose una presidn hidraulica manométrica no in-
ferior a la que se indica en 9.5.9.5.4. Durante su transdurso,
el RIG no se sujetard por medios mecénicos.

9.5.9.5.4 pPresiones_gue han de aplicarse

a) Para los RIG de los tipos 21HZ1 y 21HZ2, una presién
manométrica de SETENTA Y CINCO KILOPASCALES (75 kpa),

b) Para los RIG de los tipos 31HZYI y 31HZ2, la que
resulte mayor de dos magnitudes, hallada la primerg de ellas
por alguno de 1o6s siguientes métodos:

i) la presidn manométrica total medida en el RIG
[es decir, la presidn de vapor de la sustancia
con que se haya llenado aquél, més la presién
parcial del aire o de otros gases inertes,
menos CIEN KILOPASCALES (100 kPa)]l a TRESCIEN-
TOS VEINTIOCHO KELVIN (328 K) o CINCUENTA Y
CINCO GRADOS CELSIUS (55 °C), multiplicada por
un coeficiente de seguridad de UNO CON 5 DECI-
MAS (1,5). Esta presidén manométrica total debe
determinarse en funcidén del grado maximo de
llenado que se indica en el parrafo 9.1.6.2 y
‘de una temperatura de llenado de DOSCIENTOS
OCHENTA Y OCHO KELVIN (288 K) o QUINCE GRADOS
CELSIUS (15 °C):

ii) UNO CON SETENTA Y CINCO CENTESIMAS (1,75) ve~
ces la presién de vapor, a TRESCIENTOS VEINTI-
TRES KELVIN (323 K) o CINCUENTA GRADOS CELSIUS
{50 °C), de la sustancia que se haya de tra-
nsportar, menos CIEN KILOPASCALES (100 kPa}),
pero teniendo como minimo una presion de CIEN
KILOPASCALES (100 kPa);

iii) UNO CON CINCO DECIMAS (1,5) veces la presidn
de vapor, a TRESCIENTOS VEINTIOCHO KELVIN (328
K) o CINCUENTA Y CINCO GRADOS CELSIUS (55 °C),
de la sustancia que se haya de transpor-
tar, menos CIEN KILOPASCALES (100 kPa), pero
teniendo como minimo una presién de CIEN KILO-~
PASCALES (100 kPa);

Yy hallada la otra por el siguiente método:

iv) el doble de la presidn estatica de la sustan-
cia que se ‘ha transpertar, teniendo como
/

!
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minimo el doble de la presiodn estatica del
ua.

a

(1)

2.3 Criterios para determinar si se ha superado 1

e deberd producirse ninguna deformacidn permanente
nz5a al RIC inseguro para el transporte, ni derrame

-
=
GLCURD.

%.5.9.6 Prueba de caida

4$.5.9.6.1 Aplicabilidad
Para todos los tipos de RIG, como prueba de modelo

).5.9.6.2 Preparacién de los RIG para la prueba

Peke cargarse el RIG hasta por lo menos el NOVENTA
(CINCO POR CIENTO (95 %) de su capacidad en el caso de las
sustancias sélidas, o el NOVENTA Y OCHO POR CIENTO (98 %)
en el caso de los liquidos, segin el modelo. Se podrén
desmontar los dispositivos de reduccién de la presién y se

obturardn sus aberturas, o bien se impedird, de alguna ma-
nera, que funcionen.

~ La prueba debe efectuarse una vez que se hava hacho
descender a DOSCIENTOS CINCUENTA Y CINCO KELVIN (255 K) o
MENOS DIECIOCHO GRADOS CELSIUS (-18 9C), o menos, la tempe-
ratura del RIG y de su contenido. Cuando se prepare el RIG
de esa manera no serd necesario someterlo al
acondicionamiento previsto en el pérrafo 9.5.8.4. Las
sustancias liquidas que se utilicen-en la prueba deben
manteénerse en ese mismo estado, si es necesario
afiadiéndoles un anticongelante. Podrd prescindirse de este
acondicionamiento si los materiales en cuestién tienen

suficiente ductilidad y resistencia a la traccién a bajas
temperaturas.

9.5.9.6.3 Método de prueba

. Se dejard caer el RIG sobre una superficie horizontal
rigida, no eldstica, lisa y plana, de tal manera que el

bynto de impacto sea la parte de l3-bage del recipiente que
5S¢ considere mas vulnerable.

Y Ry

/
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9.5.9.6.4 Altura de caida

Grupo de Grupo de
embalaje II embalaje IIX
UNO CON DOS DECIMAS | OCHO DECIMAS DE METRO
DE METRO (1,2 m) (0,8 m)

9.5.9.6.5 Criterios para determinar si se ha superado 1la
prueba -

No debe producirse ninguna pérdida, de contenido. Un
pequefic derrame a través de un cierre, ocasionado por el
golpe, no se atribuird a defecto del RIG, a condicién de que
no se produzca ninguna otra pérdida posterior de contenido.

9.5.10 Marcado adicional

Todos los RIG deberédn llevar las marcas préscritas en el
pérrafo 9.1.5.1, asi como los datos siguientes, gue podran
figurar en una placa resistente a la corrosidn, fijada perma-

nentemente en el RIG, en lugar de facil acceso para la inspec-
cidn:

capacidad en litros */, a DOSCIENTOS NOVENTA Y TRES
KELVIN (293 K) o VEINTE GRADOS CELSIUS (20 °C);

tara, en-kg X/

presion (manométrica) de prueba, en kPa %/, si corres-.
ponde;

presidén méxima de carga/descarga, en kPa */, si co-
rresponde;

fecha de la altima prueba de estanqueidad, si corresponde
(mes y afio);

fecha de la Gltima inspeccidn (mes y afio).

*/ Debe indicarse la unidad empleada.

9.5.11 i i i 1 ili

9.5.11.1 Sin perjuicio de lo que dispongan las autoridades
competentes, el tiempo de utilizacidén de los RIG en cuanto al
transporte de sustancias liquidas peligrosas debe ser de ¢inco
anos a partir de la fecha de fabricacidn del recipiente pro-
piamente dicho, salvo en el S de]qua, 2n atenciétn a la

—
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leza 2=zl liquide que se haya de transportar, se prescri-
rericZo mas breve.

G

3

s

L11.2 o deben alojarse sustancias liquidas sino en los
suficientemente dotados como para resistir la presidn que
a acumularse en su interior en las condiciones normales
transporte. Los RIG que, conforme a lo prescrito en el
rafo 9.5.10, lleven indicada la presidn hidraulica de
ueba, se cargaran unicamente con un liquido cuya presién de
Qr sea:

W

[
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a) tal que la presidén manométrica total en el RIG [es
decir, la presidn de vapor de la sustancia con que se haya
llenado éste, mas la presién parcial del aire o de otros gases
inertes, menos CIEN KILOPASCALES (100 kPa)] a TRESCIENTOS
VEINTIOCHO KELVIN (328 K) o CINCUENTA Y CINCO GRADOS CELSIUS
(35 °C), determinada en funcidn del grado maximo de llenado
gue se prescribe en 9.1.6.2 y de una temperatura de llenado
de DOSCIENTOS OCHENTA Y OCHO KELVIN (288 K) o QUINCE GRADOS
CELSIUS (15 °C), no exceda de los dos tercios de la presién
de prueba indicada en el RIG; ©

b) a TRESCIENTOS VEINTITRES KELVIN (323 K) o CINCUENTA
GRADOS CELSIUS (50 °C), inferior a los cuatro séptimos de la

suma de la presidén de prueba indicada mds CIEN KILOPASCALES
(100 kPa); o

c) a TRESCIENTOS VEINTIOCHO KELVIN {328 K) o CINCUENTA
Y CINCO GRADOS CELSIUS (55 °C), inferior a los dos tercics de

la suma de la presién de prueba indicada mas CIEN KILOPASCALES
(100 kPa).

3.6 Disposiciones egspeciales relativas a l1os RIG de carxrton
9.6.1 Ambi 1i 1.8

9.6.1.1. Atanen estas disposiciones a los RIG de cartdn desti-
nados al transporte de sustancias sdlidas que se carguen ©
descarguen por gravedad. Los RIG de cartén son del tipo 11G.

9.6.2 Definiciones

9.6.2.1 Por RI rtén se entiende un cuerpo construido
con ese material, provisté o no de piezas separables (parte
superior y base) y, en caso necesario, de un forro interior
{peroc no de empagues interiores), asi como de elementos de
servicio y estructurales apropiados.

9.6.2.2 Por cuerpo se entiende el recipiente propiamente
dic

con inclusidn de las aberffuras y sus cierres.

/4;
\
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9.6.2.3 Por forro interior se entiende un revestimiento
tubular-0 un saco separables (con los cierres de sus aber-
turas) colocados en el interior del cuerpo pero sin formar un
todo integrado con éste.

9.6.2.4 Por glementos de servicio se entienden los dispo-
sitivos de llenado y de vaciado.

9.6.2.5 Por elemenggs estructurales se entienden los ele-

mentos de refuerzo, sujecibén, manipulacién, y proteccidén o
estabilizacion. -

9.6.2.6 Por masa bruta méxima admigsible se entiende la masa
del RIG con sus elementos de servicio y estructurales, y la
carga maxima admisible. '

9.6.3 Construccién

9.6.3.1 Los RIG de cartén no deben ir provistos de dispo-
sitivos de elevacidon por la parte superior.

9.6.3.2 Cuexrpo

9.6.3.2.1 Debe emplearse un cartédn fuerte y de buena calidad,
s6lido o corrugado tipo doble faz, de una 0 mas paredes, y
adecuado a la capacidad del RIG y al uso a que esté destinado.
La resistencia de la superficie exterior al agua debe ser tzal
gue el aumento de la masa, medido mediante una prueba de
verificacién de la absorcién de ayua segin-el método Cobb, y
de TREINTA MINUTOS (30 min.) de duracidén, no sea superior a
CIENTO CINCUENTA Y CINCO GRAMOS POR METRO CUADRADO (155 g/m2)
(véase la norma internacional 535-1976 (E), de la ISO}. El
cartén ha de tener caracteristicas de flexibilidad adecuadas,
y debe ser cortado, doblado sin que se formen rajaduras, y
ranurado, de manera que pueda ensamblarse sin que se produzcan
fisuras, roturas en la superficie o flexiones excesivas. Las
canaletas (del "medium") del carté4n corrugado deben estar
s6lidamente pegadas a las hojas de los "liners".

9.6.3.2.2 Las paredes, la parte superior y el fondo deben
tener una resistencia al punzonado de al menos QUINCE JULIOS

(15 J), verificada con arreglo a la norma internacional 3036-
1975, de la 180.

9.6.3.2.3 En el cuerpo del RIG, las juntas de manufactura han
de estar convenientemente superpuestas, y deben unirse con
cinta adhesiva, pegamento o grampas metédlicas, o por cualquier
otro medio que sea al menos de igual eficacia. Cuando las
juntas se unan mediante pegado o cinta adhesiva, el producto
adhesivo debe ser resistente al agua. Si se emplean grampas
j?etélicas, éstas deben traspagar §otalmente los elementos a

A

co

A
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=:z gz epliguen, y han de tener tal forma o una cobertura de
~:. m=nera que no rasguen ni perforen el forro interior.

.4.3.3 Forro interior

.3.3.3.1 El forro intericor debe ser de un material adecuado.
resistencia de éste y la construccién del forro deben ser
rropiadas a la capacidad del RIG y al uso a que se lo desti-
Las juntas y los cierres deben ser herméticos al polvo y
istentes a las presiones y golpes que puedan producirse en
ccndiciones normales de manipulacidn y transporte.

Y3 oo
3 b
ty

[{E )]

= 14
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9.6.3.4 Elementos estructurales

9.5.3.4.1 El pallet de la base que forma parte de un RIG y
los pallets separables deben ser susceptibles de manipulacidn
por medios mecédnicos con el RIG cargado hasta su masa bruta
maxima admisible.

9.6.3.4.2 Los pallets, fijos o separables, deben estar pro-
yectadcos de manera que impidan se formen partes sobresalientes
en la zona inferior del RIG que puedan sufrir dafios durante
las operaciones de manipulacidn. -

9.6.3.4.3 En el caso de que ce utilice un pallet separable,
el cuerpc del RIG debe ir sujeto a éste, a fin de mantener su
estabilidad durante la manipulacidn y el transporte, y en la

parte superior del pallet no debe haber ninguna parte sobresa-
liente y puntiaguda que pueda ocasionar dafios en el RIG.

9.6.3.4.4 Para aumentar la resistencia en condiciones de
apilamiento, podrén utilizarse elementos de refuerzo como, por

ejemplo, soportes de madera, pero deben colocarse exteriormente
al forro interior.

9.6.3.4.5 En los RIG destinados a apilarse, la superficie
.sustentadora debe reunir condiciones apropiadas como para que
la carga ejercida sobre ella se reparta en forma conveniente
a la seguridad del apilamiento.

9.6.4 P rtificacis

Los RIG de cartdédn deberdn someterse a las pruebas de
modelo descritas bajo el titulo 9.6.5, respecto de las cuales,
en caso de resultado positivo, se extendera un cartificads O
conformidad con lo dispuesto bajo ei titulu 9.1..5.2

9.6.5 Pru m 1

9.6.5.1 Un RIG de cada modele, tamafio y modo ez fabricacida
debe someterse a las pruebas de modelo, en wiamo orden en
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que figuran en el cuadro gque va a continuacién, y en la forma

descrita en los incisos que se indican. Se efectuarin estas

pruebas en las condiciones que dicten las autoridades compe-
tentes.

Pruebas Véase 116
Elevacién por la parte
inferior S 8.6.6.1 exigida
Apilamiento 9,6.6.2 exigida a/
Caida 9.6.6.3 exigida

a/ Respecto de los RIG proyectados para el apilamiento.

9.6.5.2 Las autoridades competentes podran permitir la reali-
zacidén de pruebas selectivas con los RIG que no presenten sino
diferencias de menor importancia respecto de un tipo ya some-

tido a las pruebas; por ejemplo, dimensiones exteriores algo
méas reducidas.

9.6.5:3 Si en las pruebas se emplean pallets separables, en
el informe correspondiente (véase el parrafo 9.1.4.3.2) deberéd
hacerse una descripcidn técnica de éstas.

9.6.5.4 Los RIG de cartdn deberén acondicionarse durante al
menos VEINTICUATRO HORAS (24 hs.), en una atmdsfera de tempe-
‘ratura y humedad relativa (h.r.) reguladas. Existen tres
opciones, de las gue ha de elegirse una. La atmdosfera de
preferencia es la de DOSCIENT0OS NOVENTA Y SEIS MAS/MENOS DOS
KELVIN (296 # 2 K} o VEINTITRES MAS/MENOS DOS GRADOS CELSIUS
(23 £ 2 °C) v CINCUENTA MAS/MENCS DOS POR CIENTO (50 = 2 %)
de h.r.. Las otras dos opciones sont

DOSCIENTOS NOVENTA Y TRES MAS/MENGS DOS KELVIN (293 = 2 K)
o VEINTE MAS/MENOS DOS GRADOS CELSIUS (20 + 2 °C) y SESENTA
Y CINCO MAS/MENOS DOS (65 # 2 %) de h.r.; y

TRESCIENTOS MAS/MENOS DQOS KELVIN (300 + 2 K) o VEINTISIETE
MAS/MENOS DOS GRADOS CELSIUS (27 £ 2 °C) y SESENTA Y CINCO
MAS/MENOS DOS POR CIENTQ (65 * 2 %) de h.r..
Nota: Los valores medios no deberén rebasar los limites indi-~
cados. A causa de fluctuaciones de corta duracidén y de las
limitaciones a qgue estd sujeta la medicidn, cabe la posibili-~
dad de que ésta acuse variaciones de la humedad relativa de
hasta MAS/MENOS CINCO POR ENTO (* 5 %), sin menoscabo apr-
Zféciable de la reproducibillgad e las pruebas. '
/ -~

f’ | | /
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1.5.5 tCzscripcidn de las pruebas de modelo
>.86.5.: 2rue! 1 ién r 1 I inferior
$.6.5.1.2 Apli ili

Parz todos los RIG, como prueba de modelo.
@.6.6.1.2 reparacion 1 I  1a pr

Se carga el RIG hasta UNO CON VEINTICINCO CENTESIMAS

(1,25) veces su masa bruta maxima admisible, distribuyéndose
la carga de manera uniforme.

9.6.6.1.3 Método de prueba

Se elevard y bajarad el RIG dos veces, mediante un mon-
tacargas centrando las ufias de manera que la separacidn entre
ambas sea igual al SETENTA Y CINCO POR CIENTO (75 %) de la
dimensién de la cara del RIG a la que se apliqguen las uflas (a
menos que aquél tenga puntos de entrada fijos). La penetracién
de las ufias debe ser igual al SETENTA Y CINCO POR CIENTO (75
%) de la longitud de dichas entradas. Debe repetirse la prueba
en todas las direcciones en que sea posible aplicar las unas,

9.6.6.1.4 riteri T minar si h T
prueba

No deberd producirse en el conjunto del RIG -incluido el
pallet de la base- ninguna deformacidn permanente que lo haga
inseguro para el transporte, ni pérdida alguna de contenido.

9.6.6.2 Prueba de apilamiento
9.6.6.2.1 Aplicabili

Para todos los RIG que estén proyectados para apilarse
los unos sobre los otros, como prueba de modelo.

9.6.6.2.2 16N 1 I

Se cargara el RIG hasta alcanzar la masa bruta maxima
admisible.

>
o

9.6.6.2.3 Método de prueba

Se colocard el RIG sobre su base en un suelo duro y
plano, y se lo someterad durante VEINTICUATRO HORAS (24 hs.)
@ uUna carga superpuesta de prueba (véase 9.6.6.2.4), unifor-

Temente distribuida. Dicha carga se aplicarad mediante uno de
OY procedimientos siguientes: \
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a) se cargan-uno o varios RIG del mismo tipo hasta su masa
bruta méxima admisible, y se apilan sobre el RIG objeto
de la prueba:

b) se pone encima del RIG objeto de la prueba una placa lisa
o un elemento hecho a semejanza de la base del RIG, y se
colocan pesos apropiados sobre dicha placa o elemento.

9.6.6.2.4 QalgulQ_ﬂe_lﬁ_gﬁ;ga_sﬁpe:nuestﬂ_de_n;neba

La carga que se cologue sSobre el RIG serd UNO CON OQCHO
DECIMAS (1,8) veces la masa bruta méxima admisible conjunta
de los RIG semejantes gue puedan apilanse sobre la parte
superior del RIG durante el transporte.

9.6.6.2.5 CI1:g;iQs_na;a_dexermina:_si;sﬁi_ha_jnuxz:ukl_la
prueba

No deberad producirse en el conjunto del RIG -incluido el
pallet de la base- ninguna deformacidén permanente que lc haga
~inseguro para el transporte, ni pérdida alguna de contenido.

9.6.6.3 Prueba de caida
9.6.6.3.1 Aplicabilidad

Para todos los RIG, como prueba de modelo.
'9.6.6.3.2 Preparacidn de los RIG para la prueba

Debe cargarse el RIG hasta por lo menos el NOVENTA Y
CINCO POR CIENTO (95 %) de su capacidad, conforme al modelo.

~ 9.6.6.3.3 Método de prueba

Se dejar& caer el RIG sobre una superficie horizontal
rigida, no eléastica, lisa y plana, de tal manera que el punto
de impacto sea la parte de la base del recipiente que se
considere més vulnerable.

9.6.6.3.4 Altura de caida
Grupo de Grupo de \P///
embalaje Il embalaje III

UNO CON DOS DECIMAS | OCHO DECIMAS DE METRO
DE METRO (1,2 m) ° a0, §)

W
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Z.5.6.3.5 (Criterips para determinar si se ha superado la

;o debe producirse ninguna pérdida de contenido. Un
pequenio derrame a través de un cierre, ocasionado por el
golpe, no se atribuird a defecto del RIG, a condicidédn de que
no se produzca ninguna otra pérdida posterior de contenido.

9.6.7 Marcado adicional

- Todos los RIG deberadn llevar las marcas prescritas en el
parrafo 9.1.5.1. Deberédn indicarse también la tara en kg.

9.7 Disposiciones especiales relativas a los RIG de maders

9.7.1 Ambito de aplicacidn

9.7.1.1 Atafien estas disposicicnes a los RIG de madera desti-
nados al transporte de sustancias sélidas que se carguen o
descarguen por gravedad. Los RIG de madera son de los tipos
siguientes:

11C madera natural, con forro interior;
11D madera contrachapada, con forro interior;
11F madera reconstituida, con forro interior.

9.7.2 Definiciones

9.7.2.1 Por RIG de madera se entiende un cuerpo rigido o
desarmable construido con ese material, y provisto de un forro

interior (pero no de empaques interiores) y de elementos de
servicio y estructurales apropiados.

9.7.2.2 Por guerpo se entiende el recipiente propiamente
- dicho, con inclusidn de las aberturas y sus cierres.

9.7.2.3 Por forro interior se entiende un revestimiento
tubular o un saco separables (con los cierres de sus aber-

turas). colocados en el interior del cuerpo pero sin formar un
todo integrado con éste.

9:7.2.4 Por glementos de servicio se entienden los dispo-
Sitivos de llenado y de vaciado.

9.7.2.5 Por m se entienden los ele-

mentos de refuerzo, sujecién, manipulacidén, y proteccidén o
estabilizacién.

9.7.2.6 Por ma . a_maxima admisible se entiende la masa

del RIG con sus élementos de .se Ko vy estructurales, y la
carga maxima admisible. \
W
\ .
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9.7.3 Construccidn

9.7.3.1 Los RIG de madera no deben ir provistos de dispo-
sitivos de elevacidn por la parte superior.

9.7.3.2 CuUerpo

9.7.3.2.1 La resistencia de los materiales que se empleen y
el método de construccidn deben ser adecuados a la capacidad
del RIG y al uso a que se destine.

9.7.3.2.2 La madera natural debe estar bien estacionada, co-
mercialmente seca y libre de defectos qye puedan reducir
sensiblemente. la resistencia del RIG en cualquiera de sus
partes. Cada una de éstas debe ser de una sola pieza, efec-
tivamente o por equivalencia. Se considera que eguivalen a una
sola pieza las partes ensambladas por encolado mediante un
procedimiento de al menos igual eficacla que, por ejemplo,
algunc de los siguilentes: ensambladura de cola de .milano,
ensambladura de ranura y lenglieta, junta de solape, o junta
a tope con al menos dos grampas de metal ondulado.

9.7.3.2.3 La madera contrachapada que se emplee en 1la

construccidén del cuerpo del RIG debe ser de tres chapas como
minimo.

Debe estar hecha de hojas bien estacionadas, obtenidas me-
diante debobinado ("rotary cut"), por cuchilla fija .
("slicer"), o por aserrado, y ha de estar comercialmente seca
y carecer de defectos gque puedan reducir sensiblemente 1la
resistencia del cuerpo. Todas las chapas contiguas deben estar
unidas con un adhesivo resistente al agua. Para la construc-
cién del cuerpo se pueden utilizar, junto con la madera con-
trachapada, otros materiales apropiados.

$9.7.3.2.4 La madera reconstituida que se emplee en 1la
construccidén del cuerpo del RIG debe ser resistente al agua,
como los tableros de fibras prensadas o tableros de particulas
prensadas u otros tipos apropiados.

9.7.3.2.5 Las paredes de los RIG deben estar firmemente
clavadas o afianzadas a los montantes de esquina o a las
cantoneras, 0 unidas por algin otro medic de igual eficacia.

9.7.3.3 Forro interior

9.7.3.3.1 El forro interior débe ser de un material adecuado.
La resistencia de éste y la‘construccién del forro deben ser
apropiadas a la capacidad del RIG y al uso a que se lo desti-
ne. Las junturas y los cierres deben ser herméticas al polvo
[/ resistentes a las presiones y golpes que puedan producirse

. |
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Z.7.3.42 Elen ral

>.7.3.4.1 Cualquier pallet de la base que forma parte del
—uerpo ¢e un RIG o cualquier pallet separable debe ser suscep-
—ible de manipulacién por medios mecénicos con el RIG cargado
~as7a su masa bruta méxima admisible. |

.7.3.4.2 Los pallets, fijos o separables, deben estar pro-
--actados de manera que impidan se formen partes sobresalientes
=n la zona inferior del RIG que puedan sufrir dafos durante
*as operaciones de manipulacién,

3.7.3.4.3 En el caso de que se utilice un pallet separable,
21 cuerpo del RIG debe ir sujeto a éste, a fin de mantener su
astabilidad durante la manipulacidén y el transporte, y en la
parte superior del pallet no debe haber ninguna parte sobresa-
liente y puntiaguda que pueda ocasionar dafios en el RIG.

3.7.3.4.4 pPara aumentar la resistencia en condiciones de
apilamiento, podrén utilizarse elementos de refuerzo como, por

2jemplo, soportes de madera, pero deben colocarse exteriormen-
te al forro interior.

3.7.3.4.5 En los RIG destinados a apilarse, la superficie
sustentadora debe reunir condiciones apropiadas como para que

la carga ejercida sobre ella se reparta en forma conveniente
a la seguridad del apilamiento.

3.7.4 Pruebas y certificacion

Los RIG de madera deberdn someterse a las pruebas de
modelo a que se refiere el titulo 9.7.5, respecto de las
zuales, en caso de resultado positivo, se extenderé un cer-
Tificado de conformidad con lo dispuesto en el titulo 9.1.4.3.

9.7.5 Pruebas de modelo

3.7.5.1 Un R1G de cada modelo, tamafio o0 modo de construccién
debe someterse a las pruebas de modelo, en el mismo orden en
que figuran en el cuadro que va a continuacidén, y en la forma
descrita en los péarrafos que se indican. Se efectuarén estas

Pruebas en las condiciones que dicten las autoridades com-~
Petentes.
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Pruebas Véase 11C, 11ip, 11F
Elevacign por la parte
inferior 9.7.6.1 exigida
Apilamiento 9.7.6.2 exigida g/
Caida 9.7.6.3 _ exigida

a/ Respecto de los RIG proyectados para el apilamiento.

0.7.5.2 Las autoridades competentes podran permitir la reali-
zacién de pruebas selectivas con los RIG que no presenten sino

diferencias de menor importancia respecto de un tipo ya some-

tido a las pruebas; por egemplo, dimensiones exteriores algo
més reducidas.

9.7.5.3 8i en las pruebas se emplean pallets separables, en
el informe correspondiente (véase el padrrafo 9.1.4.3.2) debera
hacerse una descripcién técnica de éstas.

9.7.6 Descripcién de las pruebas de modelo
9.7.6.1 Prueba de elevacidn por la parte inferior
9.7.6.1.1 Ag;j.gﬁju_l_iglag

Para todoé los tipos de RIG, como prueba de modelo.
9.7.6.1.2 Preparacién de los RIG para la prueba

Se carga el RIG hasta UNO CON VEINTICINCC CENTESIMAS
(1,25) veces su masa bruta méxima admisible, distribuyéndose
la carga de manera uniforme.

9.7.6.1.,3 Método de prueba

Se elevard y bajarad el RIG dos veces mediante un mon-
tacargas centrando las ufias de manera que la separacidn entre
ambas sea igual al SETENTA Y CINCO POR CIENTO (75 %) de la
dimensién de la cara del RIG a la que se apliquen las ufias (a
menos que aquél tenga puntos de entrada fijos). La penetracidn
de las ufias debe ser igual al SETENTA Y CINCO POR CIENTO (75
%) de 1a longitud de dichas entradas. Debe repetirse la prueba
en todas las direcciones en que sea posible aplicar las ufias.

9.7.6.1.4 ri i r min i " h 1
prueba :

No debera producirse en el conjunto del RIG -incluido el

> | ]

i



czllet de la bese- ninguna dceformacidn permanente gue io haga
imsaguro para el transporte, ni pérdida alguna de contenido.

©.7.56.2 Pruchba de anilamientn

.7.6.2.1 Aplicabilidad

'

Eara todos los RIG que estén proyectados para apllarse
108 uros sobre los otros, como prueba de mcdelo.

$.7.6.2.2 Preparacidn de los RIG para la prueha

Se cargard el RIG hasta alcanzar la masa bruta maxima
admisible.

9.7.6.2.3 Método de prueba

Se colocard el RIG sobre su base en un suelo duro y
‘plano, y se lo someterd durante VEINTICUATRO HORAS (24 hs.)
a una carga superpuesta de pruebha (véase 9.7.6.2.4), unifor-
memente distribuida. Dicha carga se aplicard mediante uno de
leos procedimientos siguientes:

a) se cargan uno o varios RIC ocl niismo tipo hasta su masa
bruta m&xima admisible, v sec apilen sobre el RIG objeto
de la prueba;

D) se pone encima del RIG chjeto de lo prucka una placa lisa
o un elemznto hecho a cemejenza de la base dcl ecipien-
te, y se colocan pescs apropianss sobre dicha placa o
elemento ' \w!

el i

D
]

i

6.2.4 Calculo de la eavon sonzonusais 4o oruebs

La carga que se coloque scbre ¢l ‘TG serd Und CON OCHO

DECIMAS (1,8) veces la masa brute miuirmz admieible conjunta
de los recipientes semejantes que puedan apilarze sobre la
parte superior del RIGC durante el transporte.

£.7.6.2.5 Criterios para determinar si se ha superado la
Rrusha

No deberd producirse en el conjunto del RIG ~incluido el
pallet de la base- ninguna® deformacidén permanente que lo haga
inseguro para el transporte, ni pérdida alguna de contenido.

9.7.6.3 Prueha de caida
9.7.6.3.1 Aplicabilidad

// Para todos los tipos de RIG, ueba de modelo.

e
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9.7.6.3.2 Preparacién de los RIG para la prueba

gé carga el RIG hasta al menos el NOVENTA Y CINCO POR
CIENTO (95 %) de su capacidad, conforme al modelo.

9.7.6.3.3 Método de prueba

Se dejard caer el RIG sobre .una superficie horizontal
‘rigida, no eléstica, lisa y plana, de tal manera que el punto

de impacto sea la parte de la base del recipiente que se
considere mas vulnerable. -

9.7.6.3.4 Altura de caida
4
Grupo de Grupo de
embalaje II embalaje III
UNO CON DOS DECIMAS OCHO DECIMAS DE METRO
DE METRO (1,2 m) (0,8 m)
9.7.6.3.5 i i

prueba

No debe producirse ninguna pérdida de contenido. Un
pequefio derrame a través de un cierre, ocasionado por el
golpe, no se atribuiré a defecto del RIG, a condicidn de que
no se produzca nhinguna otra pérdida posterior de contenido.
9.7.7 Marcado adiciconal

Todos los RIG deberédn llevar las marcas prescritas en el
p&rrafo 9.1.5.1. Deperd indicarse también la tara en kg.

W
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Szzumen de ensavos exigidos a los modelos de RIG .y el
crien =n gque_deben realizarse
Ciro EPS rEPI API | EST | PRH | CAI | DES | DER | END
(a) | (b) ] (c)
Yatrzlico
Il A,3,N Z 1 3 - - 14(e) | - - -
21 A,3,N 2 1| 3] 41| 5 |6e)] - | - -
31 A,3B,N 2 1 3 4 5 6(e) - - -
Flexible 1(d) - 2 - - 3 4] 4 5
Plastico
rigido
11H 1,2 2 1 3 - - 4 - - -
21H 1,2 2 1 3 4 9 6 - - -
31H 1,2 2 1 3 4 5 6 - - -
Compuesto -
11HZ 1,2 2 1 3 - - 4(e) - - -
21HZ 1,2 2 1 3 4 5 6(e) - - -
31HZ 1,2 2 1 3 4 5 6(e) - - -
carton - 1 2 - - 3 - - -
Madera - 1 2 - - 3 - - -
(a) Cuando el RIG fuera proyectado para ser izado por la
parte superior
{b) Cuando el RIG fuera proyectado para ser izado por 1la
- " *parte inferior
(c) Cuando el RIG fuera proyectado para ser apilado
(d) cuando el RIG fuera proyectado para ser izado por la
parte superior o lateralmente
(e) Puede ser usada una segunda muestra para el ensayo de
caida.
EPS Elevacidn por la parte superior
EPI Elevacidén por la parte inferior
API Apilamiento .
EST Estanqueidag "
PRH Presiédn hidraulica
CAI Caida
DES Desgarramiento
DER Derribo
END

Enderezamiento





