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CAPITULO VIIX

-§. EMBALAJES.

En estas disp08101ones se -establecen los requisitos de pres-
tacién que los embalajes/envases (en adelante denominado em-
balajes) deben presentar en condiciones normales de trans-
porte, manipulec y almacenamiento en transito. La aproba-
cién de los embalajes se realizard mediante ensayos que ase-
guren los niveles de seguridad deseddos. Cuando fueren uti-
lizadas dos o mds modalidades de transporte los patrones de

desempeiio. a ser observados son los correspondientes a la mo-
dalidad mds restrictiva.

8.1, Las condiciones especificadas en este capitulo no se apli-

can as

8.1.1. Embalajes que cqontengan material radiactivo (clase 7) o

que deban cumplir con las reglamentaciones del Organis-
mo Internacional de Energia Atémica (OIEA), excepto que

. los materiales radlactlvos que posean otras propiedades

‘(riesgos secundarios) deberdn también cumplir con las
Disposiciones Especiales 172, 173 y 174 del punto 4,5.;
seguin corresponda.

8.1.2. Recipientes para gas; (Clase 2).
8.1.3. Bultos cuyo peso neto exceda 108 CUATROCIENTOS KILOGRA-

MOS (400 kg);

8.1.4. Envases con una capacidad que exceda los CUATROCIENTOS

CINCUENTA LITROS (450 1).

8.2. Los materiales peligrosos de todas las clases excepto los

de las Clases 1, 2, 5.2, 6.2. y 7 a los fines del embala-
je se han dividido en TRES (3) grupos segun el grado de
peligro que ellos presentan, por ejemplo:

Grupo de Embalaje I - alto rlesgo.

- Grupo de Embalaje II - mediano riesgo; y

Grupo de Embalaje III - bajo riesgo.
El Grupo de Embalaje para cada material se encuentra indi-

‘cado en el Listado de Mercancias Peligrosas del CAPITULO

Iv.

Dada la naturaleza especial de los explosivos, el grado
de riesgo variable gque ellos presentan en funcién de la
manera como son embalados y, a fin de dar uniformidad a
las disposiciones, los materiales y objetos explosivos o
los ¢rupos de dichos materiales u objetos, deben embalar-
se conforme se especxflca en el Apéndice II.1. Excepto
disposicién especifica en contrario, los embalajes utili-
zados para los materiales de la Clase 1 deben cumplir las

ex1gen01as que se aplican a los materiales de mediano
riesgo, Grupo de Embalaje II .

. Por razones andlogas, en lo que se refiere a los peroxi-

dos orgdnicos y a ciertas sustancias gque reaccionan espon-
tédneamente, s uyen recomendaciones sobre la forma co-
mo se debe alar, las cantidades mdximas, la indica-

N




8.5.

8.6.

8.7.

8.8.

SAN

cién del riesgo secundaria de explosién y, la temperatu-~
ra, en el caso de gue se deban transportar a una tempera-
tura regulada, (véanse los Apéndices II.4 y II1.3.). Los
exbalajes gque se utilicen con los perdéxidos orgédnicos y
con las sustancias de reaccién espontdnea deberdn cumplir
los requisitos relativos a las mercancias medianamente pe-
ligrosas (Grupo de Embalaje II; véase el parrafo 8.2).

Las unicas disposiciones de este capitulo que se aplican
a los embalajes destinados a sustancias infecciosas son
las de los pédrrafos 8.8 y 8.10 (excepto 8.10.3 y de 8.10.
8 a 8.10.12.). Las disposiciones sobre el embalaje y los
procedimientos de pruebas para los embalajes destinados a
sustancias infecciosas figuran en el Apéndice II.2. de
este Anexo,

Se admite la utilizacién de embalajes cuyas especificacio-
nes difieran de las indicadas en el pdrrafo 8.12., siem-
pre que sean igualmente efivaces, que sean aceptables pa-
ra la autoridad competente y dque puedan superar las prue-
bas descritas en el apartado 8.10.11.y en el pdrrafo
8.13.

Los métodos de prueba distintos de los descritos en este
capitulo, son adnmisibles, siempre que sean equivalentes y
reconocidos por la autoridad competente.

TERMINOS Y DEFINICIONES APLICABLES A LOS DISTINTOS TIPOS

DE EMBALAJES. Para los fines del acuerdo Sectorial y sus
Anexos, se adoptan las siguientes definiciones.
BOLSAS: son embalajes flexibles hechos de papel, pelicu-

las de pldstico, textiles, materiales tejidos, u otro
material apropiado.

CAJAS: son embalajes con caras completas, rectangulares
o poligonales, hechas de metal, madera, madera compen-
sada, madera reconstituida, cartén, pldsticos u otro ma-
terial apropiado.

CIERRES: son dispositivos gque cierran la abertura en un
recipiente. '

EMBALAJES COMBINADOS: es una combinacién de embalajes
destinados para el transporte que consiste en uno o mds
embalajes interidres asegurados por un embalaje exte-
rior de acuerdo con el punto 8.10.5.

EMBALAJES COMPUESTOS: son embalajes que consisten en un
embalaje exterior y en un recipiente interior. construi-
do de modo tal que el recipiente internoc y el embalaije
externo forman un embalaje integral. Una vez ensamblado
pasa a ser una sola unidad integrada: se llena, se alma-
cena, se transporta y se vacia como tal.

JAULAS O CANASTOS: son embalajes exteriores con superfi-
cie incompleta.

TAMBOR: son embalajes cilindricos con fondo y tapa en
forma plana o convexa hechos de metal, cartdn, plésti-
co, madera compensada u otro material apropiado. Esta
definicion incluye también embalajes dk\o a}forma he-
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chos de metal o pldstico por ejemplo embalajes con los
extremos redondeados o envases con forma de balde. No

se incluyen en esta definicién los barriles de madera y
los bidones. '

EMBALAJES INTERIORES: son los embalajes que requieren

un embalaje exterior-para su transporte (ver embalajes
conbinados) . .

RECIPIENTES INTERIORES: son regipientes que requieren
un embalaje exterior para cumplir con su funcién de con-
tencién (ver embalajes compuestos).

JERRICANES o BIDONES: son embalajes de metal o de plés-

tico de seccién transversal rectangular o- poligonal.
CAPACIDAD MAXIMA: como se aplica para los requisitos de
embalaje (8.12.) es el volumen mdximo interior de los
recipientes o embalajes expgesados en la unidad de volu-
nmen, el METRO CUBICO (m”) o el valor equivalente en
LITROS (1).
PESO NETO MAXIMO: es el peso neto médximo de los conteni-
dos en un embalaje individual o peso mdximo combinado
de los embalajes interiores y de los contenidos de és-
tos y se expresa en KILOGRAMOS (kg). )
- EMBALAJES EXTERIORES: -es la proteccidén exterior de un
-embalaje compuesto o0 combinado junto con cualquier mate-
‘rial absorbente que amortigiie y cualquier otro componen-
te necesario para contener y proteger los recipientes
interiores o los embalajes interiores. '
BULTO: es el resultado total de la operacién de embala-
je que comprende el embalaje y sus contenidos prepara-
dos para el transporte.
EMBALAJES: son recipientes y cualquier otro componente
o material necesario para gue el recipiente pueda cum-
plir su funcién de contencién.
RECIPIENTES: son receptdculos para contener, materiales
o . mercaderias, incluyendo cualquier dispositivo de cie-
rre,
EMBALAJES REACONDICIONADOS: que incluye entre otros los
siguientes; tambores de metal que son:

i) limpiados: hasta los materiales originales
de construccién, de todo el contenido an-
terior, de la corrosién interna y externa
del revestimiento externo y de los restos
de etiquetas anteriores;

(ii) reconstruidos. a su forma y contornos origi-
nales, con los bordes (si los hay) endere-
zados y sellados, y con todas las junta
(que no son parte integral del embalaje?\ﬁ/
recolocadas y conforme al modelo origi-
nalmente aprobado; e

(iii) inspeccionados después de la limpieza pero

: antes del pintado, habiendo sido rechazados
lps embalajes con corrosidn visible, o con
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notable reduccidn del espesor del material,
o fatiga del metal, o dafio en las roscas o
cierres, u otros defectos significativos.
EMBALAJES REUTILIZADOS: que incluye entre otros los si-
guientes:
Tambores de metal. que se rellenan con el mismo material
o con un contenido similar compatible y que son trans-
portados en las cadenas de distribucién controladas por
el consignatario del producto.
BARRILES DE MADERA: son embalajes hechos de madera na-
tural, compuestas por duelas, de seccidn transversal
circular, de paredes convexas, con fondo y tapa ajus-
tados por medio de aros.
Algunos de los términos utilizados en las definiciones

del punto 8.8, pueden llegar a estar aplicados con otro
significado en otras reglamentaciones. -

. DISPOSICIONES GENERALES APLICABLES AL EMBALAJE.
.1. Las mercancias peligrosas se prepararan para su envio

en embalajes que estén construidos y cerrados de forma
que prevengan cualquier posibilidad de derrame o fuga
que pudiera resultar, bajo . condiciones normales de
transporte, por cambios de temperatura, humedad o pre-
sién (debido ‘a - cambios climdticos o geogréficos). La
parte exterior de los embalajes no debe quedar contami-
nada con materiales peligrosos. Estas condiciones se a--
plican tanto a los embalajes nuevos como a los reutili-
zados. En un embalaje reutilizado deben tomarse todas
las medidas necesarias para prevenir contaminacién.

.2. Las partes de los embalajes que entren en contacto di-

recto con materiales peligrosos no deberdn ser modifi-
. cadas por acciones quimicas u otra accién de éstos,
{en los casos que fuera necesario se deberd prever un
revestimiento interno apropiado o tratamiento especi-
fico), y ademds, no deberdn contener sustancias suscep-
tibles de reaccionar peligrosamente con el contenido,

formar productos peligrosos o disminuir la resistencia
del embalaje.

.3. Cada embalaje, ‘excepto 1los "embalajes interiores" de

"embalajes combinados" se ajustarén a un tipo de dise-

fio que haya sido satisfactoriamente comprobado segln
lo dispuesto en el punto 8.13.

.4. Los 1ligquidos no llenarédn completamente el embalaje a

una temperatura de TRESCIENTOS VEINTIOCHO KELVIN (328
K) © sea CINCUENTA Y CINCO GRADOS CELSIUS (55 °C); a
fin de garantizar gue no se producird ninguna fuga del
contenido ni deformacién durable del embalaje como re-
sultado de la dilatacién del liquido causada por tempe-
raturas alcanzadas durante el transporte. Salvo dispo-
siciones especificas al respecto.

.5. Los embalajes - interiores deben estar embalados en un

embalaje terior de forma tal que, en las condiciones

W
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normales de transporte, no puedan romperse, o perforar-

8.10.6.

8.10.7.

8.10.8.

8.10.9.

se ni dejar escapar su contenido al embalaje exterior.
Los embalajes interiores que puedan romperse o perfo-
rarse fdcilmente tales como los hechos de vidrio, de
porcelana o de gres, o de ciertos plésticos, etc., de-
ben estar sujetos.a los embalajes exteriores con un ma-

terial amortiguador apropiado. El escape del contenido
no debe deteriorar “sensiblemente las propiedades de

proteccién del material amortiguador ni del embalaje
exterior,

Los embalajes interiores que contengan sustancias dife-
rentes que puedan reaccionar peligrosamente entre si
no deben colocarse en el mismo embalaje exterior.

Los cierres de los embalajes que contengan materiales
himedos o diluidos deberdn ser tales que el porcentaje

de liquido (agua, solvente o flemador) mo caiga por de-

bajo del 1limite dispuesto para el transporte.

Cuando pueda desarrollarse una presién interna signi-
“ficativa en el eéembalaje por la emisifén de gases del
contenido (por incremento de la temperatura u otra cau-
sa), el embalaje puede estar provisto de un venteo (a-
bertura de alivio) siempre que el gas emitido no oca-
sione peligro :debido a su toxicidad, inflamabilidad,
la cantidad liberada, etc. El venteo (abertura de ali-
vio) serd diseflado de manera que, cuando el embalaje
esté en la posicién en que se supone que debe trans-
portarse, se evite el derrame de ligquido y la penetra-
cién de materiales extrafios, bajo condiciones normales
de transporte. -

Los embalajes nuevos, reutilizados o reacondicionados
deberén pasar por las pruebas dispuestas en el punto
8.13. La inspeccitn de los embalajes se realizard an-
tes del 1llenado y del manipuleo para comprobarse que
se encuentra .libre de corrosién, contaminacién u otro
dafilo. Todo embalaje que muestre signos de disminucién
de su resistencia en comparacidn con el disefio del mo-
delo aprobado, nd se continuard utilizando o se reacon-
dicionard si es capaz de soportar las pruebas de dise-
fio tipo.

Los 1liquidos se llenarin sélamente dentro de embalajes
que tengan una resistencia, apropiada a la presidén in-
terna que pueda desarrollarse bajo condiciones norma-
les de transporte. Los embalajes marcados con la prue-
ba de presién hidr&ulica, segin lo dispuesto en el pun-
to referente al marcadoc deberén llenarse s&lo con un
liquido que tenga presién de vapor tal que:

8.10.9.1. La presién manométrica total dentro del embalaje (es

decir la presién de vapor del material con que se
llena wmé&s la presién parcial del aire u otros gases
inertes, -menos CIEN KILOPASCALES (100 kPa)) a TRES-
CIENTO INTIOCHO KELVIN (328 K) o CINCUENTA Y CIN-

¥
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CO GRADOS CELSIUS ({55 °C), determinada sobre la base
de grado de 1llenado méximo de acuerdo con el punto
8.10.4., conforme a lo especificado, y a una tempe-
ratura de llenado de DOSCIENTOS NOVENTA Y OCHO KEL-
VIN (298 K) o VEINTICINCO GRADOS CELSIUS (25 °C), no
excederd los DOS TERCIOS (2/3) de la presién de ensa-
yo marcada; o
sea inferior, tomada a TRESCIENTOS VEINTITRES KELVIN
(323 K) o CINCUENTA GRADOS CELSIUS (50 °C)}, a CUATRO
SEPTIMOS (4/7) de la suma de la presidén de prueba
marcada en el embalaje mds CIEN KILOPASCALES (100
kPa}; 0O
sea ,inferior, tomada a TRESCIENTOS VEINTIOCHO KELVIN
(328 K) o CINCUENTA Y CINCO GRADOS CELSIUS (55 °C),
a DOS TERCIOS (2/3) de la suma de la presién de prue-
ba marcada en el embalaje mas CIEN KILOPASCALES (100
kpa) .
Un embalaje vacio que haya contenido un material peli-
groso se tratard de la misma forma a la dispuesta por
estas disposiciones para el embalaje llenc hasta que
haya sido descontaminado de los residuos de los mate-
riales peligrosocs.
Todos los embalajes destinados a contener liguidos de-
beran superar la prueba de estanqueidad dispuesta en
los puntos 8.13.4.3..al 8.13.4.5,
antes de usarse por primera vez en el transporte;

H

2. después de reacondicionarlo y antes de emplearse en

el transporte.

Este ensayo no es necesario para "embalajes interio-

res" de los -"embalajes combinados" (Vease 8.13.1.
6.). El recipiente interior de los embalajes com-
puestos puede ser ensayado sin el embalaje exte-
rior, siempre que los resultados de ensayo no se
afecten.
Los embalajes que se utilicen con sustancias soélidas
gque puedan licuarse a las temperaturas por las que
probablemente pasaradn durante el transporte deberan

ser también apfos para contener la sustancia en es-
tado liquido '

CODIGO PARA LA DENOMINACION DE LOS TIPOS DE EMBALAJES

1.

El cédigo consistiréd en: :

- Un nlmero arébigo que indica el tipo de embalaje por
ejemplo tambores, bidones, etec.; seguido por

- una/e letra/s mayiscula/s, en caracteres latinos que
indica la naturaleza del material por ejemplo, ace-
ro, madera; seguida, sl es necesario, por

- un nuimero ardbigo gue indica la categoria del embala-
je dentro deél tipo al gue pertenece.

. En el caso de embalajes compuestos, se debera colocar

dos letras mayldsculas, en caracteres latinos, en la se-
gunda posicidén del cédigo. La primera debera indicar
el mater) el recipiente interior y la segunda el
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del embalaje exterior.

En el caso 'de embalajes combinados se usar&, solamente
el nimero de cddigo del embalaje exterior.

Las letras "V' y "W" pueden sequir al cédigo de embala-
je. La letra "v® 51gn1flca un embalaje especial, ver
8.13.1.6. La letra "W" significa que el embalaje, aun-
que sea del mismo tipo indicado por el cédigo, se fa-
bricé bajo una especificacién diferente a la del punto
8.12, y se considera equivalenfe bajo las disposicio-
nes de los punto 8.6. y 8.7.

Se utilizardn los siguientes niimeros para los diferen-
tes tipos de embalajes:

EMBALAJE COMPUESTO

RECIPIENTE A PRESION

Se utilizardn las sigulentes letras maylsculas para
los diferentes tipos de materiales:

ACERO (todos los tipos y tratamientos de superficie)
ALUMINIO

MADERA NATURAL

MADERA COMPENSADA

MADERA AGLOMERADA

CARTON

PLASTICO

TEXTIL - -

-PAPEL, MULTIPLIEGO

METAL (excepto acero y aluminio)

VIDRIO, PORCELANA O CERAMICA

Se asignardn a los embalajes los siguientes tipos y co-

digos: (
/ g

1 TAMBOR

2 BARRIL DE MADERA

3 JERRICANES O BIDONES
4 CAJAS

5 BOLSAS

6

7
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(UADRO 8.1

TIFOS Y (CDIGOS DE EMBALAJES

0 |MATERTAL | carecoRIA (CDICO HINTO
1 TAMBORES {A ACERO cabezal fijo 1Al
| 8.12.1,
cabezal removible 1A2
B ALUMINIO cabezal fijo 1B1
8.12.2,
cabezal revovible 1B2
D MADERA CCMPEN-
SATR lecvenma .1 D 8.12.4.
GCARTN | mmmmeee- 16 8.12.6.
H PLASTICO cabezal fijo 111
8.12.7.
cabezal removible 1H2
2 BARRILES |C MADERA con tapdn 2C1
8.12.5.
cabezal removible 2C2
3 BIDONES |A ACERO cabezal fijo 3A1
8.12.3.
cabezal removible 3A2
H PLASTICO cabezal fijo 3H1
8.12.7.
cabezal removible 3H2
4 CAJAS A ACERO O 4Al
| con forro interior
o con revestimiento | 4 A 2
8.12.13.
B ALIMINIO |  =====--- 4B1
can forro interior
o con revestimiento | 4 B 2
{Cantimia)
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TIFO CATHGEORTA QD160 PONTO
C MADERA NATURAL |ordinaria 4C1 -
) 8.12.8.
hermética al polvo | 4 C 2
D MADERA QCMPEN- r
SAbA ) e 4D |8.12.9,
4 CAJAS F MADERA RBEQONS-
M. | e 47 |8.12.30.
GOARIN | =meee- -- 4G 8.12.11,
-|{H PLASTICAS expandidas 4 H1
8,12.12,
-|sblidas 4 H2
5 BOLSAS H PLASTICAS TEJI-|sin forro o reves-
DAS - jtimiento interior 5H1
herméticas al polvo | 5 H 2 B.12.15.
resistente al agua | S H3
H PELICULA (FIIM)
DE PLASTICQO ——m———— 5H4 8.12.16.
L TEXTILES sin forro o revesti-
‘ miento interior 5L1
thexméticas al polvo | 5 L 2 8.12.14,
resistente al agua 5L3
M PAPEL multipliego 5M1
muiltipliego, resis- 8.12.17.
tente al agua 5M2
6 EMBAIAJES|H RECIPIENTES en tambores de acero| 6 HA 1
CQMPUESTOS PLASTICOS -
en jaulas o cajas de 8.12.18.
acero 6 HA 2
en tanbor de alumin.| 6 HB 1

\{( (Contirda)
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" TIRO MATERIAL CATEGORTA . ]OCDIGO PUNTO
5 EVBALAJES| H RECIPIENTES en jaulas o cajas de
QIPUESTOS|  PLASTICOS aluminio 6 HB 2
en cajas de madexra | 6 HC
en tambor de madera
corpensada 6HD1
~|en caja de madera
carpensada 6 HD 2 8.12.18.
en tambor de cartén | 6 HG 1
encajadecartin | 6 HG2
en tambor plastico | 6HH1
en caja de plastico
sélido . 6HH2
P RECIPIENTES DE |en tambor de acexro | 6 PA 1
- VIDRIO, PORCE-
LANA O CERAMICA|en jaula o caja de
acexo 6PA2
en tambor de alumi-
nio 6PB1
en jaula o caja de
aluminio . 6 PB2
en caja de madera 6 PC
8.12.19
en tambor de madera
, carpensada 6PD1
en jaula de minbre 6 PD2
tambor de cartén 6PG1
en caja de carténm EPG2
en plast. expandido | 6 PH 1
pléstico s6lido | 6 P H 2

S |

r:‘k\}\




~ 401 -

8.12, REQUERIMIENTOS PARTICULARES PARA LOS EMBALAJES. Ademis
de las dlSpOSlClones descritas en el ftem anterior con-

forme al tlpO y material, los embalajes deben cumplir
con las especificaciones siguientes:

| 8.12,1. TAMBORES DE ACERO.

1A1 cabezal fijo
1A2 cabezal removible -

CAPACIDAD MAXIMA DEL TAMBOR: CUATROCIENTOS.ECINCUENTA
LITROS (450 1).

PESO NETO MAXIMO: CUATROCIENTOS KILOGRAMOS (400 kg) .

8.12.1.1. Bl cuerpo y el cabezal deben construirse con l4minas

8.12.1.2.

8.12

8.12.1.4.

8.12.1.5.

8.12

.1.3.

1.6,

de acero del tipo aproplado Y espesor adecuado en re-
lacién a la capacidad del tambor y al uso al que se
destine.

para los tambores destinados a contener mis de CUA-
RENTA LITROS (40 1) de liquido, las uniones del cuer-

po deberdn estar soldadas..Bn los tambores destina-

dos a contener sb6lidos o liquidos hasta CUARENTA LI-

. TROS (40 1), las uniones del cuerpo deber&n estar

mecénicamente unidas o soldadas.

Los bordes deberdn estar mecénlcamente unidos o sol-
dados.

Pueden aplicarse aros separados como refuerzo

El cuerpo de un tambor con una capacidad mayor a SE-
SENTA LITROS (60 1) debe, en general, tener por lo
menog DOS (2) aros de rodadura estampados o indepen-
dientes. .Si existen arocs de rodadura independientes
deberdn entrar ajustados al cuerpo, aseguréndose que
no. puedan moverse. Los arcs de rodadura no deberdn
estar soldados por puntos. .

Las aberturas de 1llenado, vaciado y ventilacién en
los tambores de cabezal fijo (1Al) no deben exceder
los SIETE CENTIMETROS (7 cm) de didmetro. Los tambo-
res de abertura mayor se consideran como pertenecien-
tes al tipo de cabezal removible (1A2). Los sistemas
de c¢ierre de las aberturas en los cuerpos y cabeza-
les de los tambores deberdn estar disefiados y coloca-
dos de forma de permanecer seguros y estancos bajo
las condiciones normales de transporte. Las pestarfias
o rebordes de los cierres deberin estar mec&nicamen-
te fijados o soldados. lLas juntas u otros elementos
de sellado deberdn utilizarse con los cierxrres, a me-

nos que el sistema de.cierre sea especificamente es-
tanco.

Los disp051t1vos de cierre para tambores de cabezal
removibles estarin disefiados y colocados de forma
tal de permanecer seguros Yy de tal manera que los
tambores se mantengan estancos bajo condiciones nor-
males de transporte. Las juntas u otros elementos de
sellado se utilizaré&n en todos los cabezales removi-

bles. - /
[ - ;
3
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8.12.2.1.

-

Si los materiales utilizados para el cuerpo, cabeza-
les, clerres y accesorios no son en si mismo compati-
bles con el material a ser transportado se aplicard
un tratamiento o revestimiento interno apropiado que
lo proteja. Estos revestimientos o tratamientos debe-
rdn conservar sus propiedades de proteccién bajo con-
diciones usuales de transporte.

. TAMBORES DE ALUMINIO. » -

1Bl cabezal fijo

1B2 cabezal removible _ .
CAPACIDAD' MAXIMA DEL TAMBOR: CUATROCIENTOS CINCUENTA
LITROS (450 1).

PESO NETO MAXIMO: CUATROCIENTOS KILOGRAMOS (400 kg).

El cuerpo Yy cabezal deberan comstruirse en aluminio
puro por lo menos en un NOVENTA Y NUEVE POR CIENTO
(99 %), o de una aleacidén de aluminio. El material
serd del tipo apropiado y del espesor adecuado en
relacién a la capacidad del tambor y al uso al que
se lo destine.

. Todas las uniones estardn soldadas. En el caso de
las uniones de los bordes se reforzarin mediante la
aplicacidén de aros separados.

El cuerpo de-un tambor con una capacidad mayor a SE-
SENTA LITROS (60 1) debe, en general, tener por lo
menos DOS (2) aros de rodadura, o bien DOS (2) aros
independientes. Si existen aros de rodadura indepen-
dientes deberadn entrar ajustados al cuerpo, aseguran-
dose gque no puedan moverse. Los aros de rodadura no
deberdn estar soldados por puntos.

Las aberturas de llenado, de vaciado, y de ventila-

cién de los tambores de cabezal fijo {1B1) no deben
exceder los SIETE CENTIMETROS (7 cm), de diédmetro,

Los tambores de abertura mayor se consideran como
- del tipo de cabezal removible (1B2). Los sistemas de
cierre en los tambores, deberan estar, disefiados y
colocados de forma de permanecer Seguros y estancos
bajo condiciones normales de transporte. Las pesta-
fas o rebordes de cierxe deben estar socldados de mo-
do que la unién sea estanca. Las juntas u otros ele-
mentos de sellado deber&n utilizarse con los cierres

excepto que el sistema de _cierre sea especificamente
estanco. )

8.12.2.5. Los dispositivos de cierre para tambores de cabezal

8.12.3.

removibles deaberdn disefiarse y colocarse de manera
de permanecer seguros, y los tambores serdn estancos
bajo 1las condiciones normales de transporte. Deberdn
utilizarse para todos los tambores de cabezal removi-
ble juntas u otros elementos de sellado.

BIDONES DE ACERO.

3A1 cabezal fijo
3AZ cabeza ovible
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CAPACIDAD MAXIMA DEL BIDON: SESENTA LITROS (60 1).

'8,12.3.1.

8,12.3.2.

8.12.3.3.

8.12.3.4.

PESO NETO MAXIMO: CIENTO VEINTE KILOGRAMOS (120 kg)

El cuerpo y el cabezal se construirdn en ldminas de
acero del tipo apropiado y adecuado espesor en rela-
cién a 1la capacidad del bidén y al uso al que se 1o
destine.

Los bordes de todos los bidones deberan soldarse o
unirse mecdnicamente. Deberdn soldarse las uniones
del cuerpo de los bidones destinados a contener nmis

de CUARENTA LITROS (40 1) de liguido. Deberidn cerrar-

se o soldarse mecdnicamente las uniones del cuerpo
del bidén destinado a transportar. CUARENTA LITROS .
(40 1) 0 menos.

Las aberturas de los bidones (3A1) no excederidn los

CIRTE CENTIMRTROS (7 em) de dldmetro. Los bidones

con aberturas mds grandes se consideran como los del

tipo de cabezal removible (3A2). Los sistemas de cie-
rre se disefardn para Que permanezcan Seguros y es-
tancos en las condiciones normales de transporte. De-
berdn utilizarse Jjuntas u otros elementos de sella-
do, a menos que el cierre sea de por si estanco.

Si los materiales utilizados para el cuerpo, cabe-
zal, sellos y accesorios no son en si compatibles
con €l contenido a transportar se aplicard un trata-
miento interno o revestimiento apropiado, y deberédn:

mantener sus propiedades bajo condiciones normales
de transporte.

8.12.4. TAMBORES DE MADERA COMPENSADA.
1D ‘

CAPACIDAD MAXIMA DEL TAMBOR: DOSCIENTOS CINCUENTA LI-
TROS (250 1).

81241

8.12.4.2.

8.12.4.3.

8.12.4.4.

PESO NETO MAXIMO: CUATROCIENTOS KILOGRAMOS (400 kg).

La madera utilizada debera estar bien estacionada,
comercialmente seca y libre de todo probable defecto
que pueda disminuir la efectividad del tambor con
respecto al propésito destinado. Si se utilizara un
material diferente a la madera compensada para la fa-
bricacién del cabezal éste serd de un material de ca-
lidad equivalente al de la madera compensada.

Por lo menos se utilizardn DOS (2) hojas de madera
compensada para el cuerpo Yy por lo menos TRES (3)
hojas de madera compensada para el cabezal: las ho-
jas estardn firmemente encoladas con veta cruzada
por un adhesivo resistente al agua.

El cuerpo y el cabezal del tambor y sus juntas serdn

de disefioc apropiado con respecto a la capacidad del
tambor y al uso al que se lo destine.

fP,ara evitar el escurrimiento del contenido se reves-
tirdn las. tapas con papel Kraft o algun otro mate-

rial equilvalente dque se una firmemente a la tapa y
se extienfla acia el exterior a lo largo de la cir-

'S
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cunferencia de la tapa.

2,.2.5. BARRILES DE MADERA.
2Cl con tapén

2C2 cabezal removible

CAPACIDAD ~ MAXIMA DEL BARRIL: DOSCIENTOS CINCUENTA
LITROS (250 1).

3.12.5.1.

8.12.5.2.

8.12.5.3.

8.12.504'

8.12.5.5.

§.12.5.6.

PESO NETO MAXIMO: CUATROCIENTOS KILOGRAMOS (400 kg).

La madera utilizada deberd ser de buena calidad, de
veta recta, bien estacionada y libre de: nudos, cor-
teza, mnadera podrida, albura u otros defectos proba—
bles que puedan disminuir la efect1v1dad del barril
en su uso.

El - cuerpo y los cabezales deberan ser de un disefio
apropiado con respecto a la capacidad del barril y
al uso al que se lo destine.

Las duelas y los cabezales deberan estar aserrados o
cortados en la direccidén de la veta, de manera que
el anillo de crecimiento no se extlenda mds de la mi~

tad del espesor de la duela o del cabezal.
El aro del barril sera de acero o hierro de buena ca-

lidad. El aro de los barriles 2C2 puede ser de made-
ra dura apropiada.

El didmetro de la perforacién de los barriles de ma-

dera 2C1 no deberd exceder la mitad del ancho de la

duela en la cual se ha realizado.

L0s cabezales de los barriles de madera 202, deben

colocarse de manera ajustada dentro del jable (cavi-
dad circular).

¢.12,6, TAMBORES DE CARTON
1G

CADACIDAD MANTMA DEL MAMBOR: CUATROCIENTOS CINCUENTA

LITROS (450 1).

8. 12.6. 1.

8.12.6.2.

B.12.6.3.

8.12.6.4.

PESO NETO MAXIMO: CUATROCIENTOS XILOGRAMOS (400 kg).

El cuerpo del tambor consistird en miltiples capas
de papel de alto gramaje o de cartén (no corrugado)
firmemente encolado o laminado todo junto y puede in-
cluir una q mds capas protectoras de asfalto, papel
Kraft encerado, folias de metal, pldstico, etc.

El cabezal deberd ser de madera natural, cartdén, me-
tal, madera compensada.. o pldstico y puede incluir
una o mas capas protectoras de asfalto, papel Kraft
encerado, folias de metal, pldstico, etc.

El cuerpo y los cabezales del tambor y sus juntas de-
peran ser de un diseflo aproplado con respecto a la
capacidad del tambor y al uso al que se lo destine.

El embalaje armado debe ser suficientemente resisten-

te al agua de manera que no se altere bajo condicio-
nes normales de transporte.

8.12.7. TAMBORES Y BIDONES DE PLASTICO
1H1 tambores de cabezal fijo
d/ 1H2 tambores de cabezal removible
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- 3H1 bidones de cabezal fijo
3H2 bidones de cabezal removible
CAPACIDAD MAXIMA DE TAMBORES Y BIDONES:
1H1; 1H2: CUATROCIENTOS CINCUENTA LITROS (450 1)
3H1; 3H2: SESENTA LITROS (60 1)
PESO NETO MAXIMO: -
1H1! 1H2: CUATROCIENTOS KILOGRAMOS (400 kg)
3H1; 3H2: CIENTO VEINTE KILOGRAMOS (120 kg)

8.12‘7‘1'

8.12.7.2.

8.12.7.3.

8.12.7.4.

8.12.7.5.

8.12/7.6.

~

El embalaje deberd ser fabricddo con materiales plds-

ticos apropiados y tener la resistencia adecuada en
relacién a su capacidad y al uso al que se lo desti-

ne. No pueden usarse productos reciclados, a menos
que provengan del propio proceso de fabricacidén. El
embalaje deberd ser adecuadamente resistente al enve-
jecimiento y a la degradacién causada o bien por el
material que lo contiene o por la radiacién ultravio-
leta. Cualquier tipo de infiltracidén de la sustancia
contenida, no deberd constituir un peligro bdjo con=
diciones normales de transporte.

A menos que la autoridad competente apruebe un plazo

w4s breve a ¢ausa de la naturaleza de la sustancia

que haya que transportar, el plazo de utilizacién
permisible para el transporte de sustancias peligro-
sas debe ser de CINCO (5) aios a contar desde la fe-
cha de fabricacién del embalaje.

Si se requiere proteccién contra radiacién ultravio-
leta, se adicionard negro de humo u otro pigmento a-
propiado o inhibidores. Estos aditivos deberdn ser

- compatibles con el contenido y tendrédn que nantener-

se efectivos a lo largo de la vida del embalaje.
Cuando se utiliza negro de humo, pigmento o inhibido-
res distintos de 1los usados en la fabricacién del
prototipo probado, podrdn ser eximidos de nuevos en-—
sayos si el contenido de negro de humo no excede el
DOS POR CIENTO (2 %) por peso o si el contenido del
pigmento no excede el TRES POR CIENTO (3 %) por pe-
so. El contenido de los inhibidores de la radiacién
ultravioleta no estd limitado.

Los aditivos gque sirvan para otros fines, ademds de
la proteccién contra la radiacidén ultravioleta, pue-
den incluirse en la composicién de pldsticos con la
condicién de que no afecten adversamente las propie-
dades quimicas y fisicas del material del embalaje.
En dichas circunstancias se eximen de nuevos ensa-—
yos.

El espesor de pared en cualquier punto del erbalaje
deberd ser el apropiado para la capacidad y el usc<
al que estd destinado, teniendo en cuenta los esfuer-
z0s a los gue debe estar expuesta en cada punto.

Las aberturas para el llenado, vaciado y ventilacid-
en los tambores de cabezal fijo (1H1l) y bidones (3=

-

'Y
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1) no excederén los SIETE CENTIMETROS (7 cn) de dig-
metro. Los tambores y bidones con aberturas mds gran-
des se consideran de tipo de cabezal removible (1H2
v 3H2). El sistema de cerrado para las aberturas de
los tambores o bidones deberdn disenarse y colocarse
de nanera ¢ue permanezcan seguros y estancos bajo
condiciones normales de transporte. Las juntas u o-
tros elementos de sellado deberdn utilizarse cono
sistema de cierre, a menos que éstos sean inherente-
mente estancos.

Los dispositives de cierre para tambores de cabezal
removible vy bidones estardn disenados y colocados de
tal manera due permanezcan seqguros y estancos bajo
condiciones normales de transporte. En todos los tam-
bores o bidones de cabezal mévil deberdn utilizarse
juntas, a menos gue 10s tamtores o bidones sean di-
senados de forma que cuando el cabezal mévil estuvie-

ra adecuadamente fijado, sean inherentemente estan-
708,

CAJAS DE MADERA NATURAL.
4C1 comun

¢C2 herméticas al polvo
PESO NETO MAXIMO: CUATROCIENTOS KILOGRAMOS (400 kg)

La madera utilizada deberd estar bien estacionada,
comercialmente seca Yy libre de todo defecto que pu-
diera disminuir materialmente la resistencia de cual-
quier parte de la caja. La resistencia del material

utilizado y el método de construccidn serd apropiado
con respecto a la capacidad y al uso para el que es-
td destinada la caja.

Las tapas y fondos pueden estar hechos de madera re-
constituida resistente al agua, tales como: hardbo-
ard, aglomerado u otro tipo apropiado.

CAJA 4C2

Cada parte debe consistir en una pleza o ser equiva-
lente a ella. Las partes se consideran eguivalentes
2 una pieza, cuando se utiliza uno de los siguientes
nétodos de montaje por encolado: ensamble Linder-
mann, unién machihembrada, unidén de solapa y unidn
de encastre o unién a tope, con por lo menos, dos
broches de metal ondulado en cada Jjunta.

CAJAS DE MADERA COMPENSADA.
4D

PESO NETO MAXIMO: CUATROCIENTOS KILOGRAMOS (400 kg)

La madera compensada debe tener como minino TRES (3)
capas. Estas deben ser cortadas o aserradas o debobi-
nadas de rollos bien estacionados, comercialmente se-
cos y libres de defectos que pudieran disminuir mate-
rialmente la resistencia de cualquier parte de la ca-
ja. La resistencia del material utilizado y el méto-
do de construccién serd apropiado con respecto a la
capacidad y al uso para el que estd destinada la ca-
ja. Todas las capas deben encolarse con un adhesivo
Iresistente al agua.
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En le constyruccibn de cajas pueden utilizaree otroe
materiales apropiados junto con madera compensada.
Las cajas deberdn estar firmemente clavadas o
aseguradas en los énguloe o terminaciones o estar
ensambladas por dispositivoes igualmente apropiados.

8.12.10  CAJAS DE MADERA RECONSTITUIDA

4F
PESC NETO MAXIMO: CUATROCIENTOS KILOGRAMOS (400 kg)

8.12.10.1 Las paredes de las cajas deberan estar hechas de
madera reconstituida resibtente al agua, como
hardboard, madera aglomerada u otro tipo apropiado.
La resistencia del materisl utilizede v ¢l método
de construccidén, serd el apropiado con respecto a

la capacidad y al uso para el que estd destinada la
caja.

8.12.10.2 Las otras partes de lap cajas pueden estar hecheas
de otros materiales apropiados.

8.12.10.3 Las cajas deben estar firmemente armadae por medio
de dispositivos apropiades.

§.12.11 © CAJAS DE CARTON

. 4G
PESO NETO MAXIMO: CUATROCIENTOS KILOGRAMOS (400 kg)

8.12.11.1 Deberd utilizarse cartén corrugadc doble faz (sim-
prle ¢ maltiple pared) o cartén sé6lido, fuerte y de
buena calidad de acuerdo con la capacidad de la ca-
‘ja vy a los usoe a loe que se la destine. La reeis-
tencia al agua de la superficie exterior (determi-
nada por el método de Cobb para la absorcidn del z-
gua, medido en TREINTA MINUTOS (30 min)), no debe
ger superior a CIENTO CINCUENTA ¥ CINCO GRAMOS PLX
METRO CUADRADO (155 g/m2), (ver la Norma IS0 £3&/
1976 (E)). Debe poseer buenas propiedades a la fle-
xién. Debe ser cortado y marcado =in rajaduras ¥y
ranurado de modo de permitir el montaje sin roture,
sin dobleces fuera de lugar ni flexiones indebidae.
El papel onda del cartén corrugado deberd estar
firmemente encolado a loe "liners”.

8.12.11.2 Loe extremoe en laes cajas pueden tener un srmazdin
de medera o eer enteramente del mismo material.
Pueden utilizaree como refuerzo listonee de madere.

8.12.11.3 Las juntas de febricacién deben eestar encintadas,
encoladae o engrampadas. Las orejas de las juntas

deben tener un ancho apropiado. Cuando se efectiz
\§§/ el cerrado por encoladc o encintado se deberd usar

Q ;iun adhesivo resistente al apgua.

e

/
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£.1%2.11.4 Lae cajas deberédn disefiarse de manera de acomodar
bien el contenido.

3.1z.12 -+ CAJAS PLASTICAS

4H1 -a' s de plastico expandido
4H2 calas de plastico sblido

PESO NETO MAXIMO:

4H1: SESENTA KILOGRAMOS (80 ke)
4H2. CUATROCIENTOS KILOGRAMOS (400 ke)
8.12.12.1. La caja deberd ser fabricada con un ‘material pldsti-
co apropiado y tener una resistencia adecuada en re-
lacién a su capacidad y al uso al que se lo desti-
ne. La caja deberd ser resistente al envejecimiento
y a la degradacién provocada por la radiacién ultra-
violeta o por el material del contenido.
8,12,12.2. Una caja de pléstlco expandido comprenderd dos par-
tes hechas de material pldstico expandido moldeado,

una seccidn inferior que contenga cavidades para
los enbalajes interiores y una seccidén superior que
proteja y que calce con la seccidén inferior, La sec-

cién superior e inferlor, deberdn diseflarse de tal
manera que los embalajes interiores se adapten cémo-

damente. La tapa de cierre para los embalajes inte-
riores no deberd estar en contacto con el interior
de la seccién superior de la caja.

8.12.12.3. La caja de pldstico expandido para ser despachada
' deberd estar cerrada con una cinta autoadhesiva que

‘tonga cuficiente registencia a la traceidn que evi-
te la abertura. La cinta adhesiva tendrd que ser re-
sistente a las condiciones climdticas y el adhesivo

compatible con el material pléstico expandido de la
caja. Pueden utilizarse otros dispositivos que sir-
van para cerrar Yy dque sean igualmente efectivos.
. .8.12.12.4, Para las cajas de pléstlco s6lido deberd proporcio-
’ narse, si fuera necesario, proteccién contra la ra-
diacién ultravioleta mediante la adicién de negro
de humo u otro pigmento o inhibidor apropiado. Es-
tos aditivos deberdn ser compatibles con el conteni-
do y permanecerdn efectivos durante el perfcdo de
use de la caja. Cuando se utilicen otros aditivos
distintos a negro de humo, pigmentos o inhibidores
de los,usados en la fabricacidén del prototipo apro-
bado, no serd necesario efectuar una nueva prueba
si el contenido de negro de humo no excede el DOS
POR CIENTO (2 %) por peso o si el contenido del pig-
mento no excede el TRES POR CIENTO (3 %) en peso.
E1l contenida de inhibidores de radiacidén ultravio-
leta no estd limitado.
8.12.12.5. Pueden incluirse en la composicidén de los plasticos
aditivos que sirvan para otros fines que la protec-
cién a la radiacién ultravioleta, con la condicién

. gque no afecten adversamente las propiedades fisicas
o quinicas del material de la caja. En dichas cir-
\F{ upstancias no se requerird efectuar la prueba otra

7) /
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8.12.13,

8.12.11.1.

8.12.13.2

8.12.13.3.

8.12.14,

\8 12,14.1

8.12.14,2.

8.12.14.3,
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vez,

Las cajas de pldstico sélido deberdn tener disposi-
tivos de cierre hechos de un material apropiado o
de una resistencia adecnada y disefiados de tal mane-

ra que protejan la caja de las aperturas no inten-
cionadas.

CAJAS DE ACERO O ALUMINIO, X

4A]: Acero

4A2: Acero, forradas o revestidas interiormente
4B1: Aluminio

4B2: Aluminio, forradas o revestidas interiormente
PESO NETO MAXIMO: CUATROCIENTOS KILOGRAMOS (400 kq)

La resistencia del metal y la construccién de la ca-
ja deberd ser apropiada con relacién a la capacidad
de la caja y al uso al que se la destine.

. ‘Las cajas 4A2 Yy 4B2 deberdn estar forradas con car-
tén -o0-si fuera neécesario con trozos de fieltro para
embalaje o estar forradas o revestidas interiormen-
te con material apropiado. Si se utilizara un reves-
‘timiento metdlicoe ‘de doble costura se tendrd en
cuenta los medios para evitar el ingreso de materia-
les, particularmente los explosivos, en los inters-
ticios de las costuras.

Los sistemas de cerrado serdn de tipo apropiado y
deberdn permanecer asegurados bajo condiciones nor-
males de transporte.

BOLSAS TEXTILES.

SL1: sin forrar o revestir interiormente

5L2: hermética al polvo

5L3: resistente al agua

PESO NETO MAXIMO: CINCUENTA KILOGRAMOS (50 kg.)

. El tejido utilizado deberd ser de buena calidad. La

resistencia del material del tejido y la construc-

cién de la bolsa serd apropiada en su relacién con
la capacidad y al uso al que se lo destine,

Bolsa hermética al polvo, 5L2: la bolsa debe ser

hermética al polvo, por ejemplo, con la utilizacién

de.
-~ papel adherido a la superficie interna de la bol-
sa por un adhesivo resistente al agua, como el as-
falto; o .

- pelicula de pldstico adherida a la superficie in-
terna de la bolsa; o

- uno o mds forros internos hechos de papel o mate-
rial plédstico. .

Bolsa, resistente al agua, 5L3: para‘evitar la en-

trada de humedad a la bolsa, debe ser impermeabili-

zada, por ejemplo, con la utilizacién de:

- forros interiores separados, hechos en papel re-
sistente al agua (como papel Kraft encerado, pa-
pel asfaltado o papel Kraft plastificado); o

|
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- pelicula plédstica adherida a la superficie inte-
rior de la bolsa; ©
-uno o mads forros interiores hechos de material
pldstico.
BOLSAS DE PLASTICO TEJIDO:
5H1: sin forrar ni revestir interiormente
5H2: hermética al polvo
5H3: resistente al agua
PESO NETO MAXIMO: CINCUENTA KILOGRAMOS (50 kg)

8.12.15.1. Las bolsas deben hacerse de tiras o monofilamentos

de materiales pldsticos apropiados. La resistencia
del material usado y la construccién de la bolsa de-
be ser la apropiada en relacién al uso y la capaci-
dad a la que estdn destinadas.

8.12.15.2. 81 el tejido es plano, las bolsas deben estar con-

feccionadas con costuras o por otro método que ase-
gure el clerre del fondo y de uno de los lados. Si
el tejido es tubular, la bolsa debe cerrarse con

costura, tejerse o usar otro método de cierre igual-
nmente fuerte,

8,12.19,3, Las bolsas, herméticas al polvo, SH2 deben hacerse

por ejemplo con:

- papel o pelicula pldstica adherida a la superfi-
cie interior de la bolsa; o

- uno o mds forros separados, hechos de papel o ma-
terial pléstico,

8.12.15.4. Las bolsas, resistentes al agua, 5H3 para evitar la

8.12.16.

8-12.17-

entrada de humedad, deben hacerse impermeabiliza-
'das, por ejemplo, por medio de:
- forros interiores separados, hechos de papel re-
sistente al agua (como papel Kraft encerado, do-
blemente alquitranado o plastificado): o
- pelicula plastica adherida a la superficie inte-
rior o exterior de la bolsa; o©
uno o mads forros plédsticos interiores.
BOLSAS EN PELICULA DE PLASTICO.
5H4
PESO NETO' MAXIMO: CINCUENTA KILOGRAMOS (50 kg)
Las bolsas deben hacerse de material pléstico apropia-
do., La resistencia del material usado y la construc-
cién de la bolsa deben ser las apropiadas al uso y a
la capacidad a la que estédn destinadas. Las uniones y
los cierres deben soportar las presiones y los impac-

tos que puedan ocurrir en condiciones normales de
transporte. :

BOLSAS DE PAPEL.

5M1 papel multipliego

5M2 papel multipliego, resistente al agua.
PESO NETO MAXIMO: CINCUENTA KILOGRAMOS (50 kg)

2.17.1. Las bolsas deben hacerse de papel Kraft apropiado o
‘\§3 Q E f de un papel equivalente con un ninimo de TRES (3)
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pliegos. La resistencia del papel y de la construc-
cién de las bolsas deben ser las apropiadas al uso
y a la capacidad a la que estdn destinadas. Las u-

niones y los eiarras deben ser herméticos al polvo.
Debe evitarse la entrada de humedad en las bolsas
5M2. Las bolsas de CUATRO (4) o mds pliegos deben

ser impermeabilizadas, colocéndose uh pliego resis-~
tente al agua, como uno de los dos pliegos mds ex-
ternos, o bien colocédndose una barrera al agua re-
sistente, hecha de un material protector adecuado,
entre los DOS (2) pliegos mds externos; las bolsas
de TRES (3) pliegos deben ser impermeabilizadas
usdndose un pliego resistente al agua como pliego
mds externo. Cuando hubiera peligro de que el con-
tenido reaccionara con la humedad, o que el mate-
rial fuera embalado-himedo,.un pliego resistente al
agua o barrera debe también colocarse junto al con-

tenido. Las juntas 'y cierres deben ser impermea- .
bles. '

5.12.18. EMBALAJES COMPUESTOS: Condicionés aplicables a ios Em-
balajes Compuestos con recipiente interior de nmate-
rial pléstico.

CAPACIDAD PESO NETO
CODIGO| C/EMBALAJE EXTERIOR: MAXIM@ del MAX;MQ del
recipiente recipiente
interior interior
(litros) (kg)
6HAL Tambor de acero 250 400
6HA2 | Jaula o caja de acero 60 75
6HB1 Tambor de aluminio 250 400
6HB2 | Jaula o caja de aluminio 60 75
6HC ?aja de madera 60 75
6HD1 Tanbor de madera compensada 250 400
6HD2 | ‘Caja de madera compensada 60 75
6HG1 | Tambor de cartén 250 400
6HG?2 Caja de cartdn 60 75
?HHl Tambor de plastico 250 400
HH2 | caja de plédstico sélido 60 75
A j(incluye corrugade pldstico)
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8.12.18.1. Recipiente interior.

8.12.18.1.1. Las condiciones

previstas en los puntos 8.12.7.1

y 8.12.7.4. al 8.12.7.7., son extensivas a los re-
cipientes interiores de plédstico.
8.12.18.1.2. Los recipientes interiores de pléstico deben en-
trar bien ajustados dentro del embalaje exterior,
el que no deberd poseer ningin resalto que pueda
provocar abrasién de material pldstico. |
8.12.18.2. Embalaje exterlor. Para la construccién del embala-

je exterior se aplicardn las disposiciones enuncia-
das en la tabla siguiente:

CODIGO

NUMERO DE DISPOSICION APLICABLE

6HAL
6HAZ

6HB2
6HC

6HD1
6HD2
6HG1
6HG2
6HH1
6HH2

6HBL o

8.12!1.

8.12.13.

§eldadn

8.12.13.

8.12.8.

8.12.4.

8.12.9.
8.12.6.)1. a 8.12.6.4.

8.12.11.
8.12.7. excepto 8.12.7.2.
8.12.12. excepto 8.12.12.2.
y 8.12.12.3.

.... '8.12.19. EMBALAJES COMPUESTOS: Condiciones aplicables a los en-

balajes compuestos, con recipientes interiores de vi-
drio, porcelana o cerémica.

CODIGO CON EMBALAJE EXTERIOR
6PA1 TAMBOR DE ACERO
6PA2 2 JAULA O CAJA DE ACERO
6PB1 TAMBOR DE ALUMINIO
6PB2 JAULA O CAJA DE ALUMINIO
6PC T CAJA DE MADERA .
6PD1 TAMBOR DE MADERA COMPENSADA
6PD2 - JAULA O CANASTO DE MIMBRE
P 6PG1 TAMBOR DE CARTON
\§ 6PG2 CAJA DE CARTON
/ 6PH1 DE PLASTICO EXPANDIDO
DE PLASTICO SOLIDO

6PH2
/
WV/ CAPACIDAD MAXIMA DEL RECIPIENTE INTERIOR: SESENTA LI-
TROS (60L). |
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PESO NETO MAXIMO: SETENTA Y CINCO KILOGRAMOS (75 Kg.).

8.12.19.1.
8.12.19.1

Recipiente interior:

1. Log recipientes interiores deben tener forma ade-

cuada (c¢ilindrica o piriforme) y deben fabricarse
con materiales de buena calidad, libres de defec-
tos gue puedan comprometer su resjstencia. Las pa-
redes deben tener espesor suficiente en todos los
puntos.

8.12.19.1.2. Deberdn utilizarse cierres de pléstlco con rosca,

tapas de vidrio esmerilado u otros cierres igual-
mente eficaces. Cualquier parte del cierre que
pueda entrar en contacto con el centenido del re-

ciplente, debe ser vesistente al mismo. 8e deberd
tomar precaucién para garantizar que los cierres
- estén adaptados, de forma que sean estancos y es-

tén - adecuadanente £1jados, para evitar que se a-
flogen durante el ‘transporte. Si fueran necesa-
rios orificios de Vventeo, éstos deberdn cumplir
con lo dispuesto en el punto 8.10.7.

8.12.19.1.3. Los recipientes deberan estar firmemente calzados

en el embalaje exterior por medio de materiales a-
mortiguantes y/o absorbentes.

8.12.19.2. Embalajes exteriores: :
Para los embalajes exteriores, se aplicardn las si-
guientes disposiciones:
CODIGO NUMERO DE DISPOSICION APLICABLE| OBSERVACIONES
6PA] 8§.12.1. 1
6PA2 8.12.13. 2
"6PB1 8.12.2.
. 6PB2 8.12.13
6PC 8.12.8.
6PD1 8.12.4.
6PD2 - 3
6PG1 8.12.9.
6PG2 8.12.9.
6PHl1/6PH2 8.12.12. 4
1 - La tapa removible, puede ser del tipo encaje a pre-

2 -

LI
[

sién.

Para los recipientes cilindricos, cuando se colocan
verticales, el embalaje exterior debera termlnar por
arriba del recipiente y sus cierres. Si la “Jaula cir-
cunda un recipiente piriforme y tiene un formato com-
patible el embalaje exterior deberd estar eguipado
con una cubierta protectora tipoc encaje a presion.
Las jaulas o canastos de mimbre deberdn estar adecua-
damente confeccionadas con material de Dbuena
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calidad, y equipado con una cubierta protectora que
prevenga danos al recipiente.

Los embalajes de pldstico rigido deberdn fabricarse
con polietileno de alta densidad u otro material
pldstico equivalente. La tapa removible para este
tipo de embalaje, puede ser del tipo encaje a pre-
eibn.

8.13. REQUERIMENTOS DE ENSAYO PARA LOS EMBALAJES.
8.13.1. Realizacién y Frecuencias de los Ensayos.

8.13.1.1.

8.13.1.2.

8.13.1.3,

8.13.1.4.

8.13.1.5.

¢

Cada modelo de embalaje debs someterse a las pruebas
indicadas en el pdrrafo 8.13, siguiendo los procedi-

mientos establecidos por las autoridades competen-
tes.

Cada modelo de embalaje, antes de ser utilizado, de-
be haber superado las pruebas. Cada modelo de enba-
laje se define por su diseflo, su tamafio, los materia-

les utillizados y su espesor, su modo de construccidn
y su sujecién, Dpero puede tambien incluir diversos
tratamientos de superficie. Asimismo incluye los em-
balajes que difieran del modelo sélo por su menor al-
tura noninal,
Las pruebas deben repetirse con muestras fabricadas
en serie, con la periodicidad que determinen las au-
toridades competentes.

Las pruebas deben también repetirse después de cada

nodificacién que altere el disefo, el material o el

modo de construccién de un embalaje.
Las autoridades competentes pueden permitir que se

- gometan a pruebas selectivas los embalajes que no di=

fieran md&s que en puntos menores con respecto a un
modelo ya probado, por ejemplo, los embalajes que
contengan embalajes interiores mds pequefios o embala-
jes interiores de menor peso neto, asi como aguellcs
tales cone tambores, sacos y cajas que tengan una ¢
varias dimensiones exteriores ligeramente menores.
Cuando un embalaje exterior de un embalaje combinacds
hubiera sido ensayado con resultado satisfactorio
con diférentes tipos de embalajes interiores, varics
de estos embalajes interiores pueden ser colocadcs
juntos en ese embalaje exterior. Ademds, siempre qus
se mantenga un nivel de desempelio equivalente, se ac-
mitirdn las siguientes variaciones de embalajes inte-
riores, sin necesidad de ensayos adicionales:

a) embalajes interiores de dimensiones equivalentes

o menores pueden utilizarse, siempre que:

(1) tengan _disefo similar al del embala‘=
interior ensayado (por ejemplo la forme:
cilindrica, rectangular, etc.);

(ii) el material de construccién utilizado (vi-
drio, pldstico, metal, etc.) tiene resisten-
cia al impactoe y al apilado igual o supe-



rior al del embalaje interior originalmente
ensayado;

(iii) las aberturas _sean iguales o menores y los.
cierres tengan similar disefio; (por ejem-
plo: tapa roscada, etc.) '

(iv) se utilice material de amortiguacién adicio-
nal, para ocupar los espacios vacios y evi-
tar movimiento significativo de los embala-
jes interiores; y

(v) se mantenga la misma orientacién de 1os eq~
balajes interiores dentro de los embalajes
exteriores, que aquella utilizada en el en-
vase sometido a las pruebas,

b} un menor numero de embalajes interiores, someti-

dos a la prueba inclusive de los tipos descritos
en é&17 punto a), pueden colocarse en un embalaje
exterior siempre que se adicione suficiente mate-
rial de amortiguacién para ocupar log espacios

vacios Yy evitar el moviniento significativo de™
los embalajes interiores.

8.13.1.6, Embalajes interiores de cualquier tipo, para sélidos

\

(=

lfquidos pueden ser colocados y transportados en

un embalaje exterior, sin ser ensayados, si satisfa-
cen las siguientes condiciones:

a)

b)

d)

el embalaje exterior tiene aprobado el control ge
calidad con embalajes interiores frédgiles (vi-
drio,  por ejemplo), conforme se indica en 8.13.3,
utilizédndose la altura de caida del Grupo de Emba-
laje I;

el peso brute total conjunto de los embalajes in-
teriores no debe exceder la mitad del peso bruto
de los embalajes interiores utilizados en el en-
sayo de caida previsto en a);

el espesor del material de amortiguacidn entre
los embalajes interiores entre si y entre éstos y
la cara externa del embalaje exterior no debe ser
inferior al adoptado en el embalaje originalmente
ensayado. Si el epsayo original hubiera sido he-
cho con un tunico embalaje interior, el espesor
del material de amortiguacién entre los embalajes
interiores entre si, no debe ser inferior al espe-
sor del material de amortiguacidén entre el embala-
je interior y la cara externa del embalaje exte-
rior en el ensayo original. En el caso de utili-
zarse embalajes interiores de menor tamano © en
menor niumero, (por comparacidén con los utilizados
en la prueba de caida) debe agregarse material de
amortiguacién suficiente para ocupar losg espacios
vacios; ' L

el embalaje exterior debe ser capaz de aprobar el
ensayo de apilado de 8.13.6., cuando estd vacio.
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El peso total de bultos idénticos debe estar basa-
do en el peso combinado de los embalajes interio-
res usados en el ensayo de caida previsto en a);

e) embalajes 1nteriores conteniendo I1igquidos deben-
estar completamente envueltos por material absor-
bente en cantidad suficiente como para absorber
todo el liquido contenido;

f) si un enbalaje exterior destinado a contener em-
balajes interiores para liquidos no fuera estan-
'co, o0 si estuviera destinado a contener embalajes

interiores para materiales s6lidos y no fuera her-
nético al polvo, deberdn tomarse precauciones pa-

ra evitar el vaciamiento del contenido, con la
utilizacién de una cubierta estanca, una bolsa de
pldstico u otro medio igualmente eficaz de conten-
cidn;

g) Los embalajes llevan las marcas prescritas bajo
el titulo 8.15 como indicacién de que ha superado
las pruebas de idoneidad del Grupo de Embalaje I
correspondiente a los embalajes combinados. El pe-
so bruto marcado, en KILOGRAMO (kg), debe ser
equivalente a la suma del peso del embalaje exte-

rior y la nitad del peso del o de 1os embalaijes
interiores utilizados en la prueba de cafda, a la
que se refiere el apartado a) precedente.

lLas autoridades competentes pueden en todo momento
pedir que se demuestre, mediante la ejecucidn de las

pruebas indicadas en esta seccion, que los embalajes
producidos en serie satisfacen los mismos regquisitos
que el modelo sometido a prueba.

Si por razones de seguridad se necesita un trata-
miento ‘o un revestimiento interior, éste debe con-
servar sus propiedades de proteccidn incluso después
de las pruebas.

8.13.2. Preparacién de los Embalajes para los Ensayos:

Los ensayos deben ser efectuados con embalajes prepa-
rados para el transporte, incluidos los embalajes in-
teriores ? que hayan de ser utilizados efectivamente
por 1lo que se refiere a los embalajes combinados.
Los embalajes o reciplientes interiores o unicos ge-
ben 1llenarse como minimo, con el NOVENTA: Y CINCO POR
CIENTO (95 %) de su capacidad cuando estdn destina-
dos para sélidos, o con el NOVENTA Y OCHO POR CIENTO
(98 %) en el caso de liguidos. Cuando los embalaijes
interiores de un embalaje combinado fuesen proyecta-
dos para contener liquidos y sdélidos, deben hacerse
por separado los ensayos para cada tipo de conteni-
do. Los materiales a ser transportados en los embala-
jes pueden ser sustituidos por otros, excepto gque es-
to invalide los resultados de las pruebas. En el ca-
so de los sdlidos, si se utilizara un material susti-
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tuto, éste debe tener las mismas caracter{sticas fi-
sicas (peso, granulometria, etc.) que el material a
ser transportado. Se permite el uso de cargas adicio-
nales, tales como bolsas de perdigones, para que se
obtenga el peso total, siempre que se cologuen de
forma de no afectar los resultados de Ados ensayos.
8.13.2.2. En los ensayos de caida para liquidos, cuando sea ne-
cesario utilizar un material sustituto, éste debers
tener densidad relativa y viscosidad similares al
del material a ser transportado. Se puede utilizar a-
gua, como contenido en el ensayo de cafda, sienmpre
que cumpla con lo dispuesto en 8.13.3.4.
8.13.2.3. Los embalajes de papel o cartdn deben acondicionarse
antes del ensayo, por un tiempo no menor a VEINTICUA-
.- .TRO HQRAS (24 hs.), en una atmésfera con humedad re-
—lativa y- temperatura conftroladas. Hay TRES (3) opcio-
nes para esa -atmésfera, la de preferencia es: DOS-
'CIENTOS NOVENTA Y SEIS KELVIN ¥AS MEHOS DOS KELVIN
(296 £ 2 K) o sea VEINTITRES 25 MENOS DOS GRADOS
CELSIUS (23 ‘c * 2 °'C) vy CTH”UVNTA POR CIENTC MAS
MENCS DOS POR CIENTD (50 % £ 2 3) de humedad relati-
va. Las otras DOS {2} opciones son: temperatura de
DOSCIENTOS NOVENTA Y ZRES KELVIN MAS MENOS DOS KEL-
VIN (293 £ 2 X) o sea VEINTE GRADOS CELSIUS MAS ME-
NOS DOS GRaDOS CELSIUS (20 'C = 2 °C) y SESENTA Y
CINCO POR CIENTO MAS HENOS DCS POR CIENTO (65 % + 2
%)} de humedad relativa, o TRESCIENTOS KELVIN MAS ME-
HOS DOS KELVIN (300 * 2 K) ¢ sea VEINTISIETE MAS ME-
NOS DOS GRADOS CELSIUS (27 °C # 2 “C) de temperatura
y SESENTA Y CINCO POR CIENTO MAS MENOS DOS POR CIEN-
TO (65 % * 2 %) de humedad relativa. Los valores nme-
dios deben situarse dentro de esos limites. Pequenas
variaciones o limitaciones en los metodos de medi-
cién pueden provocar variaciones de MAS MENOS CINCO
POR CIENTO (% S5 %) de humedad relativa en mediciones
puntuales, sin afectar significativamente el ensayo.
8.13.2.4. Los barriles de madera natural con tapdn, deberdn
mantenerse llenos con agua antes del ensayo por un
tiempo no menor a VEINTICUATRO HORAS (24 hs.).
8.13.2.5. Se deberdn tomar medidas para cerciorarse de que el
pldstice utilizado para la fabricacién .de los tam-
bores y jerricanes de pldstico y de los embalajes
compuestos (de pléstico) cumplen los requisitos es-
tablecidos en el apartado, 8.10.2 y en los incisos
\é/ 8.12. 7.1 y 8.12.7.4. A tal efecto se puede, por
ejemplo, someter una muestra de recipientes o de em-
balajes a una pruzba preliminar que se¢ extienda du-

/ rante un perfodo largo, por ejemplo de SEIS (6) me-
)/ ses, durante el cual esas muestras permanecen llenas
de las sustancias gque estdn destinadas a contener y
iFspués del cual, se deboen someter las muestras a
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las pruebas enumeradas en los apartados 8.13.3 a 8.
13.6. En el caso de las sustancias que puedan dar lu-
gar a fisuras por tensién o a un debilitamiento de
los tambores y Jjerricanes de pldstico, la muestra,
llena de tal sustancia o de otra sustancia que se se-
pa que tiene un efecto de fisuracidén por tensidén al
menos igualmente grande sobre el pldstico de que se
trate, debe ser sometida a una carga superpuesta
equivalente al peso total de los bultos idénticos
que podrian apilarse sobre ellas durante el transpor-
te.  La altura mi{nima de la pila, incluida la muestra

sometida a la prueba, debe ser de TRES METROS (3 m).

8.13.3. Ensayo de Caida.
. . Nimero de muestras de ensayo (por modelo y por fabri-

cante) y orientacién de caida.
Excepto en el caso de caida de plano, el centro de

_gravedad deberd estar en la vertical por encima del

punto de impacto.-

EMBALAJE |N° DE MUESTRAS ORIENTACION DE CAIDA
POR ENSAYO
Tambores de Primera caida (utilizando tres
acero muestras): el embalalje deberd
Tambores de Seis golpear en el blanco diagonal-
aluminio mente con el reborde, o si no
Bidones de lo tuviera, con una costura de
acero la periferia o con un borde.
Tambores de (Tres
madgra com- por
pensada cada
Barriles de caida)
madera
Tambores de Segunda cafda (utilizando las |
cartoén otras tres nmuestras): el emba-|
Tambores y , laje deberd golpear en el blani
bidones de g co en la parte mds débil no
pléstico probada en la primera caida
Embalajes - |por ejemplo un cierre, o para
compuestos algunos tambores cilindricos
con forma de la unidén longitudinal soldada
L_E9mbor del cuerpo del tambor.
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‘ . EMBALAJE N’ DE MUESTRAS CRIENTACION DE CAIDA
{ POR ENSAYO
Caijas de ma-
dera natural Primera -calda: de plano sobre
Cajas de na- Cinco e¥ fondo
dera compen- {uno Segunda caifda: de plano sobre
sada por la parte superior
Cajas de ma- cada Tercera caida: de plano sobre
dera recons- calda una de las pare
tituida des laterales
Cajas de car ras largas
ton cuarta caldai de plano sobre
Cajas de una de las pare-
plédstico.--— oo ‘ . o des laterales
Cajas de ace mds cortas
ro/aluminio ‘ Quinta caida: sobre una esqui-
Embala‘tes ' na
compuestos ' - o
c/forma de
caja
4 .
Bolsas de u- Tres Primera caida: de plano sobre
na capa con {tres una cara
una costura caldas Segunda caida: de plano sobre
lateral . por . un costado
' bolsa) Tercera caida: de plano sobre
‘ un extremo
ot ‘Bolsas de u-| Tres Primera caida: de plano sobre
na capa sin (dos una cara
costura la- caldas Segunda caida: de plano sobre
teral o mul- por un extremo
tipliego bolsa)

8.13.3.2, Preparacioén Especial de las Muestras para el Ensayo.
Los ensayos de tambores, bidones y cajas de plédstico
(8.12.7 y 8.12.12.), de embalajes compuestos de mate-
rial plédstico (8.12.18.) y de embalajes combinados
con embalajes interiores de pléstico (excepto las
bolsas y cajas de poliestireno expandido), deberdn
efectuarse después de que las muestras y su conteni-
do se hayan sometido a una temperatura de DOSCIENTOS
CINCUENTA Y CINCO KELVIN (255 K) es decir MENOS DIE-
CIOCHO GRADOS CELSIUS (-18 'C), o meror. Cuando las
muestras hayan sido preparadas de este modo, el acon-

dicionamiento de 8.13.2.3. puede obviarse. Los conte-
nidos 1liquidos deben mantenerse liquidos durante el
ensayo, sl es necesario, adicionando anticongelante.
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8.13.3.3. Blanco de impacto.
El Dblanco debe ser una superf1c1e rigida, no eldsti-
ca, plana y horizontal.

8.13.3.4. Altura de caida.

Si el ensayo <fuera realizado con un embalaje conte-

niendo el =s6lido o el lfguido a ser transportado, o

con un sustituto esencialmente con las mismas carac-

teristicas fisicas, la altura de caida debe ser:

~ GRUPO DE EMBALAJE I: UN METRO CON OCHO DECIM2S
DE METRO (1,8 m)

- GRUPO DE EMBALAJE II: UN METRO CON DOS DECIMAS DE

| METRO (1,2 m).

-~ GRUPO DE EMBALAJE IIX: OCHO DECIMAS DE METRO
(0,8 m)

Si el ensayo de embalaje para 1iqu1dos fuera efectua-

do con agua, en el caso de:’

a) el material a ser transportado tiene una densidad
relativa - que no supera UNO CON LOS DECIMAS (1,2),
la altura de caida debe ser:

- GRUPO DE EMBAILAJE I: UN METRO CON OCHO DECIMAS
: DE METRO (1,8 )
- GRUPO DE EMBALAJE II: UN METRO CON DOS DECIMAS DE
METRO (1,2 m)
- GRUPO DE EMBALAJE III: OCHO DECIMAS DE METRO
0,8 m)
b) el material a ser tr;nsportado tiene una densicad

relativa superior a UNO GON DOS DECIMAS (1,2), la

altura de caida debe ser calculada sobre la base

de la densidad relativa "“d" del material a ser

transportado, redondeando a la décima, utilizando

las siguientes formulas:

- GRUPO DE EMBALAJE I: "d" MULTIPLICADO POR UN
METRO CON CINCO DEICIMAS
DE METRO ("d" x 1,5 n)

~ GRUTO DE EMBALAJE II: "d@" MULTIPLICADO POR UN
METRO ("d" x 1,0 m)

- GRUPO DE EMBALAJE III: "4d" MULTIPLICADO POR £Z-

z SENTA ¥ SIETE CENTZSTIMAS

DE METRO ("@d" x 0,67 m).

5. Criterios de Superacién del Ensayo:

5.1. Cada embalaje conteniendo liguido debe ser estarcc
cuando haya alcanzado el equilibrio entre la pre-
sién interna y la externa, excepto en el caso de
embalajes interiores de embalajes combinados, cue
no es necesario que las presiones sean igualadas.

8.13.3.5.2, cuando un embalaje para sélidos es sometido a un

ensayo de cafda y su parte superior ha chocado ccn-
tra el blanco, la muestra sera aprobada si todo 21

!
6; contenido fue retenido por el embalaje interior ¢
C por el recipiente interior (por ejemplo una bolsz
/de pldastico), incluso si su cierre ha dejado de

8.13.3.
8.13.3.
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2.13.3.5.3.

8.13.3.5.4
8.13.3.5.5.

8.13.3.5.6.

8. 13 4 En
8.13.4.1.

8.13.4.2.

8-13.40'3-

8.13.4.4.

H
e
R
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ser hermético al polvo.

El embalaje, o el embalaje exterior de un embala]e

compuesto o combinado, no debe presentar ninguin da-

o capaz de afectar la sequridad durante el trans-

porte. No debe haber fuga del contenido del embala-

je interior o del recipiente interjor.

. Ni la capa exterior de una bolsa fi un embalaje ex-
terior deben presentar ningin defecto capaz de a-

fectar la segquridad durante el transporte.

Si no ocurren fugas posteriores, una pequena des~

carga a traves del cierre, en el momento del impac~

to, no es considerado falla del embalaje.
En los embalajes para mercancias de la Clase 1 no
se admite ninguna rotura que pueda permitir el de-
rrame de materiales o art{culos explosivos sueltos
~-decde el embalaje exterior.
sayo de Estanqueidad.
Este ensayo debe ser efectuado en todos 1i0os modelos
de .embalajes destinados a contener liquidos, excepto
los embalajes interiores de embalajes combinados.
(Ver item 8.13.1.6). .
Nimero - de muestras: Tres muestras por modelo y por
fabricante.
Preparacién especial de las muestras para la prueba:
Si los cierres estan provistos de orificios de airea-
cién, es necesario, o bien sustituirlos por cierres
similares sin orificios de aireacién, o bien cerrar
herméticamente los orificios.
Método de prueba y presién que ha de aplicarse: Los
modelos de embalajes, incluidos sus cierres, deben
estar sujetos bajo el agua mientras se les aplica
una presién de aire interna; el método gque se utili-
ce para mantener el embalaje debajo del agua no debe
afectar a los resultados de la prueba. Se pueden uti-
lizar otros métodos si son por 1o menos igualmente
eficaces. La presién de aire (manométrica) que ha de
aplicarse debe ser la siguiente:

Grupo de Grupo de Grupo de
Embalaje I Embalaje II Enbalaje III

Por lo
30 kPa

nenos Por lo menos Por lo menos
20 kPa 20 kPa

8. 13 4.5.

Para la prueba de estanqueidad prescrita en el apar-
tado 8.10.11, no es necesario que los embalajes es-
tén provistos de sus propios cierres. Cada embalaje

debe ser sometido a prueba como se indica en el in-
‘ciso 8.13.4.4, _
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Criterios de superacién de la prueba: No debe haber
ningin escape.

'8.13.5. Prueba de presién interna (hidrdulica)-.

8.13.5.1.

8.13.5.2.

8.13.5.3.

8.13.5.4.

Embalajes que deben someterse a prueba: Deben some-.
terse a la prueba de presién interna (hidrdulica)
todos 1os embalajes de metal o de pldstico y todos
los embalajes compuestos, destinados al transporte
de liquidos. Excepto en el caso del transporte aé-
reo, no es necesario someter a esta prueba los emba-
lajes interiores de los embalajes combinados (Ver
item 8.13.1.6).

Nimero de muestras: TRES (3) muestras por modelo y
por fabricante.

Preparacién especial de los embalajes para la prue-
ba: Si los cierres estdn provistos de orificios de
ventilacién, es necesario, o bien sustituirlos por
cierres similares sin orificios de ventilacidn, o
bien cerrar heruéticamente todos lous orificios.,

Método de prueba y presidén que ha de aplicarse: Los
embalajes de metal y los embalajes compuestos (de vi-
drio, pcrcelana o gres), incluicdos sus cierres, de-
ben ser sometidos a la presién de ensayo durante CIN-
CO MINUTOS (5 min.). Los embalajes de pldstico y los
embalajes conpuestos (de pldstico), incluidos sus

cierres, deben ser sometidos a la presién de prueba
durante TREINTA MINUTOS (30 min.). Esta presién es
la que debe hacerse constar en las marcas prescritas
en el apartado 8.15.1., inciso d). La manera en que
se sujeten los embalajes para la prueba no debe inva-

lidar los resultados. La presién de prueba debe apli-

carse de manera continua y regular, y debe mantener-

se constante durante toda la duracién de la prueba.

La presién hidrdulica (manométrica), que ha de apli-

carse, determinada por cualquiera de los métodos gue

se indican a continuacidén, debe ser:

a) Por lo menos la presidén manométrica total medida
en el embalaje (es decir, la presidén de vapor de
la sustancia con que se haya llenado la muestra,
mds la presidén parcial del aire, o de otros gases
inertes, menos CIEN KILOPASCALES (100 kPa)) a
TRESCIENTOS VEINTIOCHO XKELVIN (328 K) es decir
CINCUENTA Y CINCO GRADOS CELSIUS (55 °C), multi-
plicada por el coeficiente de seguridad de UNO
CON CINCO DECIMAS (1,5): para detertminar esta
presién manométrica total, no se debe llenar el
embalaje mds de lo dispuesto en el apartado 8.10.
4. y la temperatura de llenado debe ser de DOS-
CIENTOS OCHENTA Y OCHO KELVIN (288 K) es decir,
QUINCE GRADOS CELSIUS (15 °C);

Por lo menos UNO CON SETENTA Y CINCO CENTESIMAS

\\ +f?/// ! (1,75) veces la presién de vapor a TRESCIENTOS
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8.13.5.5.

8.13.5.6

8.13.5.7.

VEINTITRES KELVIN (323 K) es decir, a CINCUENTA
GRADOS CELSIUS (50 'C), de la sustancia que se va
a transportar menos CIEN KILOPASCALES (100 kPa),
la presién debe ser siempre de CIEN KILOPASCALES
(100 kPa) como minimo.

c) Por 1lo menos UNO CON CINCO DECIyAS (1,5) veces 1la
presién de vapor & TRESCIENTOS VEINTIOCHO KELVIN
(328 K) es decir, a CINCUENTA Y CINCO GRADOS CEL~
SIUS (55 'C), de la sustancia gue se haya de
transportar, menos CIEN KILOPASCALES (100 kPa),
la presién debe ser siempre de CIEN KILOPASCALES
(100 kPa) como nminimo,

Adends, los embalajes destinados a contener sustan-

cias del Grupo de Embalaje I deben ser sometidos a

una presién manométrica minima de prueba de DOSCIEN-

TOS - CINCUENTA XILOPASCALES (280 kPa } durante un pe-
‘riodo de CINCO O TREINTA MINUTOS (5 ¢ 30 min.) sequn

el material de construccién del embalaje.

. BEs vposible que las disposiciones del inciso 8.13.5.4

no satisfagan los requisitos especiales del transpor-
te aéreo, particularmente en lo que se refiere a las
prescripciones minimas de prueba.

Criterios de superacién de la prueba: nlngﬁn embala-
je debe presentar escapes.

8.13.6. Prueba de apilamiento.
Todos los embalajes, con excepcidén de los sacos, deben
ser sometidos a una prueba de apilamiento.

8.13.6.1.

8.13.6.2.

o

8.13.6.3,

Numero de muestras: TRES (3) muestras por modelo y
por fabricante.

Método de prueba: La muestra debe ser sometida a una
fuerza, aplicada sobre su superficie superior, egui-
valente al peso total de los bultos idénticos que po-
drian apilarse sobre ella durante el transporte. Si
el contenido de 1la muestra de prueba es un liguido
no peligroso cuya densidad relativa es diferente de
la del liguido gue haya que transportar, la fuer:za
debe calcularse en funcidén de esta ndltima. La altura
minima de la pila, incluyendo la muestra, debe ser
de TRES METROS (3 m). La duracién de la prueba debe
ser de VEINTICUATRO HORAS (24 hs.), excepto en el ca-
so de los tambores y Jjerricanes de pldstico y de los
embalajes compuestos de pldstico 6HH1 y 6HH2, desti-
nados al transporte de liquidos, que deben someterse
a la prueba de apilamiento durante VEINTIOCHO (28)
dias, a una temperatura de al menos TRESCIENTOS
TRECE KELVIN (313 K) es decir, CUARENTA GRADOS CEL-
SIUS (40 °C).

Criterios de superacidén de la prueba: Ninguna de las
muestras debe presentar escapes. En el caso de los
embalajes compuestos © de los embalajes ccmbinados,
no debe haber ningun escape de la sustancia conteni-
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da " en el recipiente interior o en el embalaje inte-
rior. HNinguna nuestra debe presentar deterioro algu-
no gque pueda comprometer la seguridad en curso del
transporte, ni deformacién alguna que pueda reducir
su resistencia o provocar una inestabilidad de la pi-
la de bultos. En los casos en que la estabilidad de
la pila se juzga después de concluida la prueba (ta-
les como los ensayos de carga guiada hechos con tam-
bores y jerricanes), la estabilidad puede considerar-
se suficiente cuando dos embalajes llenos, del mismo
tlpO colocados sobre cada muestra de prueba, se man-

tenienen en su posicién durante una UNA (1) hora.
Los embalajes de pldstico deben ser refrigerados a
la temperatura ambiente antes de este ensayo.

8.13.7. Prueba de toneleria para los toneles de madera con ta-
pén.

3.7.1. Nimero de muestras: Un tonel.
3.7.2. Metodo dae pruebai Quitar todos los aros situados por

encima de la panza de un tonel vacio que tenga al me-
nos DOS (2) dias de acondicionamiento.

8.13.7.3. Criterio de superaci®n 4de la prueba: El didmetro de

la parte superior del tonel no debe aumentar en més
de un DIEZ POR CIENTO (10 %).
8.14, ENSAYO DE ESTANQUEIDAD PARA AERCSOLES Y PEQUENOS RECI-
PIENTES PARA GAS.
8.14.1, Cada recipiente debe ser sometido a un ensayo realiza-

do en un bafo de agua caliente. La temperatura del ba-
fio y la duracién del ensayo deben ser tales que la pre-
sién interna alcance a aquella que se obtendria a TRES-
CIENTOS VEINTITRES XELVIN (323 K) es decir, CINCUENTA
GRADOS CELSIUS (50 "C). Si el contenido es sensible al
calor, o si el recipiente estd fabricado con material
pldstico que se ablanda a la temperatura de ensayo, la
' temperatura del bafio debe fijarse entre DOSCIENTOS NO-
VENTA Y TRES KELVIN y TRESCIENTOS TRES KELVIN (293 K vy
303 K) es decir, VEINTE GRADOS CELSUIS y TREINTA GRA-
DOS CELSIUS (20 "C y 30 °'C), pero se ensayard adicio-
nalmente, , UN (1) recipiente cada DOS MIL (2000} a temn-
peratura mds elevada.
8.14.2, No debe producirse ninguna fuga ni deformacién perma-
nente del recipiente, pero, si éste es de pldstico, se
adnitird gue se deforme por ablandamiento, siempre que

no haya fugas.
8.15. MARCADO.

8.15.1. El1 marcado indica que el embalaje que lo lleva corres-

8.1
3.1

. ponde a un prototipo ensayado con éxito y que cumple
con las disposiciones de este capitulo que estdn rela-
\§/ cionadas con la fabricacidn, pero no con el empleo dsl

embalaje.
Por lo tanto, la marca por si misma, no confirma nece-
//sariamente que el embalaje pueda ser empleado para una
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sustancia particular: en general el tipo de embalaje

(por ejemplo: bidones de acero), su capacidad y/o masa

mdxima, y cualquier requerlmlento especial son especi-

ficados para cada sustancia en las reglamentaciones pa-
- ra cada modo de transporte.

3.15.2. Se espera que el marcado sea de ayuda a los fabrican-

tes, reacondicionadores y usuarios de los embalaijes,
transportistas y autoridades competentes.

En relacién con el uso de un nuevo embalaje, la marca
original le sirve al fabricante para identificar el ti-
po e indicarle que se han cumplidos los ~ensayos de ido-
neidad.

8.15.3. La marcé no siempre proporciona detalles completos de

los niveles de ensayos, etc. y éstos pueden necesitar-
se para ser tenidos posteriormente en cuenta, por ejenm-
plo- mediante un certificado de homologac10n, registro

0 1informes de log encayog de éﬂb&l&jés probados con €&-
xito. .Por ejenplo, un embalaje que lleve la marca X o
Y .pcdrd .emplearse para sustancias a las cuales se le
haya asignado un grupo de embalaje que corresponda a
un riesgo menor determinando el valor médximo permisi-
ble de la densidad relativa (peso especifico) mediante
la aplicacién del factor UNO CON CINCO DECIMAS O DOS

CON VEINTICINCO CENTESIMAS (1,5 ¢ 2,25) indicado en
los requisitos de ensayos de los embalajes en el punto
8.13. Aasi, el embalaje del Grupo I ensayado para pro-
ductos de densidad relativa de UNO CON DOS DECIMAS
(1,2) podria emplearse como embalaje del Grupo II, pa-
ra productos de densidad relativa de UNO CON OCHO DECI-
MAS (1,8) a embalajes del Grupo IIX de densidad rela-
tiva de DOS CON SIETE DECIMAS (2,7), dando por supues-
to, que es posible satisfacer todos los criterios de i-
doneidad del producto con la densidad relativa mds ele-

. vada.

8.15.4. cada embalaje destinado a ser empleado conforme a es-
tas disposiciones debe mostrar marcas que sean dura-
bles, 1legibles y de un tamafio relativo al del erbalaje
para que sean fdcilmente visibles y comprensibles vy
dgue consten de:

a) El simbolo de embalaje de las Naciones Unidas

. - ®

\<( Este simbolo no debe enplearse con un fin diferente
gue el de certificar que un embalaje cumple con los
requlsltos pertinentes de este Capitulo. Para enbala-
jes de metal con estampados en relieve pueden ponerse

as letras mayusculas "UN" como simbolo:;
kgy§¥j) El numero de cdédigo que designe el tipo de enmbalaje
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segun 8.11
c) Un cdédigo en dos partes.
(i) una letra indicadora del grupo/s de embalaje
cuyo prototipo ha sido ensayado con éxito:
X para los Grupos de Embalajes I, II, III.
Y para los Grupos de Embalajes II Y III.
7 para el Grupo de Embalaje III solamente;

(ii) La densidad relativa, redondeada al primer de-
cimal, para la que se ha probado el prototipo
para los embalajes unicos destinados a contener
liquidos; esto puede omitirse cuando la densi-
dad relativa no exceda UNO CON DOS DECIMAS
(1,2). Para embalajes destinados a contener sé-
lidos o embalajes interiores, el peso bruto mé-
ximo en kilogramos.

d) o bien la letra "€" para senalar que el embalaje es
destinado para el trasporte de sélidos o embalajes
interiores, o, la presién de ensayo, en KILOPASCA-
LES (kPa) redondeada a los DIEZ KILOPASCALES (10 -

kPa) mds préximos, utilizada con éxito en el ensayo
de presién hidrdulica;

e) Los dos 1ltimos digitos del afio de fabricacién del
embalaje. Los tipos de embalajes 1H y 3H deben en-
contrarse, asimismo, debidamente marcades con el
mes de fabricacién. Estas marcas pueden aparecer en
el embalaje en un lugar distinto de las otras. Un
método adecuado es:

f) el Estado gque autoriza la asignacién de la marca,
indicada por la sefial distintiva para vehiculocs de
motor de tréfico internacional;

g} el npombre del fabricante u otra indentificacién del
embalaje, especificada por la autoridad competente;

8.15.5. Todo embalaje reutilizable, sujeto a la exposicién de
un proceso de reacondicionamiento que pudiera borrar
las marcas del embalaje deberd llevar las marcas indi-
cadas en 8.15.4 (a) a (e), de una forma permanente

(por  ejemplo: en relieve) capaz de resistir el proceso

de reacondicionamiento.

8.15.6. Las marcas deberdn aplicarse en la secuencia de los péa-

rrafos indicados en 8.15.4.; para ejemplos véase la ta-
bla siguiente. cCualguier marca adicional autorizada
por la autoridad competente deberd permitir que las
partes de la marca estén correctamente identificadas
con referencia a 8.15.4.

\
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8.15.7. Tras reacondicionar un embalaje, el reacondicionador
debexrd aplicar a continuacién otra marca permanente
que muestre:

h) el Estado en el cual se-ha llevado a cabo el reacon-
dicionamiento, indicado por la seflal distintiva pa-
ra los vehiculos de motor en trdficq internacional;

i) el nombre o simbolo autorizado aé1 reacondiciona-
dor;

3) el ano de reacondicionamiento; la letra "R"; y para
cada embalaje que pase con éxito el ensayo de es-
tanqueidad ademds la letra "L".

8.15,8. Las marcas referidas en 8.15.7 deben .aplicarse en la

proximidaa de las marcas referidas en 8.15. 4, y pueden
reemplazar a agquellas del punto 8.15.4 (f) y (g) o ana-

dirse a. tales marcas.

Ejemplos de MARCADO para Embalajes REACONDICIONADOS:

Ejemplo 1 1 2 3

Simbolo de :
" ONU . . _

cédigo original |1A1/Yl.4/ | 1a1/v1i.4/ 1A2/Y150/

de embalaije ~ l1s50/86/NL/| 150/86/NL s/86/Usa/
: VL824 ABC PACK
cédigo de Estado NL ~ NL © USA
(h) -
* "Nombre del reacop RB RB RB
dicionador (i)
ARo (3) 92RL 92RL 92R
cédigo completo 1A1/Y1.4/ 1A1/Y¥1.4/ 1A2/¥150/
150/86 150/86- 5/86
NL/RB/92RL| NL/VL824 USA/ABC/PACK

NL/RB/92RL USA/RB/92R

Nota: las marcas, cuyos é&jemplos son los dados en 8.15.6. y
8.15.7, pueden ser aplicadas en una o en varias lineas,
elfipre gue se respete la secuencia correcta.
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Ejemplos de MARCADO pera Enbalajes NUEVOS

CODIGO TIPO DE EMBAILAJE
Caja de | Bidén de | Bidén de | Caja de
cartén acero acero plastico de
conte_ contenien | especifica_
niendo do sélidos| cién equi_
liquidos | o embala_ | valente
jes inte_
riores
Simbolo de \
ONU (&)
Identifica_ 4G 141 122 4HW
cién de tipo -
(bj
Grupo de Em_ Y Y Y Y
balaje (¢)
Masa bruta 145 150 136
(c)
CALidas 6 em g g g
balajes in_
teriores (d)
Densidad (c) 1.4
" | Presion En_ 150
sayo (d)
Ao de Fa_ 92 92 92 92
bricacién
(e) ‘
Codigo de
Estado (f) NL NL NL NL
Nombre del
fabricante
(9) VL823 VL824 VL825 VL826
Cédigo com
pleto
4G/Y145/ | 1A1/¥1.4/| 1A2/Y150/ | 4HW/Y136/
$/92 150/92 5/92 S/92
/ NL/VL823 | ML/VL824 | NL,VL825 | NL/VL826






